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Allgemeine Hinweise

VORSICHT

Betriebsanleitung lesen!
Em Die Betriebsanleitung fihrt in den sicheren Umgang mit den Produkten ein.

< Betriebsanleitungen samtlicher Systemkomponenten lesen!
« Unfallverhitungsvorschriften beachten!

« L&nderspezifische Bestimmungen beachten!

* Gegebenenfalls durch Unterschrift bestatigen lassen.

& Wenden Sie sich bei Fragen zu Installation, Inbetriebnahme, Betrieb, Besonderheiten am
Einsatzort sowie dem Einsatzzweck an lhren Vertriebspartner oder an unseren
Kundenservice unter +49 2680 181-0.

Eine Liste der autorisierten Vertriebspartner finden Sie unter www.ewm-group.com.

Die Haftung im Zusammenhang mit dem Betrieb dieser Anlage ist ausdriicklich auf die Funktion der Anlage
beschrankt. Jegliche weitere Haftung, gleich welcher Art, wird ausdriicklich ausgeschlossen. Dieser
Haftungsausschluss wird bei Inbetriebnahme der Anlage durch den Anwender anerkannt.

Sowohl das Einhalten dieser Anleitung als auch die Bedingungen und Methoden bei Installation, Betrieb,
Verwendung und Wartung des Gerates kdnnen vom Hersteller nicht tberwacht werden.

Eine unsachgemafRe Ausfuhrung der Installation kann zu Sachschéden fuhren und in der Folge Personen
gefahrden. Daher Ubernehmen wir keinerlei Verantwortung und Haftung fir Verluste, Schaden oder Kosten, die
sich aus fehlerhafter Installation, unsachgemafen Betrieb sowie falscher Verwendung und Wartung ergeben oder
in irgendeiner Weise damit zusammenhéangen.

© EWM HIGHTEC WELDING GmbH, Dr. Giinter-Henle-StraRe 8, D-56271 Mundersbach
Das Urheberrecht an diesem Dokument verbleibt beim Hersteller.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit schriftlicher Genehmigung.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Erganzung - Haftungsausschluss

Allgemein

ewn

2

Erganzung - Haftungsausschluss

Sowohl das Einhalten dieser Anleitung als auch die Bedingungen und Methoden bei
Instandsetzung des Gerates kénnen vom Hersteller nicht tiberwacht werden.

Eine unsachgemafe Ausfihrung der Instandsetzung kann zu Sachschaden fihren und in der Folge
Personen gefahrden. Daher Gibernehmen wir keinerlei Verantwortung und Haftung fir Verluste, Schaden
oder Kosten, die sich aus Instandsetzung ergeben oder in irgendeiner Weise damit zusammenhangen.

3 Komponentenlbersicht
Tetrix DC210 T200 | TRF5 | HFAC5 BTF5
AC/DC
230 R T L F F
Position of components
6 099-S00159-EW500
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ev\;;-r) Sicherheitshinweise
Allgemein

4 Sicherheitshinweise

A| GEFAHR

Messvorbereitung oder Messdurchfihrung, welche genau einzuhalten ist, um eine

unmittelbar bevorstehende schwere Verletzung oder den Tod von Personen

auszuschlieRen.

+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,GEFAHR" mit einem
generellen Warnsymbol.

e AuRerdem wird die Gefahr mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

Messvorbereitung oder Messdurchfihrung, welche genau einzuhalten ist, um eine

mogliche, schwere Verletzung oder den Tod von Personen auszuschliel3en.

+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,WARNUNG" mit
einem generellen Warnsymbol.

* Auerdem wird die Gefahr mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

/\ VORSICHT

Messvorbereitung oder Messdurchfihrung, welche genau einzuhalten ist, um eine

maogliche, leichte Verletzung von Personen auszuschlie3en.

« Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,VORSICHT* mit
einem generellen Warnsymbol.

« Die Gefahr wird mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

VORSICHT

Messvorbereitung oder Messdurchfuhrung, die genau einzuhalten ist, um

Beschadigungen oder Zerstérungen des Produkts zu vermeiden.

+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,VORSICHT* ohne
ein generelles Warnsymbol.

» Die Gefahr wird mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

& Technische Besonderheiten oder Verhaltensregeln, die im Servicefall zu beachten sind.
+ Der Hinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,HINWEIS* ohne ein generelles
Warnsymbol.
» Hinweise werden mit dem Symbol ,Hand“ am Seitenrand verdeutlicht.

099-S00159-EW500 7
01.09.2011



Sicherheitshinweise ev\ﬁ‘r)

Allgemein

4.1

Allgemein

A, GEFAHR

Keine unsachgemalen Reparaturen und Modifikationen!

Um Verletzungen und Gerateschaden zu vermeiden, darf das Geréat nur von
sachkundigen, beféhigten Personen repariert bzw. modifiziert werden!

Garantie erlischt bei unbefugten Eingriffen!

« Im Reparaturfall befahigte Personen (sachkundiges Servicepersonal) beauftragen!

Serviceleistungen an EWM Geraten sind ausschliellich befahigten Personen
vorbehalten.

Eine befahigte Person ist, wer

« eine mit Erfolg abgeschlossene Abschlussprifung in einem anerkannten elektrotechnischen
Ausbildungsberuf nachweisen und

e durch EWM entsprechend geschult wurde.

Eine beféhigte Person ist, wer

« nach aktueller Gesetzeslage elektrotechnisch unterwiesen ist, seine Tatigkeitsaustibung
dieser anpasst und

e durch EWM entsprechend geschult wurde.

Elektrischer Schlag!

Schweil3gerate verwenden hohe Spannungen, die bei Beriihrungen zu
lebensgefahrlichen Stromschlagen und Verbrennungen fihren kénnen. Auch beim
Berlhren niedriger Spannungen kann man erschrecken und in der Folge verungliucken.
+ Offnen des Gerates ausschlieRlich durch sachkundiges Fachpersonal!

< Keine spannungsfiihrenden Teile am Gerat berihren!

e Anschluss- und Verbindungsleitungen missen mangelfrei sein!

» Schweil3brenner und Stabelektrodenhalter isoliert ablegen!

» AusschlieBlich trockene Schutzkleidung tragen!

e 4 Minuten warten, bis Kondensatoren entladen sind!

Nach durchgefiihrter Serviceleistung ist eine Endkontrolle durchzufihren. AnschlieRend
muss eine Wiederholungspriufung / wiederkehrende Priafung zur Beurteilung der
Betriebssicherheit des Gerates durchgefiihrt werden.

Das Arbeiten unter Spannung ist in Bezug auf dieses Dokument zu unterlassen und wird
auch nicht gefordert.

Grundsatzlich ist vor jedem Eingriff in den elektrischen oder mechanischen Teil des
Gerates dieses von der Netzspannung zu trennen.

Nach der Serviceleistung sind die Schutzleiteranschlisse auf festen Sitz und Kontakt zu
Uberprifen.

Um Sachschéaden und Personenschaden zu vermeiden, missen die Messprifspitzen bei
entladenem Zwischenkreis montiert beziehungsweise demontiert werden.

099-S00159-EW500
01.09.2011



E\A;;‘)‘l Sicherheitshinweise

Allgemein

/\ WARNUNG

Unfallgefahr bei AuRRerachtlassung der Sicherheitshinweise!
Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann lebensgeféhrlich sein!

» Sicherheitshinweise dieser Anleitung sorgféltig lesen und beachten!

» Sicherheitshinweise der Betriebsanleitung sorgfaltig lesen und beachten!

» Landesspezifische Unfallverhiitungsvorschriften beachten!

« Personen im Arbeitsbereich auf die Einhaltung der Vorschriften hinweisen!

Die Handhabung mit EWM Geréten unterliegt den Bedingungen und Hinweisen der
entsprechenden Betriebsanleitung. Diese sind vor der Serviceleistung zu lesen und zu
beachten.

HINWEIS

€~ Folgende Hinweise sind zu beachten.

« Die Prifungsinhalte zur Beurteilung der Betriebssicherheit von EWM Geraten entnehmen
Sie der aktuellen Gesetzeslage (IEC/EN 60974-4).

e Zum Erhalt des Garantieanspruches iber den Hersteller EWM bedarf es einer jahrlichen
Wiederholungsprifung / wiederkehrende Priifung.

< Das Dokument verliert seine Gltigkeit, sobald unter gleicher Dokumenten Artikelnummer
eine aktuellere Dokumenten Version vorliegt. Halten Sie hierzu lhre Service Dokumente auf
dem aktuellsten Stand.

« Der sichere Umgang mit einem Digitalmultimeter als auch mit einem Oszilloskop wird zur
Durchfiihrung dieses Dokuments vorausgesetzt. Einstellungen hierzu werden beschrieben
beziehungsweise durch Abbildungen erlautert. Hierzu empfiehlt der Hersteller EWM den
Besuch hauseigener Serviceschulungen.

» Bei Fragen beziiglich der Werkzeuge fir Ihren Servicebereich wenden Sie sich an lhren
zustandigen Vertriebspartner oder direkt an den Hersteller EWM.

099-S00159-EW500 o]
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Sicherheitshinweise ev\;f-r)
Verhaltensregeln - Messungen

4.2  Verhaltensregeln - Messungen

A, GEFAHR

* Vergewissern Sie sich vor der Messung, dass die von lhnen verwendeten Messmittel sich in
einem einwandfreien Zustand befinden. Hierzu ist jegliches Zubehor einzubeziehen.

« Wahlen Sie den geforderten Messbereich grundsétzlich vor der Messung.

» Die Ergebnisse aus diesem Dokument kdnnen von den gemessenen Werten abweichen.

« Bevorzugen Sie stets zur Messung die Kontaktstellen, welche in der Durchfiihrung die
groRtmaogliche Sicherheit bieten (z.B. groRe Kontaktflache, geeignete Prifspitzen, usw.)

* Bei selbsthaltenden Priifspitzen muss vor dem Anbringen an den Kontakten der
Zwischenkreis entladen sein!

* Umgekehrt muss bei der Demontage der selbsthaltenden Prifspitzen vorher der
Zwischenkreis entladen sein!

» Die Endladezeit des Zwischenkreises kann bis zu 5 Minuten dauern. Hierzu muss die
Spannung des Zwischenkreises gemessen werden.

< Nach der Serviceleistung (Instandsetzung/Wartung) muss eine Wiederholungspriifung
(wiederkehrende Prifung) durchgefuhrt werden.

10 099-S00159-EWS00
01.09.2011



ev\;;-r) Einstellung Oszilloskope
Verhaltensregeln - Messungen

5 Einstellung Oszilloskope

405 Universal Scope ¥3.01

Scope |
HandySCOPE %l %l Sftime | 0.5 Start
s

FOS DY

=

S0

+ CHA  Auto

|Fi|e:fr|Fi|e NamI\p

. 5 'aizz

f l,éSB(HID) \‘Conne ted /‘25 1]/2009 n:4

o

z

® @@@@@/ o
® ©

Abbildung 5-1
Position Bezeichnung Beschreibung
1 DCV-ACV-Hz Messergebnis
2 DCV-ACV-Hz Einstellung Messergebnis
3 ON-OFF Einschalten-Ausschalten Kanal A
4 DC-AC Einstellung Messart am Kanal A
5 V/DIV Einstellung Vertikal Ablenkung
6 CHA-CHB-EXT Einstellung Triggerquelle
7 AUTO-NORM Einstellung Triggermodus
8 TIME/DIV Einstellung Horizontale Ablenkung
9 GND Ground line
099-S00159-EW500 11
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Einstellung Oszilloskope ev\;hq
Messvorbereitung Oszilloskope

5.1 Messvorbereitung Oszilloskope

Einstellung Trigger

e Triggermodus auf AUTO einstellen

« Triggerquelle auf Kanal A (CHA) einstellen
» Trigger Flanke auf STEIGEND einstellen

Einstellung Kanaleingang

< Einstellung AC (ohne Gleichspannungsanteil wird der Spannungsverlauf angezeigt)
« Einstellung DC (mit Gleichspannungsanteil wird der Spannungsverlauf angezeigt)
Einstellung Vertikal Modus

e Einstellung Kanal A

Einstellung Horizonzal Modus

e Einstellung NORM

Einstellung Messergebnis

* Gleichspannung DCV
Wechselspannung ACV
Frequenz Hz

Messhinweis
« Die vertikale Ablenkung (V/DIV) als auch die horizontale Ablenkung (time/DIV) sind aus den jeweiligen
Messungen zu entnehmen

12 099-S00159-EWS00
01.09.2011
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Messvorbereitung Oszilloskope

6 Inverterprinzip
| .
zmov- = |7 il il 1 5
(ALl T
: ~—4 X 4
N 3 : -
o— — ——
Abbildung 6-1
Pos. |[Symbol |Beschreibung
1 Netzfilter
2 Ladeschaltung
3 Gleichrichter
4 Zwischenkreis
5 Priméarschalter
6 Sekundardioden
099-S00159-EW500 13
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DC210

Komponentenprifung - Platine ev\;’-r)

7 Komponentenprifung - Platine

7.1 DC210
7.1.1 Messpunkte

7.1.1.1 Platine

Abbildung 7-1
Position Messpunkt Beschreibung
1 L1 <>|N Netzeingang
2 L1 <>|[N Gleichrichter Eingang
3 DRI <>|-Ud Gleichrichter Ausgang
4 ud- <>|ud+ Zwischenkreisspannung
5 +24V <>|0V1 Sperrwandler
+15V
+7V
-15v
6 TP <>|TM Transformator Eingang
7 G1B <>|S1 Triggersignal Primérschalter
G2B S2
G3B S3
G4B S4
8 X2/1 <>|X2/2 Triggersignal von der Gibergeordneten Steuerung
X2/3 X2/4

14

099-S00159-EW500
01.09.2011



EV\;;‘)‘I Komponentenprifung - Platine

DC210

7.1.1.2 Schaltplan
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Abbildung 7-2
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Komponentenprifung - Platine ev\;"r)

DC210

7.1.2 Messung
7.1.2.1 Netzeingang

| METRAHIT|28S Iooi-aanown

Abbildung 7-3
Messvorbereitung

Messhinweis

* Messpunktbezeichnung siehe Tabelle Messpunkte - Platine.
Position

« Messobjekt eingebaut und angeschlossen.
Lichtbogenzindung (HF-Ziindung)

e Ausschalten

Schweil3gerat

» Einschalten

Messdurchfiihrung

e mit Digitalmultimeter.

Einstellung Digitalmultimeter

« Wechselspannung

< Prifspitzen anlegen wie abgebildet

« an Kontakten

Messergebnis

- Effektivwert

e 230V

Bei Messabweichung folgende Komponenten Uberprifen (bzw. austauschen)
« Netzphasen, Netzspannung und Netzsicherung priifen

» Geratestecker, Geratezuleitung und Hauptschalter prifen

« Kurzschluss auf der Platine (Platine austauschen)

16 099-S00159-EW500
01.09.2011



ev\;’r) Komponentenprifung - Platine

DC210

7.1.2.2 Gleichrichter Eingang

{
F

METRA Hn— 28S TRMS-MULTIMETER

= 100kHz-BANDWIDTH

e

MENY

v, .
HANJALIYO DlﬁJch OL:FGFF
25

Abbildung 7-4
Messvorbereitung

Messhinweis

* Messpunktbezeichnung siehe Tabelle Messpunkte - Platine.
Position

« Messobjekt eingebaut und angeschlossen.
Lichtbogenzindung (HF-Ziindung)

e Ausschalten

Schweil3gerat

» Einschalten

Messdurchfiihrung

e mit Digitalmultimeter.

Einstellung Digitalmultimeter

« Wechselspannung

« Prifspitzen anlegen wie abgebildet

« an Kontakten

Messergebnis

o Effektivwert

e 230V

Bei Messabweichung folgende Komponenten Uberprifen (bzw. austauschen)
¢ Siehe Kapitel — Messung — Netzeingang
» Priufen von

PTC R1/R2

R3/R126/R127

K1/K2

Z1/F1/F2

099-S00159-EW500 17
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Komponentenprifung - Platine ev\;’-r)
DC210

7.1.2.3 Gleichrichter Ausgang

TRMS-MULTIN

METRA HIT|285 T

Abbildung 7-5
Messvorbereitung

Messhinweis

« Messpunktbezeichnung siehe Tabelle Messpunkte - Platine.
Position

* Messobjekt eingebaut und angeschlossen.
Lichtbogenzindung (HF-Zindung)

e Ausschalten

Schweilgeréat

e Ausschalten

« Der Zwischenkreis muss entladen sein (Abschalten des Schweil3gerates und 5 Minuten Entladezeit
abwarten; ggfs messen)

Messdurchfiihrung

« mit Digitalmultimeter.

Einstellung Digitalmultimeter

» Diodentest

< Prifspitzen anlegen wie abgebildet
e an Kontakten

Messergebnis
e <1V

Bei Messabweichung folgende Komponenten Uberprifen (bzw. austauschen)
» Siehe Kapitel — Messung — Gleichrichter Eingang
« Platine austauschen

18 099-S00159-EW500
01.09.2011
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Komponentenprifung - Platine

DC210

7.1.2.4

Zwischenkreisspannung
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> uewy
W | OFF
r.u||ufdJ

ya¥
uﬂlnum nmn1:|.£ut

-

Abbildung 7-6
Messvorbereitung

Messhinweis

« Messpunktbezeichnung siehe Tabelle Messpunkte - Platine.
Position

* Messobjekt eingebaut und angeschlossen.
Lichtbogenzindung (HF-Zindung)

* Ausschalten

Schweil3gerat

» Einschalten

Anwahl Schweil3prozess

* E-Hand

Messdurchfiihrung

e mit Digitalmultimeter.

Einstellung Digitalmultimeter

* Gleichspannung

* Prufspitzen anlegen wie abgebildet

e an Kontakten

Messergebnis

e 325V

Bei Messabweichung folgende Komponenten Uberprifen (bzw. austauschen)
» Siehe Kapitel — Messung — Gleichrichter Ausgang
Weitere Prifung wie folgt durchfiihren

Schweil3gerat
* Ausschalten

» Der Zwischenkreis muss entladen sein (Abschalten des Schwei3gerates und 5 Minuten Entladezeit

abwarten; ggfs messen)
Einstellung Digitalmultimeter
e Widerstandsmessung
* Priufen von

DRI<->DRO = <10hm

099-S00159-EW500
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7.1.2.5 Sperrwandler

®
/-OV
v L
E’_/—lem
\\o Gate
Emain
V5 Source
Abbildung 7-7

Messvorbereitung

Messhinweis

* Messpunktbezeichnung siehe obige Abbildung.
Lichtbogenzindung (HF-Zindung)

* Ausschalten

Position

* Messobjekt eingebaut und angeschlossen.
Schweil3gerat

» Einschalten

Anwahl Schweil3prozess

 E-Hand

Messdurchfiihrung

< mit Digitalmultimeter.

Einstellung Digitalmultimeter

* Gleichspannung

» Prufspitzen anlegen wie abgebildet

e an Kontakten

* Messergebnis abwarten (30 s)
Messergebnis

* LED leuchtet

« Mehrfachmessung besteht aus

« +24VDC, +15 VDC, +7 VDC, -15 VDC

Bei Messabweichung folgende Komponenten Uberprifen (bzw. austauschen)
« Siehe Kapitel — Messung — Zwischenkreisspannung

Weitere Prifung wie folgt durchfiihren

Schweil3gerat

* Ausschalten

« Der Zwischenkreis muss entladen sein (Abschalten des Schweil3gerates und 5 Minuten Entladezeit
abwarten; ggfs messen)

Einstellung Digitalmultimeter
» Diodentest
* Prifen von
V5
Source (+)<->Drain(-)= <1V
Source (+) <->Gate ()= <1V

20 099-S00159-EWS00
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7.1.2.6 Transformator Eingang

2405 Universal Scope V3.01

Scope I
HandySCOPE l%l %l Stime | 0.5 | Gtar |

97.64kHz

i) [ ) i 7
lon | Dc|

OFF| OC || [[F——— |Pas

‘ 3
4

MemPage 4 |[02] b || Load 0

Auta [File: JFile Mame | save | Load |

ald

| USB(HID) | Connected 04112010 | 13:20 7 |

Abbildung 7-8

Abbildung 7-9

Messvorbereitung

Messhinweis

« Messpunktbezeichnung siehe Tabelle Messpunkte - Platine.
Lichtbogenziindung (HF-Ziindung)

* Ausschalten

Position

« Messobjekt eingebaut und angeschlossen.
Schweilgeréat

« Einschalten

Anwahl Schweil3prozess

e E-Hand

Messdurchfiihrung

e mit Oszilloskop.

099-S00159-EW500 21
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Einstellung Oszilloskop

« Eingang A

< Einstellungen wie oben abgebildet wahlen
* Prifspitzen anlegen wie abgebildet

* an Kontakten

Messergebnis
e 96 kHz

Bei Messabweichung folgende Komponenten Uberprifen (bzw. austauschen)

e Siehe Kapitel — Messung — Sperrwandler

« Siehe Kapitel — Messung — Triggersignal Primarschalter

« Ansteuerungssignal, kommend von der tGibergeordneten Steuerung, prifen
Kein Ansteuerungssignal messbar, Ubergeordnete Steuerung austauschen

22 099-S00159-EWS00
01.09.2011



ewn

Komponentenprifung - Platine

DC210
7.1.2.7 Triggersignal Primé&rschalter
2405 Universal Scope ¥3.01
Scope |
HandySCOPE 1 sstime [ 05| Star |
ST POS DIV POS DI D Ll SDLII_I’CE!
i 1g ¥4
- MR (B
wal || e ([ =
T | AT || | e i
fon el || oFfloc || [F——— Jras
DLy -
[ MemonManagements |
MemPage 4 [[ 01 ] b | [ Load .
o]
[File: JFile Mame | save | Load |
| USB(HID) | Connected |04.11.2010 | 1313 |
Abbildung 7-10
Abbildung 7-11
Messvorbereitung
Messhinweis
* Messpunktbezeichnung siehe Tabelle Messpunkte - Platine.
Lichtbogenzindung (HF-Zindung)
* Ausschalten
Position
* Messobjekt eingebaut und angeschlossen.
Schweil3gerat
< Einschalten
Anwahl Schweil3prozess
e E-Hand
Messdurchfiihrung
¢ mit Oszilloskop.
099-S00159-EW500 23
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DC210

Einstellung Oszilloskop

Eingang A

Einstellungen wie oben abgebildet wahlen
Prifspitzen anlegen wie abgebildet

an Kontakten

Messergebnis

Scheitelwert
+/-10 V

Frequenz
96 kHz

Mehrfachmessung besteht aus

Abbildung 7-12

Gl <->S1= 12 VDC (peak - peak)
G2 <->S2 = 12 VDC (peak - peak)
G3 <->S3 = 12 VDC (peak - peak)
G4 <-> S4 = 12 VDC (peak - peak)

Bei Messabweichung folgende Komponenten Uberprifen (bzw. austauschen)

Leitungsverbindung tbergeordnete Steuerung <> Platine DC prufen
Siehe Kapitel — Messung — Triggersignal von der tibergeordneten Steuerung

24
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7.1.2.8 Triggersignal von der Gbergeordneten Steuerung

2405 Universal Scope ¥3.01

Scope ]
HandySCOPE %l %l Stime | 05 Stat |

Lvl Saource

Dy
By | Ih
EXT

97.64kHz

off Dc || [——— |ras

memprage 4 |[00] B || Load 7
0

Id

Gl=CE AU [ File: [File Mame | Save | Load |

| USBHIDY | Connected |04.41.2010 | 13:17

L

Abbildung 7-13

Abbildung 7-14

Messvorbereitung

Messhinweis

« Messpunktbezeichnung siehe Tabelle Messpunkte - Platine.
Lichtbogenziindung (HF-Ziindung)

» Ausschalten

Position

« Messobjekt eingebaut und angeschlossen.
Schweilgeréat

« Einschalten

Anwahl Schweil3prozess

e E-Hand

Messdurchfiihrung

e mit Oszilloskop.

099-S00159-EW500 25
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Einstellung Oszilloskop

« Eingang A

< Einstellungen wie oben abgebildet wahlen
« Prifspitzen anlegen wie abgebildet

« an Kontakten

Messergebnis

e Frequenz

e 96 kHz

e Mehrfachmessung besteht aus
« - X2/1 <>X2/2
. - X2/3 <>X2/4.....

Bei Messabweichung folgende Komponenten Gberprifen (bzw. austauschen)
« Siehe Kapitel — Messung — Sperrwandler
+ Ubergeordnete Steuerung austauschen

26 099-S00159-EWS00
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DC210

7.1.3 Zusatzliche Informationen
7.1.3.1 DC210

Bestlickungsdruck Teileseite DC210 (044-002606-10007)
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Abbildung 7-15
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DC210

b+

17 7 7 17

2|5 2|3

SMD-Bestiickung Teileseite DC210 (044-002606-10007)

r

V3

R123
R124

V59

+®

Abbildung 7-16

28
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DC210

e

SMD-Bestiickung Lotseite DC210 (044-002606-10007)

[T
()

Abbildung 7-17
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Transformator

7.2 Transformator

7.2.1 Messpunkte
7.2.1.1 Platine

Abbildung 7-18

Position Messpunkt Beschreibung
1 Al <>|A2 Transformator Ausgang
2 Al/A2 |<>|WK Transformator Ausgang

30
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Transformator

7.2.1.2 Schaltplan

TRFES5

X1
Wechselrichter

X311
X3i2_1
X3/3
X3/4

Lo

|

—
X3 T

JP1: Pin 1+2 geschlossen
JP2: Pin 2+3 geschlossen

Abbildung 7-19

099-S00159-EW500
01.09.2011
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Transformator

7.2.2

Messung

7.2.2.1 Transformator Ausgang

52405 Universal Scope ¥3.01

Scope |

HandySCOPE

97.64kHz

I ) = | 0.5 Start I

T RX

+ CH&  Auko

POS DI [z

p ===
REN=E B
e
==

Dy Lvl Source

!CHA

IZ]
—S_Lj EXT
|

CHBE

MernPage 4 [[ 06 | b | Load 0
o

[File: [File Mame

| Savel LDadI

| USB{HID) | Connected |05.10.2009 |

1613

|

Abbildung 7-20

Messvorbereitung

Messhinweis

Abbildung 7-21

« Messpunktbezeichnung siehe Tabelle Messpunkte - Platine.

Position

* Messobjekt eingebaut und angeschlossen.
Lichtbogenzindung (HF-Zindung)

¢ Ausschalten
Schweil3gerat
* Einschalten

Anwahl Schweil3prozess

« E-Hand

Messdurchfiihrung
e mit Oszilloskop.

32
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Transformator

Einstellung Oszilloskop

* Eingang A

< Einstellungen wie oben abgebildet wahlen
* Prifspitzen anlegen wie abgebildet

» an Kontakten

Messergebnis

e Frequenz

e 96 kHz

Bei Messabweichung folgende Komponenten Gberprifen (bzw. austauschen)

« Siehe Kapitel — Messung — Sperrwandler

« Siehe Kapitel — Messung — Triggersignal Primarschalter

« Ansteuerungssignal, kommend von der Gibergeordneten Steuerung, prifen
Kein Ansteuerungssignal messbar, Uibergeordnete Steuerung austauschen

Zusatzliche Informationen auf Folgeseite beachten
¢ Messung.

099-S00159-EW500 33
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Transformator

I3 §2405 Universal Scope V3.01

Scope I
HandySCOPE L Stime | 05 St |
Lyl Source
97.64kHz 7 [ChA,
! i CHB
— EXT
| z
Sal
i‘ Auto
lon | bc —}—— |Pos
Hz -
MemPage 4 [[05] b | [ Loao m
o
[File: [File Name | Save | Load |
| USBGHIDY | Connected 05102008 | 1512 A

Abbildung 7-22

Abbildung 7-23

Messhinweis

* Messpunktbezeichnung siehe Tabelle Messpunkte - Platine.

* Messvorbereitung wie zuvor belassen. Folgende Einstellung &ndern.
< Prifspitzen anlegen wie abgebildet

Messergebnis

e Frequenz

e 96 kHz

Bei Messabweichung folgende Komponenten berpriifen (bzw. austauschen)
» Siehe Kapitel — Messung — Sperrwandler

* Siehe Kapitel — Messung — Triggersignal Primarschalter
< Ansteuerungssignal, kommend von der tibergeordneten Steuerung, prifen
Kein Ansteuerungssignal messbar, Ubergeordnete Steuerung austauschen

34
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Sekundardioden

7.3 Sekundardioden

7.3.1 Messpunkte
7.3.1.1 Platine

Abbildung 7-24

Position Messpunkt Beschreibung
1 1.- <>|1+ (8x) Sekundardioden Offline
2.- 2.+
2 1.- <>|2+ Leerlaufspannung / Sekundéardioden Ausgang
099-S00159-EW500 35
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Sekundardioden

7.3.1.2 Schaltplan

CEL

S
gy

y i
43
L H

TRM

TRP 4_X2/1
2

Tru Xt
Sxan
il xa
a2 |
NE

-
M)

Xal4,
O

—
[T

X3/2_1

‘r
b
}
SO

3|
X3

JP1: Pin 142 geschlossen
JP2: Pin 243 geschiossen

|

3
4
Kahigerat

Abbildung 7-25
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Sekundardioden

7.3.2 Messung
7.3.2.1 Sekundardioden Offline

Abbildung 7-26

Messvorbereitung

Messhinweis

* Messpunktbezeichnung siehe Tabelle Messpunkte - Platine.
Position

« Messobjekt eingebaut und angeschlossen.
Schweilgerat

e Ausschalten

Messdurchfiihrung

« mit Digitalmultimeter.

Einstellung Digitalmultimeter

« Diodentest

» Prufspitzen anlegen wie abgebildet

« an Kontakten

Messergebnis

e <025V

Bei Messabweichung folgende Komponenten berpriifen (bzw. austauschen)
» Sekundéardioden erneuern

099-S00159-EW500 37
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Sekundardioden

7.3.2.2 Leerlaufspannung / Sekundardioden Ausgang

Abbildung 7-27

Messvorbereitung

Messhinweis

* Messpunktbezeichnung siehe Tabelle Messpunkte - Platine.
Position

« Messobjekt eingebaut und angeschlossen.
Lichtbogenziindung (HF-Ziindung)

e Ausschalten

Schweil3gerat

» Einschalten

Anwahl Schweil3prozess

e E-Hand

Messdurchfihrung

« mit Digitalmultimeter.

Einstellung Digitalmultimeter

* Gleichspannung

* Prufspitzen anlegen wie abgebildet

e an Kontakten

Messergebnis

« 100V

Bei Messabweichung folgende Komponenten berprifen (bzw. austauschen)

» Siehe Kapitel — Messung — Zwischenkreisspannung

» Siehe Kapitel — Messung — Transformator Ausgang / Sekundardioden Eingang

» Siehe Kapitel — Messung — Transformator Eingang

» Sekundardioden ausbauen und prifen (siehe Kapitel Sekundardioden)

* Haupttransformator prifen (Wiederholungsprufung / wiederkehrende Priufung durchfiihren)

38 099-S00159-EW500
01.09.2011



ev\;;-r) Komponentenprifung - Platine

T200

7.4 T200

7.4.1 Messpunkte
7.4.1.1 Platine

0 9 '
CLLECY- LEE

Abbildung 7-28

Messpunkt Ergebnis

MO ov

M1 gegen MO +15V

M2 gegen MO -15V

M3 gegen MO +7V

M4 gegen MO +33V

M5 gegen MO +24V

M6 gegen MO Uist (1,6 V normiert)

M7 gegen MO list (1,65 V =100 A normiert)

Aufkleber Prozessor Gibt die Artikelnummer der Software
an.

X1 Inverter/Versorgunsspannung IN

X3 Bedienteil

X4 Fernregler

X5 Wasserkiihler

X6 Peripherie

X9 Brenner

X12 Temperatur Trafo

me~ JP1: Brennerkonfiguration

Gesetzt UP/Down-Brenner (ab Werk)
Offen Poti-Brenner
099-S00159-EW500 39
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Kodierplan T200/1 ew

Auf der Platine befindet sich ein Kodierschalter (S1) der fir das entsprechende Gerat eingestellt
werden muf3. Der Jumper (JP1) ist bei allen Geréatevarianten gesetzt.
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T200/1
Abbildung 7-29
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T200

7.4.2

Fehlermeldungen

& Ein SchweilRgeratefehler wird durch die Anzeige eines Fehlercode (siehe Tabelle) im
Display der Geréatesteuerung dargestellt.
Bei einem Geréatefehler wird das Leistungsteil abgeschaltet.

Fehler Mdogliche Ursache Abhilfe
Err 1 Wasserfehler: o KuhImittel auffillen
Tritt nur bei e Stecker (Wasserkihler) priifen
angeschlossenem e Wasserpumpe prifen/austauschen
Wasserkihler auf e Druckwachter priifen/austauschen
e Leitungsverbindung Uberpriifen
¢ KuhImittelsystem entluften
Err 2 Temperaturfehler e Bei AC/DC Geréaten prifen:
Temperaturschalter Wechselrichter
Stecker X2 auf T200 kontrollieren
e Bei DC Geraten priifen:
Hex-Schalter S1 auf T200
Err 3 Fehler auf T200 e T200 austauschen!
Err 4
Err 5
Err 6 Abgleichfehler e Softwarestand kontrollieren
Spannungserfassung e Stecker X6 auf T200 prifen
e 2-pol. MF-Stecker/Kupplung an
SchweilRbuchsen zum Kabelbaum prifen
[ )
e Bei AC/DC Geréten prifen:
Wechselrichterschalter kontrollieren;
T200 austauschen
Err 7 Abgleichfehler e T200 austauschen!
Stromerfassung
Err 8 Ubertemperatur Trafo e Ubertemperatur Trafo
e Temperaturschalter Trafo
defekt/Kabelbruch
e Stecker X12 auf der T200 priifen
e Fehler Spannungsversorgung auf T200
Err 9 Unterspannung e Netzspannung prifen
e Zwischenkreisspannung priifen; DC210
bwz. DC180 austauschen
e Verlangerungskabel prufen, wenn
hochohmig/defekt dann austauschen
Err 10 Sekundér- e Gerat auf Elektrode oder WIG Lift Arc
Uberspannung schalten und Ausgangsspannung mit

Digitalmultimeter messen:
bei AC/DC Geréten ca: 48 Volt => OK
bei DC Geraten ca: 96 Volt => OK

e Halbleiter auf TRF5 prufen

e T200 austauschen!

099-S00159-EW500
01.09.2011
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ewn

T200
Fehler Mdgliche Ursache Abhilfe
Err 11 Priméariberspannung e Netzspannung prifen
e Hex Schalter S1 auf T200 priifen
e Zwischenkreisspannung priifen ggfs DC210
bzw. DC180 austauschen
e T200 austauschen!
HINWEIS
1€ Siehe auch Kapitel Zusétzliche Informationen!
HINWEIS
1€~ Bei Austausch der T200 bitte vor dem Betrieb die Platine vorab initialisieren. Siehe hierzu
geratespezifische Betriebsanleitung Kapitel 7.3 , SchweiRparameter auf Werkseinstellung
zurucksetzen®.
Vorsicht: Alle kundenspezifisch gespeicherten SchweilRparameter werden durch die
Werkseinstellungen ersetzt!
42 099-S00159-EW500
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7.5 Softwareversion der Geratesteuerung anzeigen
7.5.1 Uber das Anzeigedisplay

HINWEIS

& Bitte nehmen Sie zu diesem Kapitel die geratespezifische Betriebsanleitung zur Hand

HINWEIS

e Bei Fragen beziiglich des Softwarestandes/Serienstandes ihres Gerates wenden

Sie sich an Thren EWM Service (Tel: +49 2680 181 290). Halten Sie hierzu folgende
Informationen bereit.

1. Seriennummer des Gerates

2. Versionsnummer (siehe Aufkleber auf der Platine) oder die Angabe von der
Displayanzeige (Systembus-ID und Versionsnummer)

099-S00159-EW500 43
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Softwareversion der Geratesteuerung anzeigen

7.5.2 Uber die iibergeordnete Steuerung

1

y Me—tirtin

328 CH
el

1
Abbildung 7-30

Position Element Beschreibung

1 Ubergeordnete Zum Beispiel T320
Steuerung

2 Artikelnummer Serienstand Platine: OxX-000XXX-XXXXX
Steuerplatine Version 37 (zum Beispiel)

3 Artikelnummer Softwareversionsstand: 042-000xxx-00026
Software (zum Beispiel)

HINWEIS

& -« Softwareversionsstand: wird ausschlie3lich hochgezahlt bei Softwareédnderungen

(zum Beispiel 042-000xxx-00026 1; siehe Aufkleber auf dem Prozessor)

« Serienstand Platine: wird hochgezahlt bei Softwarednderungen und/oder
Hardwareanderungen. (zum Beispiel Version 371; siehe Aufkleber auf der Platine)
Bei Fragen bezuglich des Softwarestandes/Serienstandes ihres Gerates wenden
Sie sich an Thren EWM Service (Tel: +49 2680 181 290). Halten Sie hierzu folgende
Informationen bereit.
3. Seriennummer des Gerétes
4. Versionsnummer (siehe Aufkleber auf der Platine) oder die Angabe von der

Displayanzeige (Systembus-ID und Versionsnummer)

44 099-S00159-EW500
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Softwareversion der Geratesteuerung anzeigen

7.5.3 Zusatzliche Informationen
7.5.3.1 Position LED
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Abbildung 7-31

LED Signalisiert

LED 1 | > 0 (Strom Flief3t)

LED 2 Gasrelais

LED 3 Lufter

LED 4 Wasserpumpen-Relais

LED 5 Pumpenlifter-Relais

LED 6 Start/Stop-Signal

LED 8 + 7V (Versorgung)

LED 9 + 3,3 V (Versorgung Prozessor)
LED 10 + 15V (Versorgung)

LED 11 - 15V (Versorgung)

LED 12 + 24V (Versorgung HF)

LED 13 Blinkt bei eingeschaltetem Geréat
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TRF5

7.6 TRF5

7.6.1 Messpunkte
7.6.1.1 Platine

¢

. * @

@@'@ @

‘Sourco [

wa

st Source

Abbildung 7-32

GND

Position Messpunkt Beschreibung

1 18vDC | <> |GND |18 VDC Versorgungsspannung

2 15VDC | <> |GND |15VDC Ansteuerspannung IGBT

3 IGBT Prifen der IGBT Module im OFFLINE - Betrieb

46
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TRFS

7.6.1.2 Schaltplan

|
|
|
|
Source | I
| |
| |
| |
| |
T T
ST TS |
| =1 1F= |
! \VV7-V8 I
|

TRP X2/1 X2 |
@ TRP |
A3- I

TRM X3/1
<2 TRFDH5 |
EE—— |
mA X4/ |
X412 i\(; |
L X1 |
| Wechselrichter |
| |
|

Abbildung 7-33
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Komponentenprifung - Platine ev\;"r)

TRF5

7.6.2 Messung
7.6.2.1 18 VDC Versorgungsspannung

[ MENU
F
ON|OF i

Abbildung 7-34
Messvorbereitung

Messhinweis

* Messpunktbezeichnung siehe Tabelle Messpunkte - Platine.
Position

« Messobjekt eingebaut und angeschlossen.

Lichtbogenziindung (HF-Ziindung)
e Ausschalten

Schweil3gerat

« Einschalten

Anwahl Schweil3prozess

e E-Hand

Messdurchfiihrung

* mit Digitalmultimeter.

Einstellung Digitalmultimeter

e Gleichspannung

» Prufspitzen anlegen wie abgebildet
¢ an Kontakten

Messergebnis
+ +18VDC

* LED leuchtet

Bei Messabweichung folgende Komponenten berpriifen (bzw. austauschen)
» Leitungsverbindung Platine <> Gibergeordnete Steuerung prifen

e Leitungsverbindung Ubergeordnete Steuerung <> Platine DC prifen

« Ubergeordnete Steuerung austauschen

» Platine DC austauschen

48 099-S00159-EW500
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Komponentenprifung - Platine

TRF5

7.6.2.2

15 VDC Ansteuerspannung IGBT

Abbildung 7-35

Messvorbereitung

Messhinweis

« Messpunktbezeichnung siehe Tabelle Messpunkte - Platine.
Position

* Messobjekt eingebaut und angeschlossen.
Lichtbogenzindung (HF-Zindung)

* Ausschalten

Schweil3gerat

» Einschalten

Anwahl Schweil3prozess

* E-Hand

Messdurchfiihrung

e mit Digitalmultimeter.

Einstellung Digitalmultimeter

* Gleichspannung

* Prufspitzen anlegen wie abgebildet

e an Kontakten

Messergebnis

e +15V

Bei Messabweichung folgende Komponenten Uberprifen (bzw. austauschen)
* Leitungsverbindung Platine <> Gibergeordnete Steuerung prifen

e Leitungsverbindung Ubergeordnete Steuerung <> Platine DC priifen

« Ubergeordnete Steuerung austauschen

« Platine DC austauschen

099-S00159-EW500
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TRF5

7.6.2.3 Priufen der IGBT Module im Offline-Betrieb

- appro.: 5 VDC

5,00 Volt
0,040 A

,appro.: 40 mA

Abbildung 7-36

Position Element Beschreibung
1 Spannungs- Die Spannungsversorgung muss kurzschlussfest sein.
versorgung

2 Einstellbereich VDC |Ca: 5 VDC einstellen

3 Kurzschlussbriicke [Zum Einstellen des Kurzschlussstromes beide Anschliisse
mit einer Leitungsbricke kurzschliessen.

4 Einstellbereich ADC |Ca: 40 mA einstellen

5 Digitalvoltmeter Diodentest einstellen

6 IGBT 4 Kontakte (2x Source, 1x Drain, 1x Gate)

7 Masseverbindung Verbindung: Spannungsversorgung (-), Digitalvoltmeter (-)
und IGBT (Source)

8 Anschluss: Gate Verbindung:Spannungsversorgung (+) mit IGBT ( Gate)
verbinden

9 Anschluss: Drain Verbindung: Digitalvoltmeter (+) mit IGBT (Drain) verbinden

10 Messergebnis Ca: 0,3-0,5V <>IGBT OK

Ca:o0Vv <> |GBT defekt

50
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Komponentenprifung - Platine

TRFS5

Messvorbereitung

Messhinweis

« Messpunktbezeichnung siehe Tabelle Messpunkte - Platine.

Schweil3gerat
¢ Ausschalten

< Der Zwischenkreis muss entladen sein (Abschalten des Schweil3gerates und 5 Minuten Entladezeit

abwarten; ggfs messen)
e TRF5
< Einheit ausbauen und nicht angeschlossen.
Messhilfswerkzeug verwenden
« externe Spannungsversorgung.
Messdurchfihrung
* mit Digitalmultimeter.
< Diodentest
e Prifspitzen anlegen wie abgebildet
« an Kontakten
Messergebnis
e <1V

Zusatzliche Informationen auf Folgeseite beachten

099-S00159-EW500
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TRF5

7.6.3 Zusatzliche Informationen
7.6.3.1 Platine

Abbildung 7-37

Position Element Beschreibung

1 15 VDC Ansteuerspannung IGBT
LED on - TS1 bei DC+ oder AC Schweissen
LED on - TS2 bei DC- Schweissen

2 Drain <-> Source IGBT
LED on - IGBT leitet - ca: 0,5 VDC
LED off - IGBT gesperrt - Leerlaufspannung

3 18 VDC Versorgungsspannung
LED (18V1 - 18v4) ON - OK

52 099-S00159-EW500
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7.6.3.2 Schaltplan
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TRF5

7.6.4 Messung
7.6.4.1 15VDC Ansteuerspannung IGBT

Abbildung 7-39

Messvorbereitung

Messhinweis

« Messpunktbezeichnung siehe Tabelle Messpunkte - Platine.
Position

* Messobjekt eingebaut und angeschlossen.
Lichtbogenzindung (HF-Zindung)

e Ausschalten

Schweil3gerat

» Einschalten

Anwahl Schweil3prozess

e E-Hand

« DC+

Messergebnis

» siehe erste Abbildung

* LED leuchtet

Anwahl Schweil3prozess
e E-Hand

« DC-

Messergebnis

» siehe zweite Abbildung
* LED leuchtet

Bei Messabweichung folgende Komponenten berprifen (bzw. austauschen)
» Leitungsverbindung Platine <> libergeordnete Steuerung prifen

» Leitungsverbindung Gibergeordnete Steuerung <> Platine DC prifen

e Prifen von

e +15V

» Platine austauschen

+ Ubergeordnete Steuerung austauschen

» Platine DC austauschen

54 099-S00159-EW500
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Komponentenprifung - Platine

TRFS

7.6.4.2

Drain <-> Source IGBT

LED
T1S

Abbildung 7-40
Messvorbereitung

Messhinweis

« Messpunktbezeichnung siehe Tabelle Messpunkte - Platine.
Position

* Messobjekt eingebaut und angeschlossen.

Lichtbogenzindung (HF-Zindung)
e Ausschalten

Schweil3gerat

« Einschalten

Anwahl Schweil3prozess

e E-Hand

Messdurchfiihrung

* mit Digitalmultimeter.

Einstellung Digitalmultimeter

¢ Gleichspannung

» Prufspitzen anlegen wie abgebildet
e an Kontakten

Messergebnis
« Messpunktbezeichnung siehe Tabelle Messpunkte - Platine.

Bei Messabweichung folgende Komponenten Uberprifen (bzw. austauschen)
» Prufen von

« IGBT

e Leitungsverbindung Platine <> Uibergeordnete Steuerung prifen

e Leitungsverbindung Ubergeordnete Steuerung <> Platine DC prifen

Zusétzliche Informationen auf Folgeseite beachten

099-S00159-EW500
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TRF5
o appro.: 5 VDC o - =
X
L appro.: 40 mA
@\ appro.: 0,3-0,5V
[+ - ]
00
Source
IGBT @
Abbildung 7-41
Position Element Beschreibung
1 Spannungs- Die Spannungsversorgung muss kurzschlussfest sein.
versorgung
2 Einstellbereich VDC |[Ca: 5 VDC einstellen
3 Kurzschlussbricke |Zum Einstellen des Kurzschlussstromes beide Anschliisse
mit einer Leitungsbriicke kurzschliessen.
4 Einstellbereich ADC |[Ca: 40 mA einstellen
5 Digitalvoltmeter Diodentest einstellen
6 IGBT 4 Kontakte (2x Source, 1x Drain, 1x Gate)
7 Masseverbindung Verbindung: Spannungsversorgung (-), Digitalvoltmeter (-)
und IGBT (Source)
8 Anschluss: Gate Verbindung:Spannungsversorgung (+) mit IGBT ( Gate)
verbinden
9 Anschluss: Drain Verbindung: Digitalvoltmeter (+) mit IGBT (Drain) verbinden
10 Messergebnis Ca: 0,3-0,5V <>IGBT OK
CaoVv <> |GBT defekt
56 099-S00159-EW500
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TRF5

Abbildung 7-42

Schweil3gerat
* Ausschalten

Messhinweis

» Der Zwischenkreis muss entladen sein (Abschalten des Schweil3gerates und 5 Minuten Entladezeit
abwarten; ggfs messen)

< Einheit ausbauen und nicht angeschlossen.
Messdurchfihrung

* mit Digitalmultimeter.

Einstellung Digitalmultimeter

» Diodentest

099-S00159-EW500 57
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TRF5

7.6.4.3 18 VDC Versorgungsspannung

.
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-
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Abbildung 7-43
Messvorbereitung

Messhinweis

¢ Messpunktbezeichnung siehe Tabelle Messpunkte - Platine.
Position

« Messobjekt eingebaut und angeschlossen.
Lichtbogenziindung (HF-Ziindung)

e Ausschalten

Schweil3gerat

» Einschalten

Anwahl Schweil3prozess

e E-Hand

Messergebnis

« siehe erste Abbildung

* LED leuchtet

Bei Messabweichung folgende Komponenten Uberprifen (bzw. austauschen)
e Leitungsverbindung Platine <> Uibergeordnete Steuerung prifen

« Leitungsverbindung Gibergeordnete Steuerung <> Platine DC priifen

» Platine austauschen

« Ubergeordnete Steuerung austauschen

» Platine DC austauschen

58 099-S00159-EW500
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Abbildung 7-44

Messpunkt Ergebnis
X1/3 oV
X1/4 gegen X1/3 +15 V (Versorgung)
X1/5 gegen X1/3 +24 V (Versorgung)
X1/1 und X1/2 HF (Versorgung)
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Komponentenpriufung - Platine

BTF5

7.8 BTF5

7.8.1 Messpunkte
7.8.1.1 Platine

Abbildung 7-45

Position Messpunkt Beschreibung

1 X1 Verbindung zur tGibergeordneten Steuerung

2 X2 8 pol. Brennerverbindung UP/Down oder Poti
oder 12 pol. Retox Brennerverbindung

3 X3 5 pol. Brennerverbindung

4 X5 Optional

60
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Komponentenprifung - Platine

em;i-n

7.8.1.2 Schaltplan
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Tetrix 230 AC/DC Comfort

Schaltplan

Schaltplan
Tetrix 230 AC/DC Comfort
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Tetrix 230 AC/DC Smart

Tetrix 230 AC/DC Smart
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Allgemeine Hinweise
A WARNUNG

Betriebsanleitung lesen!
HD:I:” Die Betriebsanleitung fiihrt in den sicheren Umgang mit den Produkten ein.
L < Betriebsanleitung samtlicher Systemkomponenten, insbesondere die Sicherheits- und
Warnhinweise lesen und befolgen!
+ Unfallverhitungsvorschriften und landerspezifische Bestimmungen beachten!
» Die Betriebsanleitung ist am Einsatzort des Gerates aufzubewahren.
» Sicherheits- und Warnschilder am Gerat geben Auskunft iiber mégliche Gefahren.
Sie mussen stets erkennbar und lesbar sein.
» Das Gerat ist entsprechend dem Stand der Technik und den Regeln bzw. Normen herge-
stellt und darf nur von Sachkundigen betrieben, gewartet und repariert werden.
+ Technische Anderungen, durch Weiterentwicklung der Geréatetechnik, kénnen zu unter-
schiedlichem Schweilverhalten fuhren.

Wenden Sie sich bei Fragen zu Installation, Inbetriebnahme, Betrieb, Besonderheiten am
Einsatzort sowie dem Einsatzzweck an lhren Vertriebspartner oder an unseren Kundenservice
unter +49 2680 181-0.

Eine Liste der autorisierten Vertriebspartner finden Sie unter
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Die Haftung im Zusammenhang mit dem Betrieb dieser Anlage ist ausdriicklich auf die Funktion der An-
lage beschrankt. Jegliche weitere Haftung, gleich welcher Art, wird ausdriicklich ausgeschlossen. Dieser
Haftungsausschluss wird bei Inbetriebnahme der Anlage durch den Anwender anerkannt.

Sowohl das Einhalten dieser Anleitung als auch die Bedingungen und Methoden bei Installation, Betrieb,
Verwendung und Wartung des Gerates kdnnen vom Hersteller nicht Gberwacht werden.

Eine unsachgemafe Ausflhrung der Installation kann zu Sachschaden fuhren und in der Folge Personen
gefahrden. Daher Ubernehmen wir keinerlei Verantwortung und Haftung fir Verluste, Schaden oder Kos-
ten, die sich aus fehlerhafter Installation, unsachgemafen Betrieb sowie falscher Verwendung und War-
tung ergeben oder in irgendeiner Weise damit zusammenhangen.

© EWM AG

Dr. Giinter-Henle-Stralke 8
56271 Mundersbach Germany
Tel: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-Mail: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Das Urheberrecht an diesem Dokument verbleibt beim Hersteller.
Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit schriftlicher Genehmigung.

Der Inhalt dieses Dokumentes wurde sorgfaltig recherchiert, Gberprift und bearbeitet, dennoch bleiben
Anderungen, Schreibfehler und Irrtiimer vorbehalten.
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e\A;f'n Zu Ihrer Sicherheit
Hinweise zum Gebrauch dieser Dokumentation

2 Zu lhrer Sicherheit
21 Hinweise zum Gebrauch dieser Dokumentation

A GEFAHR

Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine unmittelbar bevor-

stehende schwere Verletzung oder den Tod von Personen auszuschlieRen.

+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,GEFAHR* mit einem
generellen Warnsymbol.

* AuBerdem wird die Gefahr mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

A WARNUNG

Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine mégliche,

schwere Verletzung oder den Tod von Personen auszuschlieRen.

+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort , WARNUNG* mit ei-
nem generellen Warnsymbol.

* AuRerdem wird die Gefahr mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

A VORSICHT

Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine mogliche, leichte

Verletzung von Personen auszuschlieRen.

+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,VORSICHT* mit ei-
nem generellen Warnsymbol.

» Die Gefahr wird mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

== Technische Besonderheiten, die der Benutzer beachten muss um Sach- oder Gerédteschdden zu
vermeiden.

Handlungsanweisungen und Aufzahlungen, die lhnen Schritt fiir Schritt vorgeben, was in bestimmten Si-
tuationen zu tun ist, erkennen Sie am Blickfangpunkt z. B.:

» Buchse der Schweil}stromleitung in entsprechendes Gegenstiick einstecken und verriegeln.

099-002058-EW500 5
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Zu lhrer Sicherheit

Symbolerklarung

ewn

2.2

Symbol

Symbolerklarung

Beschreibung

Beschreibung

Technische Besonderheiten beachten

betétigen und loslassen (tippen/tas-
ten)

Gerat ausschalten

loslassen

Gerat einschalten

betatigen und halten

\ B B B 8 5

MO ® ® OO =

falsch/ungiiltig schalten

richtig/glltig drehen

Eingang Zahlenwert/einstellbar

Navigieren ‘Ij Signalleuchte leuchtet griin
4 1 A Y

Ausgang e 2. |Signalleuchte blinkt griin

=

Zeitdarstellung
(Beispiel: 4s warten/betatigen)

4 1 N

Signalleuchte leuchtet rot

Unterbrechung in der Menudarstellung
(weitere Einstellmdglichkeiten mdglich)

.

Signalleuchte blinkt rot

Werkzeug nicht notwendig/nicht benut-
zen

Werkzeug notwendig/benutzen

099-002058-EW500
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ev\;‘r) Zu lhrer Sicherheit
Sicherheitsvorschriften

2.3 Sicherheitsvorschriften

A WARNUNG

Unfallgefahr bei AuBerachtlassung der Sicherheitshinweise!

Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann lebensgeféahrlich sein!

» Sicherheitshinweise dieser Anleitung sorgfaltig lesen!

» Unfallverhitungsvorschriften und landerspezifische Bestimmungen beachten!

» Personen im Arbeitsbereich auf die Einhaltung der Vorschriften hinweisen!

Verletzungsgefahr durch elektrische Spannung!

Elektrische Spannungen kénnen bei Beriihrungen zu lebensgefidhrlichen Stromschldagen

und Verbrennungen fithren. Auch beim Berihren niedriger Spannungen kann man er-

schrecken und in der Folge verungliicken.

» Keine spannungsfihrenden Teile, wie SchweilRstrombuchsen, Stab-, Wolfram-, oder Draht-
elektroden direkt berthren!

» SchweiRbrenner und oder Elektrodenhalter immer isoliert ablegen!

» Vollstandige, personliche Schutzausriistung tragen (anwendungsabhangig)!

+ Offnen des Gerates ausschlieBlich durch sachkundiges Fachpersonal!

» Gerat darf nicht zum Auftauen von Rohren verwendet werden!

Gefahr beim Zusammenschalten mehrerer Stromquellen!

Sollen mehrere Stromquellen parallel oder in Reihe zusammengeschaltet werden, darf

dies nur von einer Fachkraft nach Norm IEC 60974-9 "Errichten und Betreiben™ und der

Unfallverhiitungsvorschrift BGV D1 (frither VBG 15) bzw. den landerspezifischen Best-

immungen erfolgen!

Die Einrichtungen diirfen fiir Lichtbogenschweiarbeiten nur nach einer Priifung zuge-

lassen werden, um Sicherzustellen, dass die zuldassige Leerlaufspannung nicht tiber-

schritten wird.

» Gerateanschluss ausschlielich durch eine Fachkraft durchfihren lassen!

» Bei AuRerbetriebnahme einzelner Stromquellen missen alle Netz- und Schweil3stromlei-
tungen zuverlassig vom Gesamtschweilisystem getrennt werden. (Gefahr durch Rickspan-
nungen!)

+ Keine Schweillgerate mit Polwendeschaltung (PWS-Serie) oder Gerate zum Wechsel-
stromschweiflen (AC) zusammenschalten, da durch eine einfache Fehlbedienung die
Schweillspannungen unzulassig addiert werden kénnen.

Verletzungsgefahr durch ungeeignete Kleidung!

Strahlung, Hitze, und elektrische Spannung sind unvermeidbare Gefahrenquellen wéh-

rend dem Lichtbogenschweien. Der Anwender ist mit einer vollstandigen, personli-

chen Schutzausriistung (PSA) auszuriisten. Folgenden Risiken muss die Schutzausriis-
tung entgegenwirken:

» Atemschutz, gegen gesundheitsgefahrdende Stoffe und Gemische (Rauchgase und
Dampfe) oder geeignete Mallnahmen (Absaugung etc.) treffen.

+ SchweiRhelm mit ordnungsgemaRer Schutzvorrichtung gegen ionisierende Strahlung (IR-
und UV-Strahlung) und Hitze.

» Trockene Schweilierkleidung (Schuhe, Handschuhe und Kérperschutz) gegen warme Um-
gebung, mit vergleichbaren Auswirkungen wie bei einer Lufttemperatur von 100 °C oder
mehr bzw. Stromschlag und Arbeit an unter Spannung stehenden Teilen.

» Gehorschutz gegen schadlichen Larm.

099-002058-EW500 7
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Sicherheitsvorschriften
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A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Strahlung oder Hitze!
Lichtbogenstrahlung fiihrt zu Schaden an Haut und Augen. Kontakt mit heiBen Werkstii-
cken und Funken fiihrt zu Verbrennungen.

Schweilschild bzw. Schweil3helm mit ausreichender Schutzstufe verwenden (anwendungs-
abhangig)!

Trockene Schutzkleidung (z. B. Schweildschild, Handschuhe, etc.) gemaR den einschlagi-
gen Vorschriften des entsprechenden Landes tragen!

Unbeteiligte Personen durch einen Schweillvorhang oder entsprechende Schutzwand ge-
gen Strahlung und Blendgefahr schiitzen!

Explosionsgefahr!
Scheinbar harmlose Stoffe in geschlossenen Behiltern konnen durch Erhitzung Uber-
druck aufbauen.

Behalter mit brennbaren oder explosiven Flussigkeiten aus dem Arbeitsbereich entfernen!
Keine explosiven Flissigkeiten, Stdube oder Gase durch das Schweil3en oder Schneiden
erhitzen!

Feuergefahr!
Durch die beim SchweiRen entstehenden hohen Temperaturen, sprithenden Funken,
gliihenden Teile und heiBen Schlacken kdnnen sich Flammen bilden.

Auf Brandherde im Arbeitsbereich achten!

Keine leicht entziindbaren Gegensténde, wie z. B. Zlindhdlzer oder Feuerzeuge mitfiihren.
Geeignete Loschgerate im Arbeitsbereich zur Verfligung halten!

Rickstande brennbarer Stoffe vom Werkstiick vor Schweif3beginn griindlich entfernen.
Geschweildte Werkstlicke erst nach dem Abkihlen weiterverarbeiten. Nicht in Verbindung
mit entflammbarem Material bringen!

099-002058-EW500
26.11.2020
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Sicherheitsvorschriften

3|

HiEERS)

A VORSICHT

Rauch und Gase!

Rauch und Gase kdénnen zu Atemnot und Vergiftungen fiihren! Weiterhin kénnen sich

Losungsmitteldampfe (chlorierter Kohlenwasserstoff) durch die ultraviolette Strahlung

des Lichtbogens in giftiges Phosgen umwandein!

» Fur ausreichend Frischluft sorgen!

» Loésungsmitteldampfe vom Strahlungsbereich des Lichtbogens fernhalten!

» Gdf. geeigneten Atemschutz tragen!

Larmbelastung!

Larm liber 70 dBA kann dauerhafte Schadigung des Gehors verursachen!

» Geeigneten Gehorschutz tragen!

* Im Arbeitsbereich befindliche Personen miissen geeigneten Gehdrschutz tragen!

Entsprechend IEC 60974-10 sind SchweiBgerate in zwei Klassen der elektromagneti-

schen Vertraglichkeit eingeteilt (Die EMV-Klasse enthehmen Sie den Technischen Da-

ten) > siehe Kapitel 8:

Klasse A Gerate sind nicht fir die Verwendung in Wohnbereichen vorgesehen, fur welche die

elektrische Energie aus dem offentlichen Niederspannungs-Versorgungsnetz bezogen wird.

Bei der Sicherstellung der elektromagnetischen Vertraglichkeit fur Klasse A Gerate kann es in

diesen Bereichen zu Schwierigkeiten, sowohl aufgrund von leitungsgebundenen als auch von

gestrahlten Stérungen, kommen.

Klasse B Gerate erfiillen die EMV Anforderungen im industriellen und im Wohn-Bereich, ein-

schlielRlich Wohngebieten mit Anschluss an das 6ffentliche Niederspannungs-Versorgungs-

netz.

Errichtung und Betrieb

Beim Betrieb von Lichtbogenschweillanlagen kann es in einigen Fallen zu elektromagneti-

schen Stérungen kommen, obwohl jedes Schweiligerat die Emissionsgrenzwerte entspre-

chend der Norm einhalt. Fir Stérungen, die vom Schweillen ausgehen, ist der Anwender ver-

antwortlich.

Zur Bewertung méglicher elektromagnetischer Probleme in der Umgebung muss der

Anwender folgendes beriicksichtigen: (siehe auch EN 60974-10 Anhang A)

* Netz-, Steuer-, Signal- und Telekommunikationsleitungen

* Radio und Fernsehgerate

» Computer und andere Steuereinrichtungen

» Sicherheitseinrichtungen

+ die Gesundheit von benachbarten Personen, insbesondere wenn diese Herzschrittmacher
oder Horgerate tragen

+ Kalibrier- und Messeinrichtungen

+ die Storfestigkeit anderer Einrichtungen in der Umgebung

+ die Tageszeit, zu der die Schweilarbeiten ausgefuhrt werden mussen

Empfehlungen zur Verringerung von Stoéraussendungen

* Netzanschluss, z. B. zuséatzlicher Netzfilter oder Abschirmung durch Metallrohr

» Wartung der Lichtbogenschweilleinrichtung

» Schweilleitungen sollten so kurz wie moéglich und eng zusammen sein und am Boden ver-
laufen

+ Potentialausgleich

» Erdung des Werkstuckes. In den Féllen, wo eine direkte Erdung des Werkstlickes nicht
moglich ist, sollte die Verbindung durch geeignete Kondensatoren erfolgen.

» Abschirmung von anderen Einrichtungen in der Umgebung oder der gesamten Schweil3ein-
richtung

099-002058-EW500 9
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Transport und Aufstellen

A VORSICHT

Elektromagnetische Felder!
((“’)) Durch die Stromquelle konnen elektrische oder elektromagnetische Felder entstehen,
die elektronische Anlagen wie EDV-, CNC-Gerite, Telekommunikationsleitungen, Netz-,
[L. Signalleitungen und Herzschrittmacher in ihrer Funktion beeintrachtigen kénnen.

Wartungsvorschriften einhalten > siehe Kapitel 6.2!
Schweilleitungen vollstandig abwickeln!
Strahlungsempfindliche Gerate oder Einrichtungen entsprechend abschirmen!

Herzschrittmacher kénnen in ihrer Funktion beeintrachtigt werden (Bei Bedarf arztlichen
Rat einholen).

Zum Betrieb des Gerites sind die jeweiligen nationalen Richtlinien und Gesetze einzu-

' Pflichten des Betreibers!
e halten!

Nationale Umsetzung der Rahmenrichtlinie (89/391/EWG) Uber die Durchfiihrung von Mal}-
nahmen zur Verbesserung der Sicherheit und des Gesundheitsschutzes der Arbeitnehmer
bei der Arbeit sowie die dazugehdorigen Einzelrichtlinien.

Insbesondere die Richtlinie (89/655/EWG) Uber die Mindestvorschriften fir Sicherheit und
Gesundheitsschutz bei Benutzung von Arbeitsmitteln durch Arbeitnehmer bei der Arbeit.
Die Vorschriften zur Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung des jeweiligen Landes.

Errichten und Betreiben des Gerates entsprechend IEC 60974-9.

Den Anwender in regelmaRigen Abstanden zum sicherheitsbewussten Arbeiten anhalten.
RegelmaRige Prifung des Gerates nach IEC 60974-4.

I3~ Die Herstellergarantie erlischt bei Geradteschdden durch Fremdkomponenten!

* Ausschlielich Systemkomponenten und Optionen (Stromquellen, SchweiRbrenner, Elektro-
denhalter, Fernsteller, Ersatz- und Verschleiteile, etc.) aus unserem Lieferprogramm verwen-

den!

e Zubehérkomponente nur bei ausgeschalteter Stromquelle an Anschlussbuchse einstecken
und verriegein!

Anforderungen fiir den Anschluss an das 6ffentliche Versorgungsnetz

Hochleistungs-Gerate konnen durch den Strom, den sie aus dem Versorgungsnetz ziehen, die
Netzqualitat beeinflussen. Fiir einige Geratetypen konnen daher Anschlussbeschrankungen oder
Anforderungen an die maximal mogliche Leitungsimpedanz oder die erforderliche minimale
Versorgungskapazitat an der Schnittstelle zum 6ffentlichen Netz (gemeinsamer Kopplungspunkt
PCC) gelten, wobei auch hierzu auf die technischen Daten der Gerate hingewiesen wird. In diesem
Fall liegt es in der Verantwortung des Betreibers oder des Anwenders des Gerétes, ggf. nach
Konsultation mit dem Betreiber des Versorgungsnetzes sicherzustellen, dass das Gerat
angeschlossen werden kann.

24 Transport und Aufstellen

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch falsche Handhabung von Schutzgasflaschen!

Falscher Umgang und unzureichende Befestigung von Schutzgasflaschen kann zu
schweren Verletzungen fiihren!

Anweisungen der Gashersteller und der Druckgasverordnung befolgen!
Am Ventil der Schutzgasflasche darf keine Befestigung erfolgen!
Erhitzung der Schutzgasflasche vermeiden!

10
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A VORSICHT

Unfallgefahr durch Versorgungsleitungen!

:D- Beim Transport konnen nicht getrennte Versorgungsleitungen (Netzleitungen, Steuerlei-

tungen, etc.) Gefahren verursachen, wie z. B. angeschlossene Gerate umkippen und
Personen schiadigen!

» Versorgungsleitungen vor dem Transport trennen!

7~  Kippgefahr!

Beim Verfahren und Aufstellen kann das Gerat kippen, Personen verletzen oder bescha-

digt werden. Kippsicherheit ist bis zu einem Winkel von 10° (entsprechend IEC 60974-1)
sichergestellit.

+ Gerat auf ebenem, festem Untergrund aufstellen oder transportieren!

* Anbauteile mit geeigneten Mitteln sichern!

& Unfallgefahr durch unsachgemaR verlegte Leitungen!

—

Nicht ordnungsgemaR verlegte Leitungen (Netz-, Steuer-, Schweilleitungen oder Zwi-
schenschlauchpakete) kénnen Stolperfallen bilden.

» Versorgungsleitungen flach auf dem Boden verlegen (Schlingenbildung vermeiden).

* Verlegung auf Geh- oder Férderwegen vermeiden.

Verletzungsgefahr durch aufgeheizte Kiihlfliissigkeit und deren Anschliisse!

SSS Die verwendete Kiihlfliissigkeit und deren Anschluss- bzw. Verbindungspunkte konnen
— | sich im Betrieb stark aufheizen (wassergekiihlte Ausfiihrung). Beim Offnen des Kiihimit-
telkreislaufs kann austretendes Kiihimittel zu Verbriihungen fiihren.

» Kihimittelkreislauf ausschlieRlich bei abgeschalteter Stromquelle bzw. Kiihigerat 6ffnen!

* Ordnungsgemale Schutzausriistung tragen (Schutzhandschuhe)!

+ Geodffnete Anschlisse der Schlauchleitungen mit geeigneten Stopfen verschlieRen.

Die Geréte sind zum Betrieb in aufrechter Stellung konzipiert!
Betrieb in nicht zugelassenen Lagen kann Gerédteschédden verursachen.
* Transport und Betrieb ausschlieBlich in aufrechter Stellung!

Durch unsachgemaflen Anschluss kénnen Zubehérkomponenten und die Stromquelle besché-
digt werden!

» Zubehérkomponente nur bei ausgeschaltetem Schwei3geréat an entsprechender Anschluss-
buchse einstecken und verriegeln.

» Ausfiihrliche Beschreibungen der Betriebsanleitung der entsprechenden Zubehérkompo-
nente entnehmen!

e Zubehérkomponenten werden nach dem Einschalten der Stromquelle automatisch erkannt.

Staubschutzkappen schiitzen die Anschlussbuchsen und somit das Gerét vor Verschmutzun-
gen und Gerédteschéden.

* Wird keine Zubehérkomponente am Anschluss betrieben, muss die Staubschutzkappe aufge-
steckt sein.

* Bei Defekt oder Verlust muss die Staubschutzkappe ersetzt werden!

099-002058-EW500 11
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Anwendungsbereich

3

3.1

3.2

3.3
3.3.1

3.3.2

3.3.3

3.34

3.3.5

BestimmungsgemaRer Gebrauch

A WARNUNG

Gefahren durch nicht bestimmungsgeméBen Gebrauch!

§ Das Gerat ist entsprechend dem Stand der Technik und den Regeln bzw. Normen fiir
den Einsatz in Industrie und Gewerbe hergestellt. Es ist nur fiir die auf dem Typenschild
vorgegebenen SchweilRverfahren bestimmt. Bei nicht bestimmungsgemafRem Gebrauch
konnen vom Gerat Gefahren fiir Personen, Tiere und Sachwerte ausgehen. Fiir alle dar-
aus entstehenden Schaden wird keine Haftung iibernommen!
» Gerat ausschlief3lich bestimmungsgemal und durch unterwiesenes, sachkundiges

Personal verwenden!
» Gerat nicht unsachgemalfd verandern oder umbauen!

Anwendungsbereich

Lichtbogenschweil3gerat zum WIG-Gleichstromschweillen mit Liftarc (Kontaktziindung) oder HF Ziindung
(berGihrungslos) und im Nebenverfahren E-Hand-Schweil’en. Zubehdérkomponenten kénnen ggf. den
Funktionsumfang erweitern (siehe entsprechende Dokumentation im gleichnamigen Kapitel).

Softwarestand
Diese Anleitung beschreibt folgende Softwareversion:
0.5.9.0

Die Softwareversion der Geratesteuerung kann im Geratekonfigurationsmeni (Menii
Srv) > siehe Kapitel 5.6 angezeigt werden.

Mitgeltende Unterlagen

Garantie

Weitere Informationen entnehmen Sie bitte der beiliegenden Broschiire "Warranty registration" sowie un-
serer Information zu Garantie, Wartung und Priifung auf www.ewm-group.com !

Konformitatserklarung
C Dieses Produkt entspricht in seiner Konzeption und Bauart den auf der Erklarung aufgefiihrten
EU-Richtlinien. Dem Produkt liegt eine spezifische Konformitatserklarung im Original bei.

Der Hersteller empfiehlt die sicherheitstechnische Uberpriifung nach nationalen und internatio-
nalen Normen und Richtlinien alle 12 Monate durchzufiihren.

SchweiRen in Umgebung mit erhohter elektrischer Gefahrdung

Schweillstromquellen mit dieser Kennzeichnung kénnen zum Schweil3en in einer Umgebung
S mit erhohter elektrischer Gefahrdung (z.B. Kesseln) eingesetzt werden. Hierzu sind entspre-
chende nationale bzw. internationale Vorschriften zu beachten. Die Stromquelle selbst darf nicht
im Gefahrenbereich platziert werden!

Serviceunterlagen (Ersatzteile und Schaltplane)

A WARNUNG

Keine unsachgemaBen Reparaturen und Modifikationen!
6 Um Verletzungen und Gerateschaden zu vermeiden, darf das Gerat nur von sachkundi-
gen, befahigten Personen repariert bzw. modifiziert werden!
Garantie erlischt bei unbefugten Eingriffen!
» Im Reparaturfall befahigte Personen (sachkundiges Servicepersonal) beauftragen!

Die Schaltplane liegen im Original dem Geréat bei.
Ersatzteile kdnnen Uber den zustandigen Vertragshandler bezogen werden.

Kalibrieren / Validieren

Dem Produkt liegt ein Zertifikat im Original bei. Der Hersteller empfiehit das Kalibrieren/Validieren im In-
tervall von 12 Monaten.

12
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Mitgeltende Unterlagen

3.3.6 Teil der Gesamtdokumentation

Dieses Dokument ist Teil der Gesamtdokumentation und nur in Verbindung mit allen
Teil-Dokumenten giiltig! Betriebsanleitungen samtlicher Systemkomponenten, insbesondere die
Sicherheitshinweise lesen und befolgen!

Die Abbildung zeigt das allgemeine Beispiel eines Schweiflsystems.

Abbildung 3-1
Pos. | Dokumentation
A.1 Stromquelle
A2 Fernsteller
A.3 Schweil3brenner
A Gesamtdokumentation
099-002058-EW500 1 3
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Vorderansicht

4 Geratebeschreibung - Schnellibersicht
41 Vorderansicht

Abbildung 4-1
Pos. |Symbol |Beschreibung
1 Transportgurt > siehe Kapitel 5.1.4.1
2 Geratesteuerung > siehe Kapitel 4.3

Anschlussbuchse, Schweistrom ,,+
Der Anschluss des Zubehors ist verfahrensabhangig, Anschlussbeschreibung zum ent-
sprechenden Schweildverfahren beachten > siehe Kapitel 5.

+

Austritts6ffnung Kuhlluft

GeritefiiBe

Anschlussbuchse (Steuerleitung SchweiBbrenner) > siehe Kapitel 5.2.1.1

Njo(o|b

Anschlussbuchse, Schweistrom ,,-“
Der Anschluss des Zubehors ist verfahrensabhangig, Anschlussbeschreibung zum ent-
sprechenden Schweildverfahren beachten > siehe Kapitel 5.

Anschlussgewinde - G'."
Schutzgasanschluss (Ausgang)

il

14 099-002058-EW500
26.11.2020



ev\;‘r) Geratebeschreibung - Schnellubersicht

Ruckansicht

4.2 Ruckansicht
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Abbildung 4-2
Pos. |Symbol |Beschreibung
1 Hauptschalter
Gerat ein- oder ausschalten.
2 Eintritts6ffnung Kihlluft

Netzanschlusskabel > siehe Kapitel 5.1.7

Anschlussgewinde - G'."
Schutzgasanschluss (Eingang)
Anschlussbuchse, 19-polig
Fernstelleranschluss

NER
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Geratesteuerung - Bedienelemente

4.3 Geratesteuerung - Bedienelemente

Die Parameter und deren Einstellbereiche sind im Kapitel Parameteribersicht-Einstellbereiche zusam-
mengefasst > siehe Kapitel 10.1.

®

®

OQ

Abbildung 4-3

Pos. |Symbol |Beschreibung

1 AMP% |Absenkstrom (WIG)

SchweiBdatenanzeige (dreistellig)
Anzeige Schweillparameter und deren Werte > siehe Kapitel 4.3.1

Signalleuchte Sammelstérung
Fehlermeldungen > siehe Kapitel 7

mnrr
oy
4 '!_ Signalleuchte Ubertemperatur

Temperaturwéchter im Leistungsteil schalten bei Ubertemperatur das Leistungsteil ab
und die Kontrollleuchte Ubertemperatur leuchtet. Nach dem Abkiihlen kann ohne wei-
tere MaRnahmen weitergeschweildt werden.

5 AMP [Signalleuchte Hauptstrom
Imin bis Imax (1 A-Schritte)

6 Ci‘ Drehknopf SchweiRparametereinstellung
..' Einstellung von Strémen, Zeiten und Parametern.

# Drucktaste SchweiBparameter
T Schweilparameter in Abhangigkeit vom verwendeten Schweillverfahren und von der

Betriebsart anwahlen.

8 5{'.5{ Signalleuchte, PulsschweiBen (Mittelwertpulsen) > siehe Kapitel 5.2.7

Freq  |leuchtet: Funktion eingeschaltet

leuchtet nicht: Funktion ausgeschaltet
blinkt:---- Parameteranwahl und Einstellung Frequenz

9 ﬁ“c Signalleuchte, Gasnachstromzeit

10 sec Downslope-Zeit

16 099-002058-EW500
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Geratesteuerung - Bedienelemente

Pos. |Symbol

Beschreibung

11 v

Drucktaste SchweiBverfahren / Energiesparmodus

2 ® -_E-Hand-Schweilen

& ®H__WIG-SchweiRen (Betriebsart 2-Takt)

& ® HH WiG-Schweilen (Betriebsart 4-Takt)
Signalleuchte grin: HF-Zindung (berihrungslos) eingeschaltet (ab Werk)
Signalleuchte rot: Liftarc (Beriihrungsziindung) eingeschaltet

STBY ----Nach 2 s Betatigung wechselt das Gerat in den Energiesparmodus. Zum Re-
aktivieren genugt die Betatigung eines beliebigen Bedienelemen-
tes > siehe Kapitel 5.5.

4.3.1 SchweiBdatenanzeige
Nach jedem Einschalten wird das Gerat fiir ca. 2 s kalibriert. Dies wird durch die Darstellung in der
Anzeige signalisiert. AnschlieRend wird fir ca. 3 s der eingestellte Wert der dynamischen Leistungsan-
passung angezeigt > siehe Kapitel 7.5.
In der Schweil3datenanzeige wird je nach angewahltem Parameter (Strdme oder Zeiten) der entspre-
chende Wert dargestellt. Die Anzeige schaltet nach ca. 5 s wieder auf den Sollwert flr Schweil3strom um.
Erweiterte Parameter werden durch abwechselnde Darstellung des Schweiliparameters mit entsprechen-
dem Wert dargestellt (Klrzel fir Parameter leuchtet ca. 2 s > Parameterwert leuchtet ca. 2 s). Die An-
zeige schaltet nach ca. 60 s wieder auf den Sollwert flir Schweifstrom um.
Des Weiteren werden bei Funktionsstérungen entsprechende Fehlercodes in der Anzeige darge-
stellt > siehe Kapitel 7.2.

099-002058-EW500
26.11.2020
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Transport und Aufstellen

5 Aufbau und Funktion
A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch elektrische Spannung!

Beriihrung von stromfiihrenden Teilen, z. B. Stromanschliisse, kann lebensgefahrlich
sein!

» Sicherheitshinweise auf den ersten Seiten der Betriebsanleitung beachten!

» Inbetriebnahme ausschlieBlich durch Personen, die Gber entsprechende Kenntnisse im
Umgang mit Stromquellen verfligen!

» Verbindungs- oder Stromleitungen bei abgeschaltetem Gerat anschliel3en!

Dokumentationen aller System- bzw. Zubehérkomponenten lesen und beachten!

5.1  Transport und Aufstellen
A WARNUNG

T Unfallgefahr durch unzuldssigen Transport nicht kranbarer Geréte!

‘.‘ Kranen und Aufhdngen des Geréts ist nicht zulassig! Das Gerat kann herunterfallen und

Personen verletzen! Griffe, Gurte oder Halterungen sind ausschlieBlich zum Transport
per Hand geeignet!
» Das Gerét ist nicht zum Kranen oder Aufhdngen geeignet!

5.1.1 Geratekiihlung

> Mangelnde Beliiftung fiihrt zu Leistungsreduzierung und Gerédteschédden.
* Umgebungsbedingungen einhalten!
* Ein- und Austritts6ffnung fiir Kiihlluft freihalten!
e Mindestabstand 0,5 m zu Hindernissen einhalten!

5.1.2 Werkstiickleitung, Allgemein
A VORSICHT

Verbrennungsgefahr durch unsachgemiaBen SchweiRstromanschluss!
SSS Durch nicht verriegelte Schweistromstecker (Gerdteanschliisse) oder Verschmutzun-
gen am Werkstiickanschluss (Farbe, Korrosion) kénnen sich diese Verbindungsstellen
und Leitungen erhitzen und bei Beriihrung zu Verbrennungen fiihren!
» Schweillstromverbindungen taglich priifen und ggf. durch Rechtsdrehen verriegeln.
+  Werkstlckanschlussstelle grindlich reinigen und sicher befestigen! Konstruktionsteile des
Werkstucks nicht als Schweil3stromruckleitung benutzen!

18 099-002058-EW500
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51.3
=

5.1.3.1

5.1.3.2

514
5.1.4.1

Umgebungsbedingungen
Das Gerat darf ausschlieBllich auf geeigneten, tragfdhigen und ebenen Untergrund (auch im
Freien nach IP 23) aufgestellt und betrieben werden!

* Fiir rutschfesten, ebenen Boden und ausreichende Beleuchtung des Arbeitsplatzes sorgen.
* Eine sichere Bedienung des Gerates muss jederzeit gewéhrleistet sein.

Gerédteschdden durch Verschmutzungen!

Ungewéhnlich hohe Mengen an Staub, Sauren, korrosiven Gasen oder Substanzen kénnen das
Gerat beschéddigen (Wartungsintervalle beachten > siehe Kapitel 6.2).

» Hohe Mengen an Rauch, Dampf, Oldunst, Schleifstiuben und korrosiver Umgebungsluft ver-
meiden!

Im Betrieb

Temperaturbereich der Umgebungsluft:
* -25°C bis +40 °C (-13 F bis 104 °F)
relative Luftfeuchte:

* bis 50 % bei 40 °C (104 °F)

» bis 90 % bei 20 °C (68 °F)

Transport und Lagerung

Lagerung im geschlossenen Raum, Temperaturbereich der Umgebungsluft:
+ -30 °C bis +70 °C (-22 °F bis 158 °F)
Relative Luftfeuchte

* bis 90 % bei 20 °C (68 °F)

Transportgurt

Liange des Transportgurtes einstellen

Beispielhaft fiir die Einstellung wird in der Abbildung das Verlangern des Gurtes dargestellt. Zum
Einkiirzen miissen die Gurtschlaufen in entgegengesetzter Richtung gefadelt werden.

Abbildung 5-1

099-002058-EW500 19
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5.1.5 Hinweise zum Verlegen von SchweiRstromleitungen
» Fur jedes Schweillgerat eine eigene Werkstlickleitung zum Werkstlick verwenden!

® @ -

Abbildung 5-2
+ Schweillstromleitungen, Schweilbrenner- und Zwischenschlauchpakete vollstandig abrollen. Schlau-
fen vermeiden!
» Kabellangen grundsatzlich nicht langer als nétig.
Uberschiissige Kabellingen mianderformig verlegen.

® 1 |@

Abbildung 5-3

099-002058-EW500
20 26.11.2020



ev\;‘r) Aufbau und Funktion
Transport und Aufstellen

5.1.6 Vagabundierende SchweiRstrome

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch vagabundierende Schweistrome!
9 Durch vagabundierende SchweilRstrome konnen Schutzleiter zerstort, Gerate und elekt-
L rische Einrichtungen beschadigt, Bauteile iiberhitzt und in der Folge Briande entstehen.
* Regelmahig alle Schweillstromverbindungen auf festen Sitz und elektrisch einwandfreien
Anschluss kontrollieren.
» Alle elektrisch leitenden Komponenten der Stromquelle wie Gehause, Fahrwagen, Krange-
stelle elektrisch isoliert aufstellen, befestigen oder authangen!
» Keine anderen elektrischen Betriebsmittel wie Bohrmaschinen, Winkelschleifer etc. auf
Stromquelle, Fahrwagen, Krangestelle unisoliert ablegen!
+ SchweilRbrenner und Elektrodenhalter immer elektrisch isoliert ablegen, wenn nicht in Ge-

brauch!
L1
L2
L3
® N

L1
L2
L3
N
PE— #— - — - — - —-—~-—-— - —-— - — - —-—

Abbildung 5-4

099-002058-EW500 21
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5.1.7 Netzanschluss

A GEFAHR

Gefahren durch unsachgemiRen Netzanschluss!
UnsachgemaBer Netzanschluss kann zu Personen- bzw. Sachschéaden fiihren!

Der Anschluss (Netzstecker oder Kabel), die Reparatur oder Spannungsanpassung des
Gerates muss durch einen Elektrofachmann nach den jeweiligen Landesgesetzen bzw.
Landesvorschriften zu erfolgen!

Die auf dem Leistungsschild angegebene Netzspannung muss mit der Versorgungsspan-
nung Ubereinstimmen.

Geréat ausschlielich an einer Steckdose mit vorschriftsmaRig angeschlossenem Schutzlei-
ter betreiben.

Netzstecker, -steckdose und -zuleitung missen in regelmafigen Abstanden durch einen
Elektrofachmann geprift werden!

Bei Generatorbetrieb ist der Generator entsprechend seiner Betriebsanleitung zu erden.
Das erzeugte Netz muss fir den Betrieb von Geraten nach Schutzklasse | geeignet sein.

5.1.7.1 Netzform

5> Das Gerit darf ausschlieBlich an einem Einphasen-2-Leiter-System mit geerdetem Neutralleiter
angeschlossen und betrieben werden.

—_-—
N
¢ —o0—
PE
¢ —o0—
- Abbildung 5-5
Legende
Pos. Bezeichnung Kennfarbe
L Aulenleiter braun
N Neutralleiter blau
PE Schutzleiter grin-gelb

» Netzstecker des abgeschalteten Gerates in entsprechende Steckdose einstecken.

22
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5.2 WIG-Schweiflen

5.2.1 Anschluss SchweiBbrenner und Werksttickleitung
Schweiltbrenner entsprechend der SchweiRaufgabe vorbereiten (siehe Brennerbetriebsanleitung).

D \

. J
Abbildung 5-6
Pos. |Symbol |Beschreibung
1 g= SchweiRbrenner
2 SchweiRbrennerschlauchpaket
3 Anschlussbuchse, SchweiRstrom ,,-“

Anschluss Schweil3stromleitung WIG-Schweilbrenner

Schutzgasanschluss (Ausgang)

Anschlussbuchse (Steuerleitung SchweiBbrenner) > siehe Kapitel 5.2.1.1

]
4 Anschlussgewinde - G%."
=

Werkstiick

7 Anschlussbuchse, Schweistrom ,,+*
Anschluss Werkstickleitung

« Schweillstromstecker des Schweillbrenners in die Anschlussbuchse, Schweil’strom ,-“ stecken und
durch Rechtsdrehen verriegeln.

* Gelbe Schutzkappe von Anschlussnippel GV4* entfernen.
» Schutzgasanschluss des Schweiltbrenners am Anschlussnippel G'4" festschrauben.

» Steuerleitungsstecker des Schweif3brenners in Anschlussbuchse fur Steuerleitung Schweil3brenner
stecken und festziehen.

+ Kabelstecker der Werkstiickleitung in die Anschlussbuchse, Schweil}strom ,+* stecken und durch
Rechtsdrehung verriegeln.

5.2.1.1 Anschluss Steuerleitung

2 5 5
]

|4
13
12

1 1

BT 12

B1

Abbildung 5-7
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5.2.2 Schutzgasversorgung

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch falsche Handhabung von Schutzgasflaschen!

Falscher Umgang und unzureichende Befestigung von Schutzgasflaschen kann zu
schweren Verletzungen fiihren!

» Anweisungen der Gashersteller und der Druckgasverordnung befolgen!
» Am Ventil der Schutzgasflasche darf keine Befestigung erfolgen!
» Erhitzung der Schutzgasflasche vermeiden!

5> Die ungehinderte Schutzgasversorgung von der Schutzgasflasche bis zum Schwei8brenner ist
Grundvoraussetzung fiir optimale Schweilergebnisse. Dariiber hinaus kann eine verstopfte
Schutzgasversorgung zur Zerstérung des SchweiSbrenners fiihren!

* Gelbe Schutzkappe bei Nichtgebrauch des Schutzgasanschlusses wieder aufstecken!
» Alle Schutzgasverbindungen gasdicht herstellen!

5.2.2.1 Anschluss Druckminderer

Abbildung 5-8
Pos. |Symbol |Beschreibung
1 Druckminderer
2 Ausgangsseite Druckminderer
3 Schutzgasflasche
4 Gasflaschenventil

* Vor dem Anschluss des Druckminderers an der Gasflasche das Flaschenventil kurz 6ffnen, um even-
tuelle Verschmutzungen auszublasen.

* Druckminderer an Gasflaschenventil gasdicht festschrauben.
» Gasschlauchanschluss an der Ausgangsseite des Druckminderers gasdicht festschrauben.

099-002058-EW500
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5.2.2.2 Anschluss Schutzgasschlauch

Abbildung 5-9

Pos. |Symbo| |Beschreibung

1 Anschlussgewinde - G'."

Schutzgasanschluss (Eingang)
» Anschlussnippel Gasschlauch am Anschlussnippel G'4" verschrauben.

5.2.2.3 Gastest - Einstellung Schutzgasmenge

A VORSICHT

Elektrischer Schlag!
% Bei Einstellung der Schutzgasmenge stehen am SchweiRbrenner Leerlaufspannung o-
der ggf. Hochspannungsziindimpulse an, die bei Beriihrung zu Stromschlagen und Ver-
brennungen fithren konnen.
» SchweiRbrenner wahrend des Einstellvorgangs elektrisch isoliert gegeniiber Mensch, Tier
oder Sachgegenstanden halten.

Sowohl eine zu geringe, als auch eine zu hohe Schutzgaseinstellung kann Luft ans Schweil3bad bringen
und in der Folge zu Porenbildung fiihren. Schutzgasmenge entsprechend der Schweiaufgabe anpas-
sen!

Faustregel zur Gasdurchflussmenge:

Durchmesser in mm der Gasduse entspricht I/min Gasdurchfluss.
Beispiel: 7 mm Gasduse entsprechen 7 I/min Gasdurchfluss.

» Brennertaster betatigen und Schutzgasmenge am Flowmeter des Druckminderers einstellen.

099-002058-EW500
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5.2.3

5.2.3.1

5.2.3.2

5.2.3.3

Lichtbogenziindung

Die Zundungsart kann im Expertmen(i mit dem Parameter zwischen HF-Zindung (len_J) und Lift-
arc (efF]) umgeschaltet werden > siehe Kapitel 5.2.8.

HF-Zindung
a) b) c)

Abbildung 5-10

Der Lichtbogen wird beriihrungslos mit Hochspannungs-Ziindimpulsen gestartet:

a) Schweillbrenner in Schweillposition tiber dem Werkstuick positionieren (Abstand Elektrodenspitze und
Werkstlck ca. 2-3 mm).

b) Brennertaster betatigen (Hochspannungs-Ziindimpulse starten den Lichtbogen).
c) Startstrom flieRt. Je nach angewahlter Betriebsart wird der Schweillvorgang fortgesetzt.

Beenden des SchweiRvorgangs: Brennertaster loslassen bzw. betatigen und loslassen je nach
angewdhliter Betriebsart.

Liftarc

a) b) c)

Abbildung 5-11

Der Lichtbogen wird mit Werkstickbertihrung geziindet:

a) Die Brennergasdise und Wolframelektrodenspitze vorsichtig auf das Werkstiick aufsetzen und Bren-
nertaster betatigen (Liftarc-Strom flief3t, unabhangig vom eingestellten Hauptstrom)

b) Brenner Uber Brennergasduise neigen bis zwischen Elektrodenspitze und Werkstlick ca. 2-3 mm Ab-
stand bestehen. Der Lichtbogen ziindet und der Schweil3strom steigt, je nach eingestellter Betriebsart,
auf den eingestellten Start- bzw. Hauptstrom an.

c) Brenner abheben und in Normallage schwenken.

Beenden des Schweillvorgangs: Brennertaster loslassen bzw. betatigen und loslassen je nach angewahl-
ter Betriebsart.

Zwangsabschaltung
Die Zwangsabschaltung beendet nach Ablauf von Fehlerzeiten den Schweil3prozess und kann durch
zwei Zustande ausgeldst werden:
»  Wahrend der Zindphase
5 s nach dem Schweif3start fliel3t kein Schweil3strom (Zindfehler).
»  Wahrend der Schweiliphase
Der Lichtbogen wird langer als 3 s unterbrochen (Lichtbogenabriss).

Im Geratekonfigurationsmeni > siehe Kapitel 5.6 kann die Zeit fir das Wiederziinden nach Lichtbogen-
abriss abgeschaltet oder zeitlich eingestellt werden (Parameter [ £A)).
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5.2.4 SchweiBaufgabenanwahl

Abbildung 5-12

Die Grundeinstellungen sind somit abgeschlossen und es kann geschweilt werden.
Weitere SchweilRparameter, wie z. B. Gasvorstromzeit, sind fiir die gangigsten Anwendungen bereits vor-
eingestellt, kbnnen jedoch bei Bedarf angepasst werden > siehe Kapitel 5.2.8.

5.2.5 Betriebsarten (Funktionsablaufe)

Mit der Drucktaste Schweil3parameter und dem Drehknopf Schweillparametereinstellung werden die Pa-
rameter des Funktionsablaufes eingestellt.

Durch Betatigen der Drucktaste "Anwahl Schweillparameter” (ca. 2 s) gelangt man in die erweiterten Ein-
stellungen um weitere Parameterwerte fir die Schweillaufgabe zu optimieren > siehe Kapitel 5.2.8.

5.2.5.1 Legende
Symbol |Bedeutung
Gasvorstromen
Startstrom
EUP Upslope-Zeit
AMP |Hauptstrom
AMP% | Absenkstrom
toown | Downslope-Zeit
Endkraterstrom
& Gasnachstromzeit
A Brennertaster 1 driicken
A Brennertaster 1 loslassen
| Schweillstrom
t Zeit

099-002058-EW500
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5.2.5.2 WIG-2-Takt-Betrieb

Bei angeschlossenem Fullfernsteller schaltet das Gerat automatisch auf Betriebsart 2-Takt.
Up-/Downslope sind ausgeschaltet.

“«———— 1. —————>——— 2, —>

I
| A

|
|« [EPr) >« ELP) >
I : . .
Abbildung 5-13

1.Takt:

» Brennertaster 1 driicken und halten.

+ Gasvorstromzeit lauft ab.

* HF-Zindimpulse springen von der Elektrode zum Werkstiick Uber, der Lichtbogen zindet.
+ Schweilstrom flieRt und geht sofort auf den eingestellten Wert des Startstromes [ 5¢l.

* HF schaltet ab.

» Schweil3strom steigt mit der eingestellten Upslope-Zeit auf den Hauptstrom AMP an.

Wird wdhrend der Hauptstromphase der Brennertaster 2 zusatzlich zum Brennertaster 1 gedriickt,
sinkt der Schweistrom auf den Absenkstrom AMP%.

Nach Loslassen des Brennertaster 2 steigt der SchweiBstrom wieder auf den Hauptstrom AMP.
2.Takt:
* Brennertaster 1 loslassen.

» Hauptstrom fallt mit der eingestellten Downslope-Zeit auf
Endkraterstrom (Minimalstrom) ab.

Wird der 1. Brennertaster wahrend der Downslope-Zeit gedriickt,
steigt der SchweilRstrom wieder auf den eingestellten Hauptstrom AMP

+ Hauptstrom erreicht den Endkraterstrom [ £4], der Lichtbogen erlischt.
+ Eingestellte Gasnachstromzeit fi" 1auft ab.

099-002058-EW500
28 26.11.2020



ev\;‘r) Aufbau und Funktion
WIG-Schweillen

5.2.5.3 WIG-4-Takt-Betrieb
1. — e 2.—— >l 3. — >l 4.

A A BAY A\

14 AMP —>

AMP%

| 5E]—>

|
| I
:4_ tDuwn_bi I‘_ ﬁd —>
I | I

. . | |
Abbildung 5-14

-V

]
<GP
|

1.Takt
+ Brennertaster 1 driicken, Gasvorstrémzeit lZuft ab.
+ HF-Zindimpulse springen von der Elektrode zum Werkstiick Uber, der Lichtbogen zindet.

» Schweil}strom fliel3t und geht sofort auf vorgewahlten Startstromwert (Suchlichtbogen bei Mini-
maleinstellung). HF schaltet ab.

2.Takt

* Brennertaster 1 loslassen.

* Schweillstrom steigt mit der eingestellten auf Hauptstrom AMP an.
Vom Hauptstrom AMP auf Absenkstrom AMP% umschalten:

* Brennertaster 2 driicken oder

» Brennertaster 1 tippen.

Die Slope-Zeiten kénnen eingestellt werden.

3.Takt

* Brennertaster 1 driicken.

» Hauptstrom fallt mit der eingestellten Downslope-Zeit auf
Endkraterstrom (Minimalstrom) ab.

4.Takt

* Brennertaster 1 loslassen, Lichtbogen geht aus.

« Eingestellte Gasnachstromzeit fi" beginnt.

Sofortiges Beenden des SchweiBvorganges ohne Downslope und Endkraterstrom:

* Kurzes Driicken des 1. Brennertasters (3.Takt und 4.Takt).

Strom sinkt auf null und die Gasnachstromzeit fi” beginnt.
Bei angeschlossenem Ful¥fernsteller schaltet das Gerat automatisch auf Betriebsart 2-Takt.
Up-/Downslope sind ausgeschaltet.
Um den alternativen SchweiBlstart (Tipp-Start) zu verwenden, muss an der Geratesteuerung ein
zweistelliger Brennermodus (11 x) eingestellt werden. Je nach Geréatetyp sind unterschiedliche
Anzahlen der Brennermodi verfiigbar.
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5.2.6

5.2.6.1

5.2.6.2

5.2.6.3

5.2.6.4

SchweilRbrenner (Bedienungsvarianten)

Mit diesem Gerat kdnnen verschiedene Brennervarianten genutzt werden.
Funktionen der Bedienelemente, wie Brennertaster (BRT), Wippen oder Potentiometer kénnen individuell
Uber Brennermodi angepasst werden.

Zeichenerklarung Bedienelemente:

Symbol Beschreibung
| ®|BRT 1 Brennertaster driicken
4
©®-BRT 1 Brennertaster tippen
0t
[®®[BRT 2 Brennertaster tippen und anschlieend driicken
0l

Tipp-Funktion (Brennertaster tippen)

Tipp-Funktion: Kurzes Antippen des Brennertasters um eine Funktionsdnderung herbeizufiihren. Der ein-
gestellte Brennermodus bestimmt die Funktionsweise.

Einstellung Brennermodus

Dem Anwender stehen die Modi 1 bis 3 und Modi 11 bis 13 zur Verfligung. Modi 11 bis 13 beinhalten die
gleichen Funktionsmdglichkeiten wie 1 bis 3, jedoch ohne Tipp-Funktion > siehe Kapitel 5.2.6.1 fir den
Absenkstrom.

Die Funktionsmdglichkeiten in den einzelnen Modi finden Sie in den Tabellen zu den entsprechenden
Brennertypen.

Die Einstellung der Brennermodi erfolgt im Geratekonfigurationsmeni Gber die Parameter Brennerkonfi-
guration "t-d" > Brennermodus "Etodl" > siehe Kapitel 5.6.

AusschlieBllich die aufgefiihrten Modi sind fiir die entsprechenden Brennertypen sinnvoll.

Up-/Down-Geschwindigkeit
Funktionsweise

Up-Drucktaste betatigen und halten:
Stromerhdhung bis zum Erreichen des an der Stromquelle eingestellten Maximalwertes (Hauptstrom).

Down-Drucktaste betatigen und halten:
Stromverringerung bis zum Erreichen des Minimalwertes.

Die Einstellung des Parameters Up-/Down-Geschwindigkeit erfolgt im Geratekonfigurations-

meni > siehe Kapitel 5.6 und bestimmt die Schnelligkeit mit der eine Stromanderung durchgefihrt wird.
WIG-Standardbrenner (5-polig)

Standardbrenner mit einem Brennertaster

Abbildung | Bedienelemente |Zeichenerk|5rung
5N BRT1 = Brennertaster 1 (Schweiflstrom Ein/Aus; Absenkstrom
Uber Tipp-Funktion)
Funktionen Mode Bedienelemente
®|BRT 1
Schweifdstrom Ein / Aus i
1 hV4
(ab Werk) BRT 1
Absenkstrom (4-Takt-Betrieb) i
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Standardbrenner mit zwei Brennertastern

Abbildung | Bedienelemente |Zeichenerklérung
5N BRT1 = Brennertaster 1
BRT2 = Brennertaster 2
Funktionen Mode Bedienelemente
BRT 1
Schweillstrom Ein / Aus |
1 -BRT 2
Absenkstrom (ab Werk) g
BRT 1{0®|
Absenkstrom (Tipp-Funktion') / (4-Takt-Betrieb) i
BRT 1@ @)
Schweillstrom Ein / Aus |
BRT 1*07_.
Absenkstrom (Tipp-Funktion®) / (4-Takt-Betrieb) i
3 BRT 2
Up-Funktion? 000
®®| BRT 2
Down-Funktion? i

1

> siehe Kapitel 5.2.6.1

2 > siehe Kapitel 5.2.6.3
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Standardbrenner mit einer Wippe (MG-Wippe, zwei Brennertaster)

Abbildung | Bedienelemente |Zeichenerk|ﬁrung
5ON BRT 1 = Brennertaster 1
BRT 2 = Brennertaster 2
Funktionen Mode Bedienelemente
| BRT 1
Schweil’strom Ein / Aus -
Absenkstrom 1 BRT 2
(ab Werk) 4
) ) . w0 BRT 1
Absenkstrom (Tipp-Funktion') / (4-Takt-Betrieb) 1
BRT 1
Schweilstrom Ein / Aus @*@ +
BRT 2
. . W . BRT
Absenkstrom (Tipp-Funktion™) .,ﬁ@ +
2 —| BRT2
|_nBRT1
Up-Funktion? = d
_ - [ ]
Down-Funktion .W,,,@BRTz
:,,7 BRT 1
Schweil3strom Ein / Aus = 4
. . . :W@ﬁ BRT 1
Absenkstrom (Tipp-Funktion®) / (4-Takt-Betrieb) |
3
Up-Funkti0n2 @@ﬁ @ BRT 2
Down-Funktion? @@BRT2

' > siehe Kapitel 5.2.6.1
2 > siehe Kapitel 5.2.6.3
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5.2.7 Mittelwertpulsen

Beim Mittelwertpulsen wird periodisch zwischen zwei Stromen umgeschaltet, wobei ein Strommittelwert
(AMP), ein Pulsstrom (Ipuls), eine Balance (&AL)) und eine Frequenz (F-£)) vorzugeben ist. Der einge-
stellte Strommittelwert in Ampere ist ma3gebend, der Pulsstrom (Ipuls) wird Uber den Parameter pro-
zentual zum Mittelwertstrom (AMP) vorgegeben. Der Pulspausestrom (IPP) muss nicht eingestellt wer-
den. Dieser Wert wird durch die Geratesteuerung berechnet, sodass der Mittelwert des Schweil3stromes
(AMP) eingehalten wird.

I/AA
|PUIS - — - e e oo - — - e
> 100%
AMP —f - e
IPP b e Se—

)Iv: Tpuls 'i'puls tls
Abbildung 5-15

AMP = Hauptstrom (Mittelwert); z. B. 100 A

Ipuls = Pulsstrom = x AMP; z.B. 140 % x 100 A= 140 A
IPP = Pulspausestrom

Tpuls = Dauer eines Pulszyklus = 1/E<£; z.B. 1/1Hz=1s

= Balance

1
Pulse @y

Freq’ 1

Abbildung 5-16

Anzeige Einstellung / Anwahl
P 111 PulsschweiRen (Mittelwertpulsen)
UYL e Funktion eingeschaltet

------ Funktion ausgeschaltet (ab Werk)

F P E Pulsfrequenz

Weitere Parametereinstellungen kénnen im Expertmeni vorgenommen werden > siehe Kapitel 5.2.8.
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5.2.8 Expertmenii (WIG)

SR =R

&)

Abbildung 5-17

Anzeige Einstellung / Anwahl
}_' F Umschaltung Ziindungsart
WL HF-Ziindung
Liftarc
- P _ Gasvorstromzeit
Lir

'l S}_ Startstrom (prozentual, hauptstromabhingig)

11 Upslope-Zeit
ELFP| |Upslor

S ————

! E d Endkraterstrom
UL U |Einstellbereich prozentual: hauptstromabhangig

Einstellbereich absolut: Imin. bis Imax.

b ’q;_ Pulsbalance

’U l'_ Pulsstrom > siehe Kapitel 5.2.7

——
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5.3 E-Hand-Schweifen
5.3.1 Anschluss Elektrodenhalter und Werkstiickleitung

A VORSICHT

Quetsch- und Verbrennungsgefahr!
a Beim Stabelektrodenwechsel besteht Quetsch- und Verbrennungsgefahr!
» Geeignete, trockene Schutzhandschuhe tragen.
» Isolierte Zange benutzen, um verbrauchte Stabelektroden zu entfernen oder um ge-
schweildte Werkstlicke zu bewegen.

Abbildung 5-18
Pos. |Symbol |Beschreibung

Elektrodenhalter

Anschlussbuchse, SchweiRstrom ,,-*
Anschluss Werkstlckleitung bzw. Elektrodenhalter

Anschlussbuchse, SchweiRstrom ,,+
Anschluss Elektrodenhalter bzw. Werkstickleitung

|
3 | A== |Werkstiick

+ Kabelstecker von Elektrodenhalter und Werkstlckleitung in die anwendungsabhangige Schweil3strom-
buchse einstecken und durch Rechtsdrehung verriegeln. Die entsprechende Polaritat richtet sich nach
der Angabe des Elektrodenherstellers auf der Elektrodenverpackung.

5.3.2 SchweiBaufgabenanwahl

Abbildung 5-19

Die Grundeinstellungen sind somit abgeschlossen und es kann geschweil3t werden.

Hotstart-Strom, Hotstart-Zeit sowie Arcforce sind fur gdngige Anwendungen ab Werk optimal voreinge-
stellt, kdnnen jedoch bei Bedarf angepasst werden > siehe Kapitel 5.3.7.
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5.3.3

5.34

5.3.5

5.3.6

Hotstart
Far ein sicheres Zlinden des Lichtbogens und eine ausreichende Erwarmung auf dem noch kalten
Grundwerkstoff zu Beginn des Schweildens sorgt die Funktion Heil3start (Hotstart). Das Zinden erfolgt
hierbei mit erhdhter Stromstérke (Hotstart-Strom) Uber eine bestimmte Zeit (Hotstart-Zeit).
Parametereinstellung > siehe Kapitel 5.3.7.

I+ .g. = Hotstart-Strom

= Hotstart-Zeit

= Hauptstrom
= Strom
\ >t = Zeit

Abbildung 5-20

Lo

Arcforce

Wahrend des Schweilvorgangs verhindert Arcforce durch Stromerhéhungen das Festbrennen der Elekt-
rode im Schweil3bad. Dies erleichtert besonders das Verschwei3en von grobtropfig abschmelzenden
Elektrodentypen bei niedrigen Stromstarken mit kurzen Lichtbdgen.

Parametereinstellung > siehe Kapitel 5.3.7.

Antistick

Us Antistick verhindert das Ausgliihen der Elektrode.

Sollte die Elektrode trotz Arcforce festbrennen, schaltet das Gerat au-
tomatisch innerhalb von ca. 1 s auf den Minimalstrom um. Das Ausgli-
hen der Elektrode wird verhindert. Schweil3stromeinstellung tberpriifen
und fir die SchweilRaufgabe korrigieren!

Antistick

Abbildung 5-21

Mittelwertpulsen

Beim Mittelwertpulsen wird periodisch zwischen zwei Stromen umgeschaltet, wobei ein Strommittelwert
(AMP), ein Pulsstrom (Ipuls), eine Balance (tAL)) und eine Frequenz (F-£)) vorzugeben ist. Der einge-
stellte Strommittelwert in Ampere ist maRgebend, der Pulsstrom (lpuls) wird Uber den Parameter pro-
zentual zum Mittelwertstrom (AMP) vorgegeben. Der Pulspausestrom (IPP) muss nicht eingestellt wer-
den. Dieser Wert wird durch die Geratesteuerung berechnet, sodass der Mittelwert des Schweillstromes
(AMP) eingehalten wird.

IIAA
[PUIS - pr— e o p—— o
> 100%
AMP -p--- e
IPP | e e— -

;< Tpuls 'i'puls tis
Abbildung 5-22

AMP = Hauptstrom (Mittelwert); z. B. 100 A

Ipuls = Pulsstrom = x AMP; z.B. 140 % x 100 A= 140 A

IPP = Pulspausestrom

Tpuls = Dauer eines Pulszyklus = 1/F-£;zB.1/1Hz=1s

= Balance

36
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Abbildung 5-23

Anzeige Einstellung / Anwahl

Pl 1 PulsschweiBen (Mittelwertpulsen)
U UL e Funktion eingeschaltet
------ Funktion ausgeschaltet (ab Werk)

F e E Pulsfrequenz

Weitere Parametereinstellungen kénnen im Expertmenu vorgenommen werden > siehe Kapitel 5.3.7.

5.3.7 Expertmeni (E-Hand)

tes

Abbildung 5-24

Anzeige Einstellung / Anwahl

‘l ‘L' ‘l: Hotstart-Strom

‘1: ‘p_' !: Hotstart-Zeit
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5.4

5.4.1

5.4.2

5.5

Anzeige Einstellung / Anwahl
R,_ _ Korrektur Arcforce
UL 55 [y Wert erhéhen > harterer Lichtbogen

» Wert verringern > weicherer Lichtbogen

I‘J ’q;_ Pulsbalance

] ] Pulsstrom > siehe Kapitel 5.3.6
/ tD L P

Fernsteller
Die Fernsteller werden an der 19-poligen Fernstelleranschlussbuchse (analog) betrieben.

RTF1 19POL

Funktionen

£ « Stufenlos einstellbarer Schweilystrom (0 % bis 100 %) in Abhangigkeit vom vorge-
wahlten Hauptstrom am Schweif3gerat.

+ Schweillvorgang Start / Stopp (WIG)

Funktionen
» Stufenlos einstellbarer Schweil3strom (0 % bis 100 %) in Abhangigkeit vom vorge-
wahlten Hauptstrom am Schweil3gerat.

Energiesparmodus (Standby)
Der Energiesparmodus kann wahlweise durch einen verlangerten Tastendruck > siehe Kapitel 4.3 oder
durch einen einstellbaren Parameter im Geratekonfigurationsmenu (zeitabhangiger Energiesparmo-
dus ) aktiviert werden > siehe Kapitel 5.6.

| - Bei aktivem Energiesparmodus wird in den Gerateanzeigen lediglich der mittlere Querdigit
der Anzeige dargestellt.
Durch das beliebige Betatigen eines Bedienelementes (z. B. Drehen eines Drehknopfes) wird der Ener-
giesparmodus deaktiviert und das Gerat wechselt wieder zur Schweif3bereitschaft.

38
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5.6 Geratekonfigurationsmenu

Abbildung 5-25

Anzeige Einstellung / Anwahl
q ! Kalibrierung
C'—L- Nach jedem Einschalten wird das Gerat fiir ca. 2 s kalibriert.

E P D' Mgni] verlassen

= =) Exit

t - D' Menii !Brennerkonfig!uratiop

== |Schweiltbrennerfunktionen einstellen

& o f Brennermodus (ab Werk 1) > siehe Kapitel 5.2.6.2

11 Up-/Down-Geschwindigkeit > siehe Kapitel 5.2.6.3
Uy Wert erhéhen > schnelle Stromanderung
Wert verringern > langsame Stromanderung
Geratekonfiguration
Einstellungen zu Geratefunktionen und Parameterdarstellung

F ] JS Dynamische Leistungsanpassung > siehe Kapitel 7.5

Zeitabhdngige Energiesparfunktion > siehe Kapitel 5.5
Dauer bei Nichtbenutzung bis der Energiesparmodus aktiviert wird.
Einstellung = ausgeschaltet bzw. Zahlenwert 5 Min. - 60 Min.

iy
o~
0
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Anzeige Einstellung / Anwahl
] L_ [ Wiederziindung nach Lichtbogenabriss > siehe Kapitel 5.2.3.3
! LY e Funktion ausgeschaltet oder Zeiteinstellung

oLt

Lichtbogenerkennung fiir SchweiRhelme (WIG)
Aufmodulierte Welligkeit zur besseren Lichtbogenerkennung
------- Funktion eingeschaltet

------ Funktion ausgeschaltet

Sru

Servicemenii
Anderungen im Servicemenii sollten in Absprache mit autorisiertem Servicepersonal er-
folgen!

uEr

Softwareversion der Geratesteuerung
Anzeige der Softwareversion

40
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Allgemein

6
6.1

6.1.1

6.1.2

Wartung, Pflege und Entsorgung
Allgemein

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch elektrische Spannung nach dem Ausschalten! Arbeiten am of-
% fenen Gerat konnen zu Verletzungen mit Todesfolge fiihren! Wahrend des Betriebs wer-
den im Gerat Kondensatoren mit elektrischer Spannung aufgeladen. Diese Spannung
steht noch bis zu 4 Minuten nach dem Ziehen des Netzsteckers an.
1. Gerat ausschalten.
2. Netzstecker ziehen.
3. Mindestens 4 Minuten warten, bis die Kondensatoren entladen sind!

A WARNUNG

UnsachgemiBe Wartung, Priifung und Reparatur!

% Die Wartung, die Priifung und das Reparieren des Produktes darf nur von sachkundigen,
befahigten Personen durchgefiihrt werden. Beféhigte Person ist, wer aufgrund seiner
Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrung die bei der Priifung von Schweistromquellen
auftretenden Gefiahrdungen und mogliche Folgeschaden erkennen und die erforderli-
chen SicherheitsmaBnahmen treffen kann.

+ Wartungsvorschriften einhalten > siehe Kapitel 6.2.
» Wird eine der untenstehenden Prifungen nicht erfullt, darf das Geréat erst nach Instandset-
zung und erneuter Prifung wieder in Betrieb genommen werden.

Reparatur- und Wartungsarbeiten dirfen nur von ausgebildetem autorisiertem Fachpersonal durchgefiihrt
werden, ansonsten erlischt der Garantieanspruch. Wenden Sie sich in allen Service-Angelegenheiten
grundsatzlich an ihren Fachhandler, den Lieferant des Gerates. Rucklieferungen von Garantieféllen kdn-
nen nur Uber lhren Fachhandler erfolgen. Verwenden Sie beim Austausch von Teilen nur Originalersatz-
teile. Bei der Bestellung von Ersatzteilen ist der Geratetyp, Seriennummer und Artikelnummer des Gera-
tes, Typenbezeichnung und Artikelnummer des Ersatzteiles anzugeben.

Dieses Gerat ist unter den angegebenen Umgebungsbedingungen und den normalen Arbeitsbedingun-
gen weitgehend wartungsfrei und benétigt ein Minimum an Pflege.

Durch ein verschmutztes Gerat werden Lebens- und Einschaltdauer reduziert. Die Reinigungsintervalle
richten sich maf3geblich nach den Umgebungsbedingungen und der damit verbundenen Verunreinigung
des Gerates (mindestens jedoch halbjahrlich).

Reinigung
* AuBenflachen mit einem feuchten Tuch reinigen (keine aggressiven Reinigungsmittel anwenden).

» Luftungskanal und ggf. Kihlerlamellen des Gerates mit 6I- und wasserfreier Druckluft ausblasen.
Druckluft kann die Geratelifter Gberdrehen und dadurch zerstéren. Gerateliifter nicht direkt anblasen
und ggf. mechanisch blockieren.

+ Kuhlflissigkeit auf Verunreinigungen prifen und ggf. ersetzen.

Schmutzfilter

Bei der Nutzung eines SchmutZfilters, wird der Kihlluftdurchsatz reduziert und in der Folge die Einschalt-
dauer des Gerates herabgesetzt. Die Einschaltdauer sinkt mit zunehmender Verschmutzung des Filters.
Der Schmutzfilter muss regelmaflig demontiert und durch Ausblasen mit Druckluft gereinigt werden (ab-
hangig vom Schmutzaufkommen).
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Wartungsarbeiten, Intervalle

6.2
6.2.1

6.2.2

6.2.3

Wartungsarbeiten, Intervalle

Tagliche Wartungsarbeiten
Sichtpriifung

* Netzzuleitung und deren Zugentlastung
» Gasflaschensicherungselemente

» Schlauchpaket und Stromanschliisse auf au’ere Beschadigungen prifen und ggf. auswechseln bzw.
Reparatur durch Fachpersonal veranlassen!

» Gasschlauche und deren Schalteinrichtungen (Magnetventil)

» Alle Anschlisse sowie die Verschleil3teile auf handfesten Sitz prifen und ggf. nachziehen.
» Ordnungsgemale Befestigung der Drahtspule prifen.

» Transportrollen und deren Sicherungselemente

» Transportelemente (Gurt, Krandsen, Griff)

+ Sonstiges, allgemeiner Zustand

Funktionsprifung

+ Bedien-, Melde-, Schutz- und Stelleinrichtungen (Funktionspriifung).
» Schweil3stromleitungen (auf festen, verriegelten Sitz prifen)

» Gasschlauche und deren Schalteinrichtungen (Magnetventil)

» Gasflaschensicherungselemente

» Ordnungsgemale Befestigung der Drahtspule prifen.

» Schraub- und Steckverbindungen von Anschlissen sowie Verschleillteile auf ordnungsgemafen Sitz
prufen, ggf. nachziehen.

» Anhaftende Schweil3spritzer entfernen.
» Drahtvorschubrollen regelmafig reinigen (abhangig vom Verschmutzungsgrad).

Monatliche Wartungsarbeiten

Sichtprifung

* Gehauseschaden (Front-, Rick-, und Seitenwande)

» Transportrollen und deren Sicherungselemente

» Transportelemente (Gurt, Krandsen, Griff)

+ KihImittelschlauche und deren Anschliisse auf Verunreinigungen prifen

Funktionsprifung

* Wahlschalter, Befehlsgerate, Not-Aus-Einrichtungen, Spannungsminderungseinrichtung, Melde- und
Kontrollleuchten

» Kontrolle der Drahtfihrungselemente (Drahtvorschubrollenaufnahme, Drahteinlaufnippel, Drahtfiih-
rungsrohr) auf festen Sitz. Empfehlung zum Austausch der Drahtvorschubrollenaufnahme (eFeed)
nach 2000 Betriebsstunden, siehe Verschleilteile).

+ KuhImittelschlauche und deren Anschliisse auf Verunreinigungen prifen

» Prifen und Reinigen des Schweilibrenners. Durch Ablagerungen im Schweif3brenner kénnen Kurz-

schliisse entstehen, das Schweiltergebnis beeintrachtigt werden und in der Folge Brennerschaden
auftreten!

Jahrliche Priifung (Inspektion und Priufung wahrend des Betriebes)

Es ist eine Wiederholungsprifung nach Norm IEC 60974-4 ,Wiederkehrende Inspektion und Prifung"”
durchzufiihren. Neben den hier erwahnten Vorschriften zur Priifung sind die jeweiligen Landesgesetze
bzw. -vorschriften zu erfillen.

Weitere Informationen entnehmen Sie bitte der beiliegenden Broschiire "Warranty registration" sowie un-
serer Information zu Garantie, Wartung und Prifung auf www.ewm-group.com !
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Entsorgung des Gerates

6.3 Entsorgung des Gerates

Sachgerechte Entsorgung!
Das Gerat enthilt wertvolle Rohstoffe die dem Recycling zugefiihrt werden sollten und elektro-
nische Bauteile die entsorgt werden miissen.
¢ Nicht iiber den Hausmiill entsorgen!
|
¢ Behordliche Vorschriften zur Entsorgung beachten!

» Gebrauchte Elektro- und Elektronikgerate dirfen gemaf europaischer Vorgaben (Richtlinie
2012/19/EU Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate) nicht mehr zum unsortierten Siedlungsabfall gege-
ben werden. Sie missen getrennt erfasst werden. Das Symbol der Abfalltonne auf Radern weist auf
die Notwendigkeit der getrennten Sammlung hin.

Dieses Gerat ist zur Entsorgung, bzw. zum Recycling, in die hierflir vorgesehenen Systeme der Ge-
trenntsammlung zu geben.

* In Deutschland ist laut Gesetz (Gesetz Uber das Inverkehrbringen, die Ricknahme und die umweltver-
tragliche Entsorgung von Elektro- und Elektronikgeraten (ElektroG)) ein Altgerat einer vom unsortier-
ten Siedlungsabfall getrennten Erfassung zuzufiihren. Die 6ffentlich-rechtlichen Entsorgungstrager
(Kommunen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet, an denen Altgerate aus privaten Haushalten
kostenfrei entgegengenommen werden.

» Informationen zur Riickgabe oder Sammlung von Altgeraten erteilt die zustandige Stadt-, bzw. Ge-
meindeverwaltung.

« Darlber hinaus ist die Rlickgabe europaweit auch bei EWM-Vertriebspartnern mdglich.

099-002058-EW500
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Checkliste zur Stérungsbeseitigung

7

71

Storungsbeseitigung

Alle Produkte unterliegen strengen Fertigungs- und Endkontrollen. Sollte trotzdem einmal etwas nicht
funktionieren, Produkt anhand der folgenden Aufstellung Uberprifen. Flhrt keine der beschriebenen
Fehlerbehebungen zur Funktion des Produktes, autorisierten Handler benachrichtigen.

Checkliste zur Storungsbeseitigung

Grundsaitzliche Voraussetzungen zur einwandfreien Funktionsweise ist die zum verwendeten
Werkstoff und dem Prozessgas passende Gerateausriistung!

Legende Symbol Beschreibung
V4 Fehler / Ursache
X Abhilfe

Netzsicherung l6st aus
~ Netzsicherung l6st aus - Ungeeignete Netzsicherung
® Empfohlene Netzsicherung einrichten > siehe Kapitel 8.

Funktionsstorungen
~ Diverse Parameter lassen sich nicht einstellen (Gerate mit Zugriffssperre)
X Eingabeebene verriegelt, Zugriffssperre ausschalten
» Alle Signalleuchten der Geratesteuerung leuchten nach dem Einschalten
» Keine Signalleuchte der Geratesteuerung leuchtet nach dem Einschalten
~ Keine Schweildleistung
*® Phasenausfall, Netzanschluss (Sicherungen) priifen
» Verbindungsprobleme
® Steuerleitungsverbindungen herstellen bzw. auf korrekte Installation priifen.
» Lose Schweillstromverbindungen
*® Stromanschlisse brennerseitig und / oder zum Werkstiick festziehen
~® Plasmadise ordnungsgemal festschrauben
Keine Lichtbogenziindung
» Falsche Einstellung der Zindungsart.
® Zindungsart: "HF-Zindung" wahlen. Gerateabhangig erfolgt die Einstellung entweder durch
den Umschalter Zindungsarten oder durch den Parameter in einem der Geratemenus
(siehe ggf. "Betriebsanleitung Steuerung").
Schlechte Lichtbogenziindung
~ Materialeinschliisse in der Wolframelektrode durch Berlihrung von Zusatzwerkstoff oder Werkstlick
® Elektrode neu anschleifen oder ersetzen
~ Schlechte Stromibernahme beim Ziinden

« Einstellung am Drehknopf ,Wolframelektrodendurchmesser / Ziindoptimierung*“ Gberpriifen und
ggf. erhdhen (mehr Ziindenergie).

SchweiBbrenner tiberhitzt

» Lose Schweillstromverbindungen
X Stromanschlisse brennerseitig und / oder zum Werkstiick festziehen
*® Plasmadiise ordnungsgemaR festschrauben

~ Uberlastung
*® Schweillstromeinstellung prifen und korrigieren
X Leistungsstarkeren Schweillbrenner verwenden

Unruhiger Lichtbogen

» Materialeinschlisse in der Wolframelektrode durch Beriihrung von Zusatzwerkstoff oder Werkstlck
% Elektrode neu anschleifen oder ersetzen

~ Unvertragliche Parametereinstellungen
X Einstellungen prufen bzw. korrigieren
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Fehlermeldungen (Stromquelle)

7.2

Porenbildung
~ Unzureichende oder fehlende Gasabdeckung
% Schutzgaseinstellung prifen ggf. Schutzgasflasche ersetzen
X Schweil3platz mit Schutzwanden abschirmen (Zugluft beeinflusst Schweillergebnis)
® Gaslinse bei Aluminiumanwendungen und hochlegierten Stahlen verwenden
» Unpassende oder verschlissene Schweilbrennerausristung
*® GasdusengrofRe prifen und ggf. ersetzen
~ Kondenswasser (Wasserstoff) im Gasschlauch
x Schlauchpaket mit Gas spiilen oder austauschen

Fehlermeldungen (Stromquelle)
Eine Stérung wird je nach Darstellungsmdglichkeiten der Gerateanzeige wie folgt dargestellt:

Anzeigetyp - Geratesteuerung Darstellung

Grafikdisplay I'I

zwei 7-Segment Anzeigen E -

eine 7-Segment Anzeige E

Die mogliche Ursache der Stérung wird durch eine entsprechende Stérnummer (siehe Tabelle) signali-
siert. Bei einem Fehler wird das Leistungsteil abgeschaltet.

Die Anzeige der moglichen Fehlernummer ist von der Gerateausfiihrung (Schnittstellen / Funktionen) ab-
hangig.

» Geratefehler dokumentieren und im Bedarfsfall dem Servicepersonal angeben.

» Treten mehrere Fehler auf, werden diese nacheinander angezeigt.

099-002058-EW500
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Storungsbeseitigung

Fehlermeldungen (Stromquelle)

Fehlermeldung

Mégliche Ursache

evgfn
Abhilfe

EO

Startsignal bei Fehler gesetzt

Brennertaster bzw. Fulfernsteller nicht betatigen

E4 Temperaturfehler Gerat abkuhlen lassen
ES Netziberspannung Gerat abschalten und Netzspannung kontrollie-
E6 Netzunterspannung ren
E7 Elektronikfehler Gerat aus- und wieder einschalten. Besteht der
E9 Sekundare Uberspannung Fehler weiterhin, Service benachrichtigen
E12 Fehler Spannungsreduzierung
(VRD)
E13 Elektronikfehler
E14 Abgleichfehler der Stromerfassung | Gerat ausschalten, Elektrodenhalter isoliert able-
gen und Geréat wieder einschalten. Besteht der
Fehler weiterhin, Service benachrichtigen
E15 Fehler einer der Elektronikversor- | Gerat aus- und wieder einschalten.
gungsspannungen Besteht der Fehler weiterhin, Service benachrich-
tigen
E23 Temperaturfehler Gerat abkuhlen lassen
E32 Elektronikfehler Gerat aus- und wieder einschalten.
Besteht der Fehler weiterhin, Service benachrich-
tigen
E33 Abgleichfehler der Spannungser- | Gerat ausschalten, Elektrodenhalter isoliert able-
fassung gen und Gerat wieder einschalten. Besteht der
Fehler weiterhin, Service benachrichtigen
E34 Elektronikfehler Gerat aus- und wieder einschalten.
Besteht der Fehler weiterhin, Service benachrich-
tigen
E37 Temperaturfehler Geréat abkuhlen lassen
E40 Motorfehler Drahtvorschubantrieb Uberprifen,
Gerat aus- und wiedereinschalten, besteht der
Fehler weiterhin, Service benachrichtigen
E51 Erdschluss (PE-Fehler) Verbindung zwischen Schweifdraht und Gera-
tegehause
E55 Ausfall einer Netzphase Geréat abschalten und Netzspannung kontrollie-
ren
E58 Kurzschluss im Schweilistromkreis | Gerat abschalten und Schweil3stromleitungen auf

korrekte Installation Uberprufen, z.B.: Elektroden-
halter isoliert ablegen; Stromleitung der Entmag-
netisierung abklemmen.
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SchweilRparameter auf Werkseinstellung zurticksetzen

7.3

7.4

7.5

=

SchweiBparameter auf Werkseinstellung zuruicksetzen

Alle kundenspezifisch gespeicherten SchweiBparameter werden durch die Werkseinstellungen

ersetzt!

!

Abbildung 7-1

Anzeige Einstellung / Anwahl

‘q ! Kalibrierung
E L Nach jedem Einschalten wird das Gerat fiir ca. 2 s kalibriert.

I

[} Initialisierun
i ri g

Drucktasten so lange halten, bis in der Anzeige dargestellt wird.

Eingabebestitigung
Benutzervorgabe wird Ubernommen, Drucktaste(n) wieder freigeben.

Softwareversion der Geratesteuerung anzeigen

Die Abfrage der Softwaresténde dient ausschlieBlich zur Information fiir das autorisierte Servicepersonal
und kann im Geratekonfigurationsmeni abgefragt werden > siehe Kapitel 5.6!

Dynamische Leistungsanpassung

Voraussetzung ist eine ordnungsgeméaRe Ausfiihrung der Netzsicherung.

Angaben zur Netzsicherung beachten > siehe Kapitel 8!

Mit dieser Funktion kann das Gerat auf die bauseitige Absicherung des Netzanschlusses abgestimmt
werden. Hierdurch kann einem standigen Auslosen der Netzsicherung entgegengewirkt werden. Die ma-
ximale Aufnahmeleistung des Gerates wird mit einem beispielhaften Wert fiir die vorhandene Netzsiche-
rung begrenzt (mehrere Stufen maoglich).

Der Wert kann im Geratekonfigurationsmeni > siehe Kapitel 5.6 (iber den Parameter ELSvorgewahlt wer-
den. Der gewahlte Wert wird nach dem Einschalten des Gerates in der Gerateanzeige [ALIfiir 2 Sekun-
den angezeigt.

Die Funktion regelt die Schweillleistung automatisch auf einen fur die entsprechende Netzsicherung un-
kritischen Wert.

Bei Verwendung einer 20 A-Netzsicherung muss ein geeigneter Netzstecker durch einen Elektro-
fachmann angeschlossen werden.

099-002058-EW500
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Technische Daten
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Picotig 200
8 Technische Daten
Leistungsangaben und Garantie nur in Verbindung mit Original Ersatz- und Verschleifteilen!
8.1 Picotig 200
WIG E-Hand
SchweiBstrom (l2) 5 A bis 200 A 5 A bis 150 A
Schweillspannung nach Norm (U2) 10,2 V bis 18,0V 20,2 V bis 26,0 V
Einschaltdauer ED bei 40°C '] 200 A (25 %) 150 A (35 %)
150 A (60 %) 120 A (60 %)
140 A (100 %) 100 A (100 %)
Leerlaufspannung (Uo) 90V
Netzspannung (Toleranz) 1x230V (-40 % bis +15 %)
Frequenz 50/60 Hz
Netzsicherung 2 1x16 A
Netzanschlussleitung HO7RN-F3G2,5
max. Anschlussleistung (S1) 6,0 kVA 6,4 kVA
Empf. Generatorleistung 8,6 kVA
Cos Phi / Wirkungsgrad 0,99/86 %
Schutzklasse [
Uberspannungsklasse il
Verschmutzungsgrad 3
Isolationsklasse / Schutzart H/IP 23
Fehlerstromschutzschalter Type B (empfohlen)
Geriuschpegel Bl <70 dB(A)
Umgebungstemperatur -25 °C bis +40 °C
Geratekiihlung Lafter (AF)
Brennerkihlung Gas
Werkstiickleitung (min.) 35 mm?
EMV-Klasse A
Sicherheitskennzeichnung [s]/C€/HI
Angewandte Normen siehe Konformitatserklarung (Gerateunterlagen)
MaRe (I x b x h) 428 x 136 x 252 mm
16.9x 5.4 x 9.9 inch
Gewicht 8 kg
176 1b
' Lastspiel: 10 min (60 % ED £ 6 min. Schweilen, 4 min. Pause).
21 Empfohlen werden Schmelzsicherungen DIAZED xxA gG. Bei Verwendung von Sicherungsautomaten
ist die Ausldsecharakteristik ,C* zu verwenden!
Bl Gerauschpegel im Leerlauf und im Betrieb bei Normlast nach IEC 60974-1 im maximalen Arbeits-
punkt.
48 099-002058-EW500
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Zubehor

Transportsystem

9 Zubehor

Leistungsabhangige Zubehérkomponenten wie Schweibrenner, Werkstiickleitung,
Elektrodenhalter oder Zwischenschlauchpaket erhalten Sie bei lhrem zustandigen

Vertragshandler.
9.1 Transportsystem

Typ Bezeichnung ArtikelInummer

Trolly 35-1 Transportwagen 090-008629-00000
9.2 Optionen

Typ Bezeichnung Artikelnummer

ON Filter T.0003

SchmutZfilter fir Lufteinlass

092-002546-00000

ON Safeguard T.0003

Isolierende Schutzhiille

9.3 Fernsteller und Zubehor

Typ

Bezeichnung

092-008767-00000

Artikelnummer

RT1 19POL

Fernsteller, Strom

090-008097-00000

RTF119POL 5 M

FuRfernsteller Strom mit Anschlusskabel

094-006680-00000

RA5 19POL 5M

Anschlusskabel z. B. fiir Fernsteller

092-001470-00005

RA10 19POL 10m

Anschlusskabel z. B. fir Fernsteller

092-001470-00010

RA20 19POL 20m

Anschlusskabel z. B. fiir Fernsteller

092-001470-00020

RV5M19 19POL 5M
9.4 Allgemeines Zubehor

Verlangerungskabel

092-000857-00000

Typ Bezeichnung Artikelnummer
DM 842 Ar/CO2 230bar 30l D |Flaschendruckminderer mit Manometer 394-002910-00030
GH 2X1/4" 2M Gasschlauch 094-000010-00001

ADAP CEE16/SCHUKO

Schuko-Kupplung/Stecker CEE16A

092-000812-00000

099-002058-EW500
26.11.2020

49



Anhang ewmn
Parameteribersicht - Einstellbereiche

10 Anhang

10.1 Parameteriubersicht - Einstellbereiche
10.1.1 WIG-Schweiflen

% Parameter / Funktion Einstellbereich
c
[
©
2 TE
() . \
52 S £ 5 |€
NN n £ € |
2 |Absenkstrom AMP% 50 1 -| 200 A
Downslope-Zeit 1 0,0 |-] 20 S
Gasnachstréomzeit 4 0,0 |-]| 20 s
PuL] |Pulsschweillen off off |-| on
Puls-Frequenz 2,8 0,2 [-]12000| Hz
HF-Zundung on off |-| on
Gasvorstromzeit 0,5 0,0 |- 5 s
Startstrom 20 1 -| 200 %
Upslope-Zeit 1,0 0,0 [-] 20,0 s
Endkraterstrom AMP% 20 1 -| 200 %
Puls-Balance 50 1 -1 99 %
7P |Pulsstrom 140 1 -| 200 %
10.1.2 E-Hand-SchweiRen
& Parameter / Funktion Einstellbereich
©
c
[}
©
2 =53
(] . .
52 § o £ 5 |E
NN ns £ € |
Pulsschweilen off off [-| on
Puls-Frequenz 1,2 0,2 -] 500 | Hz
Hotstart-Strom (AMP%) 120 50 | -] 200 [ %
Hotstart-Zeit 0,5 0,1 |- 20,0 S
Korrektur Arcforce 0 -10 -] 10
Puls-Balance 30 1 -1 99 %
Pulsstrom 142 1 -| 200 %
50 099-002058-EW500
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Parameteribersicht - Einstellbereiche

10.1.3 Grundparameter (verfahrensneutral)

g Parameter / Funktion Einstellbereich
8
3 s
55 sa | £ g |¢c
N N no £ € |wWw
Eingeschaltet
ofF |Ausgeschaltet
Kalibrierung
Initialisierung
Geratekonfiguration
Menu verlassen
Brennerkonfiguration
Brennermodus 1 1 -1 13
Up-/Down-Geschwindigkeit 10 1 -1 100
Servicemend
Softwareversion der Geratesteuerung
Fus) |Dynamische Leistungsanpassung (10A, 16A, 20A) 16 10 (-] 20 A
Zeitabhangige Energiesparfunktion 20 off [-] 60 | min
 £A) |Wiederziinden nach Lichtbogenabriss 3,0 off 50 s
2Pt |Lichtbogenerkennung fir Schwei3helme (WIG) off off |-| on
(=] |Energiesparmodus aktiv

099-002058-EW500 51
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Handlersuche

10.2 Handlersuche

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"

099-002058-EW500
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WE ARE WELDING

MIG/MAG-Stahlschweil3en

Taurus Steel puls S
Taurus Steel Synergic S
Taurus Basic S

ewm-warranty”

3 shifts / 24 hours / 7 days
*For details visit www.ewm-group.com

Www.ewm-group.com

3Years// 5 YearsJ
transformer
// and rectifier




Taurus Steel
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STAHL
SCHNELLER
PERFEKT
SCHWEISSEN

Einfachste Bedienung,
exzellente Ergebnisse,
weniger Nacharbeit!

Taurus Steel ist Ihr neues Kraftpaket zum
Schweif3en von Stahl. In Industrie, Handwerk,
Schiffs-, Maschinen- und Behalterbau ist das
neue MAG-Multiprozess-Invertergerat zuhause.

Schnelles Einstellen durch einfachste Bedien-
barkeit, ausgezeichnete Schweil3ergebnisse mit
100% Reproduzierbarkeit durch digitale Technik
und die EWM-typische Qualitat fir Einsatze
unter rauesten Bedingungen zahlen sich aus.

Anwendungsgebiete:

= Schweil3en von un- und niedriglegierten
Stahlwerkstoffen

= Kennlinien fur Massiv- und Fulldrahte bis 1,6
mm sowie CO,-Anwendungen

" MAG-Impuls* und -Standard, Massiv- und
Filldrahte bis 1,6 mm (* Taurus Steel Puls)

= MAG-Standard, Massiv- und Filldrahte bis
1,6 mm (Taurus Steel Synergic; Taurus Basic S)

= E-Hand und Fugenhobeln

~ MIG/MAG
RN

0° "% 00 ' %o
‘ MiG/MAG I

E-Hand

MMA

Fugenhobeln
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Unser @ '

Versprechen:
Ihre Garantie!

3 Jahre auf Schweil3gerate,
5 Jahre auf Transformatoren
und Gleichrichter - ohne
Einschrankung der
Betriebsstunden. An 3
Schichten,

24 Stunden am Tag, 7 Tage
die Woche!

Years Years
it

ewm-warranty”

3 shifts / 24 hours / 7 days

*For details visit www.ewm-group.com

UNERMUDLICH
dank grol3er Leistungsreserven

Bestens fiir den 3-Schicht-Betrieb geeignet: Durch die
groBziigige Auslegung aller Inverter-kKomponenten
kann die Taurus Steel sogar Daueranforderungen
erfiillen. Kompakt und modular aufgebaut, punktet
das Kraftpaket mit einer Einschaltdauer von 100% bei
Maximalstrom in der 400er Variante und von 60% bei
der 500er Variante. Dahinter steckt moderne Inverter-
Technologie von EWM, die gleichzeitig Strom und
Gewicht spart.




ZEIT SPAREN

und schnell zum (Arbeits-)Punkt kommen

Mit der Taurus Steel ist die Schweil3aufgabe in Sekundenschnelle
exakt eingestellt. Den jeweiligen Arbeitspunkt fiir jeden Auftrag
finden Schweil3er mit der Gibersichtlichen Bedienoberflache von
EWM sofort. Dabei haben sie die Wahl zwischen der manuellen
Zweiknopfbedienung und der automatischen Synergic-
Einknopfbedienung.

ROBUST ((‘

und flexibel

Unverwustlich, zuverlassig und durchdacht ist der modulare Aufbau der Taurus Steel.
Staub und Schmutz, Hitze und Kalte - das Gerat ist entwickelt und gebaut fiir den
Einsatz in hartesten Arbeitsumgebungen. Das kompakte und strapazierfahige

Drahtvorschubgerat ist mannlochtauglich. Mit Details am optionalen Trolly wie
Krandsen und gro3en Radern gelangt die Taurus Steel leicht an ihren Einsatzort.
Auch Schweiaufgaben an schwer zuganglichen Stellen sind mit dem bis zu 50 Meter
weiten Aktionsradius zwischen Stromquelle und Drahtvorschubgerat gut zu l6sen.
Das modulare Gehadusesystem lasst sich schnell und ohne Werkzeug durch wenige
Handgriffe mit einem Standard- oder verstarkten Kiihimodul nachristen.
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WERTSCHOPFUNG

statt Nacharbeit

Weniger verputzen und schleifen: Der neue spritzerarme
Impulslichtbogen der Taurus Steel Puls ersetzt den gangigen
spritzerreichen Ubergangslichtbogen. So kénnen exzellente
SchweilBergebnisse und mehr produktive Lichtbogenzeit mit
weniger Nacharbeit erreicht werden.




MODULARES N

SYSTEM GEKUHLT

Fur jeden Bedarf das 1-.r<,||3;r 55-6

passende Modell

Vielfaltige
Konfigurationen

Die Taurus Steel verfligt tiber
ein modulares Gehdusesystem
und kann dadurch einfach aus
verschiedenen Komponenten
zusammengestellt werden:
Drahtvorschubgerate fiir D200
und D300 Drahtspulen,
Transportwagen fir die
Werkstatt oder Baustelle und
gasgekuhlt oder wassergekihlt
mit Standard oder verstarktem
Kihlmodul.

Trolly 55-6

oooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

Drive 4X Steel / Drive 4 Basic S

= D200 und D300 Spulen

=  Ab Werk mit Elektrodenhalter-
Anschlussbuchse

eFeed: 4-Rollen-Antrieb (4-fach verzahnt)
Einfacher, werkzeugloser Rollenwechsel
Mannlochtauglich
Standard-Eurozentralanschluss

oooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo
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GEKUHLT . GEKUHLT
+ : . +
Trolly 55-6 - ~ Trolly 35-6

Trolly 55-6 Trolly 35-6*

oooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

Drive 4X Steel D200 / Drive 4 Basic S D200

D200 Spulen

Sichtfenster zur Fiillstandanzeige der Drahtspule
Staubdichte Drahtabdeckung
Mannlochtauglich
Standard-Eurozentralanschluss

Besonders klein und leicht

SerienmafBig mit Gasregelventil

oooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

*Trolly 35-6 nur fur gasgekiihlte Variante
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FUNKTIONEN ,.-*"OSTEé‘t’EHEss”
I M U B E R B LI CK Synergetische

Die Steuerungsvarianten -Einknopfbedienung :
. auch zum .

°Im.pulsschweiB.en'.

. MIG/MAG
LARR

00" 0o 00 ' %o
‘ MIG/MAG | puls |

" E-Hand

‘ MMA

" Fugenhobeln

gouging

= Automatische Synergic-
Einknopfbedienung

= 30 MAG-Kennlinien

= 2-Takt/4-Takt

" 4-Takt-Spezial mit
Endkraterfillen

® Einstellen und Anzeigen der
Lichtbogendynamik

= Anwahl Arbeitspunkt tGber
Blechdicke, Stromstarke
und Drahtgeschwindigkeit
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<" TAURUS
-~ STEEL SYNERGICS *.

Synergetische

.'-,Einknopfbedienung

_ zum einfachen
.. Einstellen .-

MIG/MAG
A

E-Hand

MMA

Fugenhobeln

gouging

Automatische Synergic-
Einknopfbedienung

30 MAG-Kennlinien
2-Takt/4-Takt
4-Takt-Spezial mit
Endkraterfillen

Einstellen und Anzeigen der
Lichtbogendynamik
Anwahl Arbeitspunkt tGber
Blechdicke, Stromstarke
und Drahtgeschwindigkeit

2019-10-9

TAURUS
BASICS

Stufenlose
Zweiknopf-
bedienung

MIG/MAG
Az

E-Hand

MMA

Fugenhobeln

gouging

Manuelle
Zweiknopfbedienung
MAG-Kennlinie
2-Takt/4-Takt

Einstellen und Anzeigen der
Lichtbogendynamik
Auswahl Arbeitspunkt Gber
Tabelle




Taurus Steel

Zwei Drahtvorschubgerate zur Wahl

Drive 4X Steel puls S |Drive 4X Steel Synergic S|Drive 4 Basic S

Systemvorteile

- Aufnahme von D200 und D300 Spulen
« Mannlochtauglich

Drahtspulenabdeckung - Staubschutz mit Sichtfenster

- Staubdichte Drahtabdeckung

« Sichtfenster zur Filllstandsanzeige der Drahtspule
« Einfacher und komfortabler Spulenwechsel

« Vollstéandig isolierter Drahtraum

Verschluss-System

- Selbst im hartesten Einsatz bleiben die
Abdeckklappen geschlossen

Ausriistung - durchdachter Aufbau

« Werkzeugloser Wechsel von Zwischenschlauchpaketen

+ Keine Eingriffe in elektrischen Bereich n6tig durch von
auBlen zugangliche Anschliisse

« Zugentlastetes Schlauch-
paket mit Gurt und
Spannschloss

« Geschiitzte Schlauch-
paketanschliisse

Ubersicht Optionen

Radsatz
092-002844-00000

Gleitkufen
092-003030-00000

Brennerhalter
092-002836-00000

GummifuBe
092-002845-00000
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efeed-Drahtvorschubantrieb

- 4 angetriebene Drahtvorschubrollen

- Zeitsparendes, automatisches Drahteinfadeln
- Einfacher, werkzeugloser Rollenwechsel

« Unverlierbare Rollenbefestigung

Funktionen - niitzlich im taglichen Einsatz

* Schlisselschalter — absperren der Steuerung zum

Schutz gegen Fehlbedienung

Innenraumbeleuchtung - fiir Rollenwechsel

- Leichter Drahtwechsel und einfache Bedienung auch

bei schlechten Lichtverhaltnissen

Taster Drahteinfadeln
- Automatischer Drahtstopp bei Berlihrung

Taster Gastest

Anschliisse - stabil und geschiitzt

Schutzklappe
092-002834-00000

Anschluss fiir Fassforderung
092-002842-00000

2019-10-9

« Zurlickgesetzter Zentral- und Wasseranschluss

- Prallschutz durch Uberstehende Kunststoffkante

- Ab Werk Elektrodenhalter-Anschlussbuchse

flexFit-Gehdusesystem - robust und variabel

- Stabile Bodenkonstruktion aus Aluminium-Strangguss

- Befestigungsmaoglichkeit furr Gleitschienen,
GummifiiRe, Radsatz u.a.

Schutzscheibe
092-003478-00000

Kranaufhdangung
092-002833-00000
Heavy-Duty-Set
092-002835-00000




Taurus Steel

Zwei Drahtvorschubgerate zur Wahl

Drive 4X Steel puls S D200 | Drive 4X Steel Synergic S D200 |
Drive 4 Basic S D200

Systemvorteile Drahtspulenabdeckung - Staubschutz mit Sichtfenster
« Aufnahme von D200 Spulen « Staubdichte Drahtabdeckung
« Mannlochtauglich - Sichtfenster zur Fiillstandanzeige der Drahtspule

- Geringes Gewicht dank Kunststoffgehause
- Besonders klein und kompakt

Verschluss-System

« Selbst im hartesten Einsatz bleiben die
Abdeckklappen geschlossen

Robustes Gehause

- Widerstandsfahiges Kunststoffgehduse
« Gleitschienen schiitzen beim Transport
+ Prallschutz durch iberstehende

Kunststoffkante
Ausriistung — durchdachter Aufbau Geschiitzt angeordnete Anschliisse
« Werkzeugloser Wechsel von Zwischenschlauchpaketen « Innenliegende Anschliisse bieten besten
- Keine Eingriffe in elektrischen Bereich nétig durch von Schutz flir die Anschlusskabel
auBen zugangliche Anschliisse - Lange Lebensdauer garantiert

« Zugentlastetes Schlauchpaket mit Gurt und
Spannschloss

« Nachregulierung der Gasmenge direkt am
Drahtvorschubgerat liber Gasregelventil
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Drei Transportwagen zur Wahl

Trolly 55-6

Systemvorteile

- Transportwagen fiir eine Stromquelle, ein Kiihimodul und wahlweise eine oder
zwei Gasflasche

- Einsatz mit oder ohne Kiihimodul

« Ab Werk Schlauchpakethalterung an den Seiten
- Aufnahme von ein oder zwei Gasflaschen

- Ab Werk kranbar

« Ab Werk gebremste Rollen

« GroRe Rollen (250 mm Durchmesser) fiir einfaches Verfahren und Uberwinden von
Hindernissen

- GroB3e Spurbreiten fiir einen sicheren Stand

- Wahlweise Traverse und/oder Drehkonsole zur Aufnahme des
Drahtvorschubgerdtes moglich

- Optional Werkzeugkiste fiir mehr Ordnung am Arbeitsplatz

Trolly 55-5

Systemvorteile

- Transportwagen fir eine Stromquelle, ein Kiithimodul und einer Gasflasche
« Einsatz mit oder ohne Kiihimodul

« Ab Werk Schlauchpakethalterung an den Seiten

- GroBe Spurbreiten fiir einen sicheren Stand

- Wahlweise Traverse und/oder Drehkonsole zur Aufnahme des
Drahtvorschubgerates moglich

- Optional Werkzeugkiste fiir mehr Ordnung am Arbeitsplatz

Trolly 35-6

Systemvorteile

- Transportwagen fiir eine Stromquelle

« Aufbau nur gasgekiihlt méglich, ohne Kiihimodul

- ,Sackkarrenaufbau” fiir besonders unwegsame
Arbeitsumgebungen

- Grof3e Rollen (250 mm Durchmesser) fur einfaches
Verfahren und Uberwinden von Hindernissen

« Ab Werk kranbar
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Taurus Steel

Komponentenulbersicht

Drive 4X Steel puls S
090-005593-00502

Drive 4X Steel Synergic S
090-005595-00502

Drive 4 Basic S
090-005597-00502

PM-Schweil3- und PM-
Funktionsbrenner
siehe ab Seite 53

miniDrive
miniDrive mit Volt- und

Amperemeter
siehe ab Seite 51

Fernsteller
siehe ab Seite 38

Zusatzliches Gasventil
fr doppelte Sicherheit
092-003464-00001

Drive 4X Steel puls S D200
090-005592-00502

Drive 4X Steel Synergic S
D200

090-005594-00502

Drive 4 Basic S D200
090-005596-00502

UM-Schwei3brenner
siehe ab Seite 58

2019-10-9



Trolly 55-6
090-008826-00000

Trolly 55-5
090-008632-00000

Drehkonsole
Trolly 55-6 / Trolly 55-5

092-002712-00000

Kihlmodul cool50-2 U40
090-008603-00502

Kihimodul mit
verstarkter Pumpe
cool50-2 U40
090-008796-00502

Schmutzfilter fur
Lufteinlass
092-002698-00000

2019-10-9

ON Extender Trolly 55-6
092-003507-00000

Grof3e Traverse
Trolly 55-6 / Trolly 55-5

092-002700-00000

Trolly 35-6
090-008827-00000

Werkzeugbox
Trolly 55-6 / Trolly 55-5
092-002899-00000

Brennerhalter
092-002699-00000




Taurus Steel

Komponentenulbersicht

Nachfolgend finden Sie eine Ubersicht, wie Sie die einzelnen Systemkomponenten kombinieren kénnen und

welche Kombinationen sich ausschlieBen:

‘Wassergekiihlte Ausfiihrung | Gasgekiihlte Ausfiihrung

Drahtvorschubgerate

Drive 4X Steel puls S
Drive 4X Steel Synergic S

Drive 4 Basic S

v

Drive 4X Steel puls S D200

Drive 4X Steel Synergic S D200

Drive 4 Basic S D200

Zwischenantriebe

-ty

o

miniDrive

mini Drive mit Volt- und
Amperemeteranzeige

auf Anfrage

Transportwagen und Zubehor

Trolly 55-6

ON Extender Trolly 55-6

Traverse Trolly 55-6 / Trolly 55-5

Drehkonsole Trolly 55-6 / Trolly 55-5

NENANEN

Werkzeugbox Trolly 55-6 / Trolly 55-5

nur in Verbindung mit ON Extender
Trolly 55-6

Trolly 55-6

Traverse Trolly 55-6 / Trolly 55-5

Drehkonsole Trolly 55-6 / Trolly 55-5

SANAN

Werkzeugbox Trolly 55-6 / Trolly 55-5

nicht moglich

Trolly 35-6

nicht moglich
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Wassergekiihlte Ausfiihrung  Gasgekiihlte Ausfiihrung

Wasserkiihler

L

Kihlmodul cool50-2 U40

v

nicht moglich

Kiihlmodul mit verstérkter Pumpe
cool50-2 U42

v

nicht moglich

SchweiRbrenner

PM-Schweil3- und PM-
Funktionsbrenner

{
[/

UM-Schwei3brenner

Fernsteller

=

Fernsteller, Einstellen von
Drahtgeschwindigkeit und
Schweil3spannung

Weiteres Zubehor

Schmutzfilter fir Lufteinlass

L
.

Option ab Werk: Zusatzliches Gasventil
fur doppelte Sicherheit

Schweil3brennerhalter zur Montage am
Schweil3gerat
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Einsatz Standardpumpe / verstarkte Pumpe EWM Schweil3gerate

1) Schweil3gerate mit separatem Drahtvorschubgerat

Gesamtschlauchpaketldange inkl. Brenner

ewin

'\——

Standardpumpe: bis 30 m Gesamtschlauchpaketlange inklusive Brenner
Verstarkte Pumpe: bis 45 m Gesamtschlauchpaketlange inklusive Brenner

Standardpumpe

Verstarkte Pumpe

10m 20m 30m  40m 50m 60m

2) Schweil3gerate mit separatem Drahtvorschubgerat und zusatzlichem miniDrive

Gesamtschlauchpaketlange inkl. Brenner

o

Standardpumpe: bis 30 m Gesamtschlauchpaketlange inklusive Brenner
Verstarkte Pumpe: bis 70 m Gesamtschlauchpaketlange inklusive Brenner

ewmr

Standardpumpe

Verstarkte Pumpe

10m 20m 30m  40m 50m 60m 70m
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Zwischenantrieb miniDrive

Sind weite Entfernungen und beengte Platzverhéltnisse Alltag an lhrem Arbeitsplatz? Grof3e und schwere
Drahtvorschubgerate storen und hindern Sie haufig? Dann ist der EWM miniDrive die L6sung.
Gesamtschlauchpaketldngen bis zu 60 m und das Uberwinden von groBen Héhenunterschieden gelingen lhnen
nun problemlos.

Mit seinem sehr geringen Gewicht und dem extrem robusten Stahlgehduse bietet Ihnen der miniDrive die
Méglichkeit, den Draht sicher und konstant direkt zum Arbeitsplatz zu fordern ohne das Drahtvorschubgerat
mitnehmen zu mussen.

Einstellungkorrekturen kdnnen bequem am miniDrive vorgenommen werden, somit sparen Sie sich den Weg
zuritick zum Drahtvorschubgerat.

Systemvorteile

« GroBer Aktionsradius zum Schweif3en an schwer zuganglichen
Orten

- Uberwinden von groBen Héhenunterschieden

+ Robustes Gehduse mit geringen Abmessungen und geringem
Gewicht

« Bester Schutz dank abgerundeter Kanten mit Kunststoffprotektoren

« Einstellungskorrekturen und Drahteinfadeln direkt am Gerat
moglich

« Gesamtschlauchpaketlangen bis zu 60 m

- Wahlweise mit Volt- und Ampereanzeige

« Kann hangend, liegend und kranbar montiert werden

« Sicheres Fordern des Drahtes garantiert

« Funktionsbrenner und Fernsteller anschlieBbar

Anwendungsbeispiele
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Taurus Steel

Taurus Steel puls S | Taurus Steel Synergic S

Die Taurus Steel ist Ihr Garant flir das Schweif3en von Stahl. Bestens geeignet flir Arbeiten in rauen
Werftumgebungen Uberzeugt sie durch ihr modulares, schlankes Gehausekonzept, hohe Einschaltdauern,
einfachste Bedienbarkeit und hochste Mobilitat.

Die Taurus Steel puls verfiigt neben den optimierten Stahlkennlinien zusatzlich tGber die Pulsfunktion. Das
verringert die Spritzerbildung deutlich und spart eine Menge Zeit bei der Nacharbeit.

Schlauchpakete bis zu 60 m oder Arbeiten mit mannlochtauglichen Drahtvorschubgeraten erleichtern die
Arbeiten in unzugdnglichen Schiffsrimpfen ungemein.

Verfiigbare Leistungsklassen:

5A-400A
5A-500A

MIG/MAG
ARA

MIG/MAG

E-Hand

MMA

Fugenhobeln

gouging

Anwendungsgebiete:
+ Werften/Schiffbau
- Stahlbau

__ 22

« MIG/MAG-Inverterschweil3gerdte mit synergischem Steuerungskonzept und
optimierten Kennlinien fiir Stahl

« MIG/MAG-Impulsschweilen (nur Taurus Steel puls), MIG/MAG-Schweil3en,
E-Hand-Schweif3en und Fugenhobeln

« *Taurus Steel puls: Dank Pulsfunktion stark verringerte Spritzerbildung und
dadurch deutlich weniger Nacharbeit

- Endkraterfillen

+ Schweilen mit Massivdraht und Filldraht

« Stufenlos einstellbare Lichtbogendynamik (Drosselwirkung)

« Drive 4X Steel:

- SerienmaBig mit Anschlussbuchse fiir Elektrodenhalter direkt am
Drahtvorschubgerat

- Hochpraziser, kraftvoller 4-Rollen-Drahtvorschubantrieb EWM eFeed zum
sicheren Fordern aller Massiv- und Filldrahte

- Drive 4X Steel D200: Nachregulierung der Gasmenge direkt am
Drahtvorschubgerat Giber Gasregelventil

- Schlauchpaketlangen bis zu 60 m moglich

« Option ab Werk: Zusatzliches Gasventil fiir doppelte Sicherheit

« Kostenloses WPQR-Paket zur Zertifizierung bis einschlieB8lich EXC2 nach EN
1090 und zum Schwei3en von unlegierten Stahlen bis einschlieBlich S355

- Grof3e Leistungsreserven durch hohe Einschaltdauer und damit weniger
Erwdrmung aller Bauteile garantieren in der Praxis eine langere Lebensdauer
der Gerate

- Stromsparend durch hohen Wirkungsgrad und Standby-Funktion

- Einfacher, werkzeugloser Wechsel der Schweil3polaritat

« Erdschlussiiberwachung (PE-Schutz)

« Spritzwassergeschiitzt IP23

« Anschlussmoglichkeit fiir Fernsteller und Funktionsbrenner (nur Up/Down)
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Steuerungsubersicht Drive 4X Steel

Anwahl Schwei3aufgabe

(JOB)
JOB-Anzeige
SchweiBparameter LSt A ';_? A
. . L 2]
+ Anzeige und Einstellung Anzeige der

Schweif3spannung

von Schweif3strom und — © [ 1™ 1™ ™
Drahtgeschwindigkeit & = ’: == !
- Holdwertanzeige o V¥ 0
- Sperrung der Steuerung fir z.B.

Transport

. Standard

Anwahl Betriebsart

e 1= .L] 2 Pulse Anwahl Puls
. ATakt — nur bei Taurus Steel puls
Puls AMIEICE
« 4-Takt-Spezial (Kraterfillen)
Anzeige der
Lichtbogendynamik
Puls-Steuerung Synergic-Steuerung
Schwei3verfahren
MIG/MAG °
E-Hand °
Fugenhobeln °
Bedienkonzept synergisch, Gber mitgelieferte Kennlinien
Einstellbare Schweilparameter und
Funktionen
MIG/MAG-Impulsschwei3en ° -
Drahtvorschubgeschwindigkeit 1-25m/min
Lichtbogenlangenkorrektur o
Stufenlose Lichtbogendynamik °
2-Takt °
4-Takt °
4-Takt-Spezial mit einstellbarem Start- o
und Endkraterprogramm
Standby-Funktion °
Steuerung Sperren o
Anzeige (Holdfunktion)
JOB-Nr °
Schweif3strom, Schwei3spannung °
Drahtgeschwindigkeit o
Motorstrom °
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Taurus Steel

Taurus 405 Steel puls S | Taurus 505 Steel puls S

MIG/MAG-Impulsschweil3gerat mit optimierten Synergic-Kennlinien zum Schwei-
Ben von Stahl

MIG/MAG-Impulsschwei3en, MIG/MAG-Schweil3en, E-Hand-Schweiflen und
Fugenhobeln

Dank Pulsfunktion stark verringerte Spritzerbildung und dadurch deutlich weniger
Nacharbeit

Verfahren und Funktionen

SchweiBen mit Massivdraht und Filldraht

Stufenlos einstellbare Lichtbogendynamik (Drosselwirkung)
Einstellbare Start- und Endkraterfunktionen

Synergic oder manueller Schweil3betrieb

lhre Vorteile

Darstellung in Kombination mit Trolly 55-5, Drive 4X Steel und Cool50-2 U40 -
weitere Drahtvorschubgerate und Komponenten finden Sie in den entsprechenden

Steel puls S

Zubehorkapiteln

Option ab Werk: Zusatzliches Gasventil fiir doppelte Sicherheit

Hochpraziser, kraftvoller 4-Rollen-Drahtvorschubantrieb EWM eFeed zum sicheren

Fordern aller Massiv- und Filldrahte

Ausgeristet mit 1,0 - 1,2 mm UNI-Rollen fiir niedrig- bis hochlegierten Stahl

Hohe Leerlaufspannung fiir sehr gute Ziindeigenschaften

Stromsparend durch hohen Wirkungsgrad und Standby-Funktion

Einfacher, werkzeugloser Wechsel der Schweif3polaritat

Spritzwassergeschiitzt IP23

Anschlussmoglichkeit fir Fernsteller und Funktionsbrenner (nur Up/Down)

PC-Schnittstelle fur Software PC300 XQ

Schutzleiteriiberwachung (PE)

Kostenloses WPQR-Paket zur Zertifizierung bis einschlieB8lich EXC2 nach EN 1090
und zum Schweif3en von unlegierten Stahlen bis einschlieflich S355

Ausfiihrung Taurus 405 Taurus 505

Netzspannung (Toleranzen) 3x400V (-25 % - +20 %)

Netzsicherung (trdage) 3x32A

Leerlaufspannung 79V

Einstellbereich Schweif3strom 5A-400A 5A-500A

Einschaltdauer 40 °C - 500 A /60 %
400 A /100 % 430A /100 %

cos ¢ 0,99

Wirkungsgrad 90 %

MaBe Gerat LxBxH in mm 625 x 298 x 531

Gewicht Gerit 41 kg 45 kg

EMV Klasse A

Isolationsklasse H

Schutzklasse 1P23

Zulassungen c € EH[

MaBe Drahtvorschub LxBxH in mm 660 x 280 x 380

Gewicht Drahtvorschubgerat 13 kg

MaBe Kiihimodul in mm 695 x 298 x 329

Gewicht Kiihimodul 16,5 kg

MaBe Transportwagen LxBxH in mm 1068 x 540 x 1150

Gewicht Transportwagen 35 kg



Taurus 405 Steel puls S gasgekiihlt

Typ

Taurus 405 Steel puls S

Drive 4X Steel puls S

OW Gasrelais

MIG G 7POL 70gmm 450A/60% Tm
MIG G 7POL 70gmm 450A/60% 5m
MIG G 7POL 70gmm 450A/60% 10m
MIG G 7POL 70gmm 450A/60% 15m
PM 401 GM93 m
PM401GM94m

PM 401 GM95m

WK70mm?” 450A/60% 4m/Z

GH 2x1/4” 2m

DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D
Trolly 55-5

Trolly 55-6

ON TR Trolly 55-5/ 55-6

ON PS Trolly 55-5 / 55-6

ON Case

OW CEE 32A

KOS26

KOS27

Bezeichnung

MIG/MAG-Impulsschwei3gerat, dekompakt, modular
Drahtvorschubgerdt, EZA

Option ab Werk: Zusatzliches Gasventil im Schwei3gerat

Zwischenschlauchpaket, gasgekiihlt, 7-polig

MIG/MAG-SchweiBBbrenner, gasgekiihlt

Werkstuckleitung mit Zwinge

Gasschlauch

Flaschendruckminderer mit Manometer

Transportwagen fiir Stromquelle, 1 Modul, Gasflasche 10 | - 50 |, montiert
Transportwagen fiir Stromquelle, 1 Modul, Gasflasche 10 1- 501

Traverse und Aufnahme fiir Drahtvorschubgerat

Drehkonsole (360°) fiir Drahtvorschubgerate

Werkzeugbox zur Montage an Fahrwagen Trolly 55-5 / Trolly 55-6
Netzstecker, montiert (CEE 32 A)

Kundenspezifische Konfiguration mit Montage fiir dekompakte Anlagen
Inbetriebnahme von 1 Stunde

Taurus 405 Steel puls S wassergekiihlt

Typ

Taurus 405 Steel puls S

Drive 4X Steel puls S

OW Gasrelais

cool50-2 U40

MIGW 7POL 70gmm 450A/60% 1m
MIG W 7POL 70gmm 450A/60% 5m
MIG W 7POL 70gmm 450A/60% 10m
MIG W 7POL 70gmm 450A/60% 15m
PM 451 WM93m

PM451WM94 m

PM 451 WM95m

PM 451 W M9 6,5 m

WK70mm?” 450A/60% 4m/Z

GH 2x1/4” 2m

DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D
Trolly 55-5

Trolly 55-6

ON TR Trolly 55-5/ 55-6

ON PS Trolly 55-5 / 55-6

KF 23E-5

OW CEE 32A

KOS26

KOS27
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Bezeichnung

MIG/MAG-Impulsschweil3gerat, dekompakt, modular
Drahtvorschubgerdt, EZA

Option ab Werk: Zusatzliches Gasventil im Schwei3gerat
Kihlmodul mit Kreiselpumpe

Zwischenschlauchpaket, wassergekhlt, 7-polig

MIG/MAG-Schweil3brenner, wassergekiihlt

Werkstuickleitung mit Zwinge

Gasschlauch

Flaschendruckminderer mit Manometer

Transportwagen fiir Stromquelle, 1 Modul, Gasflasche 10 | - 50 |, montiert
Transportwagen fiir Stromquelle, 1 Modul, Gasflasche 10 1- 501

Traverse und Aufnahme fiir Drahtvorschubgerat

Drehkonsole (360°) fiir Drahtvorschubgerate

Kuhlflissigkeit bis -10 °C (14 °F), 51

Netzstecker, montiert (CEE 32 A)

Kundenspezifische Konfiguration mit Montage fiir dekompakte Anlagen
Inbetriebnahme von 1 Stunde

VPE
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 std

VPE
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 std

Artikel-Nr.
090-005589-00502
090-005593-00502
092-003464-00001
094-000580-00000
094-000580-00001
094-000580-00002
094-000580-00005
094-700002-00000
094-700002-00004
094-700002-00005
092-000013-00000
094-000010-00001
394-002910-00030
090-008632-00000
090-008825-00000
092-002700-00000
092-002712-00000
092-002899-00000
092-008215-00000
092-002685-00001
KOS-V00027-00000

Artikel-Nr.
090-005589-00502
090-005593-00502
092-003464-00001
090-008603-00502
094-000406-00000
094-000406-00001
094-000406-00002
094-000406-00004
094-700004-00000
094-700004-00004
094-700004-00005
094-700004-00065
092-000013-00000
094-000010-00001
394-002910-00030
090-008632-00000
090-008825-00000
092-002700-00000
092-002712-00000
094-000530-00005
092-008215-00000
092-002685-00001
KOS-V00027-00000



https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-005589-00502
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-005593-00502
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-003464-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000580-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000580-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000580-00002
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000580-00005
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700002-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700002-00004
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700002-00005
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-000013-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000010-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/394-002910-00030
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-008632-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-008825-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-002700-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-002712-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-002899-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-008215-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-002685-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/KOS-V00027-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-005589-00502
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-005593-00502
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-003464-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-008603-00502
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000406-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000406-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000406-00002
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000406-00004
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700004-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700004-00004
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700004-00005
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700004-00065
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-000013-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000010-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/394-002910-00030
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-008632-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-008825-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-002700-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-002712-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000530-00005
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-008215-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-002685-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/KOS-V00027-00000

Taurus Steel

Taurus 405 Steel puls S | Taurus 505 Steel puls S

Taurus 505 Steel puls S gasgekiihlt

Typ

Taurus 505 Steel puls S

Drive 4X Steel puls S

OW Gasrelais

MIG G 7POL 95qmm 550A/60% 1m
MIG G 7POL 95gmm 550A/60% 5m
MIG G 7POL 95gmm 550A/60% 10m
MIG G 7POL 95gmm 550A/60% 15m
PM 401 GM93 m

PM401GM94m

PM 401 GM95m

WK95mm? 550A/60% 4m/Z

GH 2x1/4" 2m

DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D
Trolly 55-5

Trolly 55-6

ON TR Trolly 55-5/55-6

ON PS Trolly 55-5 / 55-6

ON Case

OW CEE 32A

KOS26

KOS27

Bezeichnung

MIG/MAG-Impulsschwei3gerat, dekompakt, modular
Drahtvorschubgerat, EZA

Option ab Werk: Zusétzliches Gasventil im Schwei3gerat

Zwischenschlauchpaket, gasgekihlt, 7-polig

MIG/MAG-SchweiBbrenner, gasgekiihlt

Werkstuckleitung mit Zwinge

Gasschlauch

Flaschendruckminderer mit Manometer

Transportwagen fiir Stromquelle, 1 Modul, Gasflasche 10| - 50 |, montiert
Transportwagen fir Stromquelle, T Modul, Gasflasche 101-50 |

Traverse und Aufnahme fur Drahtvorschubgerat

Drehkonsole (360°) fuir Drahtvorschubgerate

Werkzeugbox zur Montage an Fahrwagen Trolly 55-5 / Trolly 55-6
Netzstecker, montiert (CEE 32 A)

Kundenspezifische Konfiguration mit Montage flir dekompakte Anlagen
Inbetriebnahme von 1 Stunde

Taurus 505 Steel puls S wassergekiihlt

Typ

Taurus 505 Steel puls S

Drive 4X Steel puls S

OW Gasrelais

cool50-2 U40

MIG W 7POL 95qmm 550A/60% 1m
MIG W 7POL 95gmm 550A/60% 5m
MIG W 7POL 95gmm 550A/60% 10m
MIG W 7POL 95gmm 550A/60% 15m
PM55TWM93m
PM551WM94m
PM551WM95m

PM 551 W M9 6,5 m

WK95mm? 550A/60% 4m/Z

GH 2x1/4" 2m

DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D
Trolly 55-5

Trolly 55-6

ON TR Trolly 55-5/ 55-6

ON PS Trolly 55-5 / 55-6

KF 23E-5

OW CEE 32A

KOS26

KOS27

Bezeichnung

MIG/MAG-Impulsschwei3gerat, dekompakt, modular
Drahtvorschubgeréat, EZA

Option ab Werk: Zusétzliches Gasventil im Schwei3gerat
Kihlmodul mit Kreiselpumpe

Zwischenschlauchpaket, wassergekiihlt, 7-polig

MIG/MAG-SchweiBbrenner, wassergekiihlt

Werkstuckleitung mit Zwinge

Gasschlauch

Flaschendruckminderer mit Manometer

Transportwagen fiir Stromquelle, 1 Modul, Gasflasche 10| - 50 |, montiert
Transportwagen fiir Stromquelle, T Modul, Gasflasche 101-50 |

Traverse und Aufnahme fiir Drahtvorschubgerat

Drehkonsole (360°) fuir Drahtvorschubgerate

Kihlflissigkeit bis -10 °C (14 °F), 5 |

Netzstecker, montiert (CEE 32 A)

Kundenspezifische Konfiguration mit Montage flir dekompakte Anlagen
Inbetriebnahme von 1 Stunde

VPE
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 std

VPE
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 std

Artikel-Nr.
090-005599-00502
090-005593-00502
092-003464-00001
094-007726-00000
094-007726-00001
094-007726-00002
094-007726-00003
094-700002-00000
094-700002-00004
094-700002-00005
092-000171-00000
094-000010-00001
394-002910-00030
090-008632-00000
090-008825-00000
092-002700-00000
092-002712-00000
092-002899-00000
092-008215-00000
092-002685-00001
KOS-V00027-00000

Artikel-Nr.
090-005599-00502
090-005593-00502
092-003464-00001
090-008603-00502
094-000407-00000
094-000407-00001
094-000407-00002
094-000407-00006
094-700005-00000
094-700005-00004
094-700005-00005
094-700005-00065
092-000171-00000
094-000010-00001
394-002910-00030
090-008632-00000
090-008825-00000
092-002700-00000
092-002712-00000
094-000530-00005
092-008215-00000
092-002685-00001
KOS-V00027-00000

2019-10-9


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-005599-00502
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-005593-00502
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-003464-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-007726-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-007726-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-007726-00002
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-007726-00003
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700002-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700002-00004
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700002-00005
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-000171-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000010-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/394-002910-00030
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-008632-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-008825-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-002700-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-002712-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-002899-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-008215-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-002685-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/KOS-V00027-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-005599-00502
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-005593-00502
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-003464-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-008603-00502
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000407-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000407-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000407-00002
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000407-00006
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700005-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700005-00004
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700005-00005
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700005-00065
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-000171-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000010-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/394-002910-00030
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-008632-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-008825-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-002700-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-002712-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000530-00005
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-008215-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-002685-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/KOS-V00027-00000

Taurus 405 Steel Synergic S | Taurus 505 Steel Synergic S

2019-10-9

MIG/MAG-Inverterschwei3gerat mit optimierten Synergic-Kennlinien zum Schwei-

en von Stahl

MIG/MAG-SchweiBen, E-Hand-Schweien und Fugenhobeln

Verfahren und Funktionen

SchweiBen mit Massivdraht und Filldraht

Stufenlos einstellbare Lichtbogendynamik (Drosselwirkung)

Einstellbare Start- und Endkraterfunktionen

Synergic oder manueller Schwei8betrieb

lhre Vorteile

Darstellung in Kombination mit Trolly 55-5, Drive 4X Steel und Cool50-2 U40 -
weitere Drahtvorschubgerate und Komponenten finden Sie in den entsprechenden

Zubehorkapiteln

Option ab Werk: Zusatzliches Gasventil fiir doppelte Sicherheit

Hochpraziser, kraftvoller 4-Rollen-Drahtvorschubantrieb EWM eFeed zum sicheren

Fordern aller Massiv- und Filldrahte

Ausgeristet mit 1,0 - 1,2 mm UNI-Rollen fiir niedrig- bis hochlegierten Stahl

Hohe Leerlaufspannung fiir sehr gute Ziindeigenschaften

Stromsparend durch hohen Wirkungsgrad und Standby-Funktion

Einfacher, werkzeugloser Wechsel der Schweif3polaritat

Spritzwassergeschitzt IP23

Anschlussmoglichkeit fir Fernsteller und Funktionsbrenner (nur Up/Down)

Sehr gute Brennerkiihlung und damit Kosteneinsparung bei Brennerverschleif3tei-
len durch leistungsstarke Kreiselpumpe und 5 Liter Wassertank (Kiihimodul cool50)

Schutzleiteriiberwachung (PE)

Kostenloses WPQR-Paket zur Zertifizierung bis einschlieB8lich EXC2 nach EN 1090
und zum Schweif3en von unlegierten Stéhlen bis einschlief3lich S355

Ausfiithrung

Netzspannung (Toleranzen)
Netzsicherung (trdage)
Leerlaufspannung
Einstellbereich Schweif3strom
Einschaltdauer 40 °C

cos @
Wirkungsgrad

MaBe Gerat LxBxH in mm

Gewicht Gerit

EMV Klasse

Isolationsklasse

Schutzklasse

Zulassungen

MaBe Drahtvorschub LxBxH in mm
Gewicht Drahtvorschubgerit

MaBe Kiihimodul in mm

Gewicht Kithimodul

MaBe Transportwagen LxBxH in mm
Gewicht Transportwagen

Taurus 405

Taurus 505

3x400V (-25 % - +20 %)

5A-400 A

400 A /100 %

41 kg

3x32A
79V

5A-500A

500A /60 %

0,99
90 %
625x298 x 531

A
H
1P23

[s]CEER

660 x 280 x 380
13 kg
695 x 298 x 329
16,5 kg
1068 x 540 x 1150
35kg

430A/100%

45 kg




Taurus Steel

Taurus 405 Steel Synergic S | Taurus 505 Steel Synergic S

Taurus 405 Steel Synergic S gasgekiihlt

Typ
Taurus 405 Steel Synergic S

Drive 4X Steel Synergic S

OW Gasrelais

MIG G 7POL 70gmm 450A/60% 1m
MIG G 7POL 70gmm 450A/60% 5m
MIG G 7POL 70gmm 450A/60% 10m
MIG G 7POL 70gmm 450A/60% 15m
PM 401 GM93 m

PM401GM94m

PM 401 GM95m

WK70mm? 450A/60% 4m/Z

GH 2x1/4" 2m

DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D
Trolly 55-5

Trolly 55-6

ON TR Trolly 55-5/55-6

ON PSTrolly 55-5/55-6

ON Case

OW CEE 32A

KOS26

KOS27

Bezeichnung

MIG/MAG-Inverterschweil3gerat, dekompakt, modular
Drahtvorschubgerat, EZA

Option ab Werk: Zusatzliches Gasventil im Schwei3gerat

Zwischenschlauchpaket, gasgekihlt, 7-polig

MIG/MAG-SchweiBbrenner, gasgekiihlt

Werkstuickleitung mit Zwinge

Gasschlauch

Flaschendruckminderer mit Manometer

Transportwagen fiir Stromquelle, 1 Modul, Gasflasche 10 | - 50 |, montiert
Transportwagen fiir Stromquelle, 1 Modul, Gasflasche 101-50 |

Traverse und Aufnahme fuir Drahtvorschubgerat

Drehkonsole (360°) fiir Drahtvorschubgerate

Werkzeugbox zur Montage an Fahrwagen Trolly 55-5 / Trolly 55-6
Netzstecker, montiert (CEE 32 A)

Kundenspezifische Konfiguration mit Montage fiir dekompakte Anlagen
Inbetriebnahme von 1 Stunde

Taurus 405 Steel Synergic S wassergekiihlt

Typ

Taurus 405 Steel Synergic S

Drive 4X Steel Synergic S

OW Gasrelais

cool50-2 U40

MIGW 7POL 70gmm 450A/60% Tm
MIG W 7POL 70gmm 450A/60% 5m
MIG W 7POL 70gmm 450A/60% 10m
MIG W 7POL 70gmm 450A/60% 15m
PM 451 W M93 m

PM451WM94 m

PM 451 W M95m

PM 451 W M96,5m

WK70mm? 450A/60% 4m/Z

GH 2x1/4" 2m

DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D
Trolly 55-5

Trolly 55-6

ON TR Trolly 55-5/55-6

ON PS Trolly 55-5 / 55-6

KF 23E-5

OW CEE 32A

KOS26

KOS27

Bezeichnung

MIG/MAG-Inverterschwei3gerat, dekompakt, modular
Drahtvorschubgerat, EZA

Option ab Werk: Zusétzliches Gasventil im Schwei3gerat
Kihlmodul mit Kreiselpumpe

Zwischenschlauchpaket, wassergekihlt, 7-polig

MIG/MAG-Schweil3brenner, wassergekuiihlt

Werkstuickleitung mit Zwinge

Gasschlauch

Flaschendruckminderer mit Manometer

Transportwagen fiir Stromquelle, 1 Modul, Gasflasche 10| - 50 |, montiert
Transportwagen fiir Stromquelle, 1 Modul, Gasflasche 101-50 |

Traverse und Aufnahme fiir Drahtvorschubgerat

Drehkonsole (360°) fuir Drahtvorschubgerate

Kuhlflussigkeit bis -10 °C (14 °F), 5|

Netzstecker, montiert (CEE 32 A)

Kundenspezifische Konfiguration mit Montage fiir dekompakte Anlagen
Inbetriebnahme von 1 Stunde

VPE
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1std

VPE
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1std

Artikel-Nr.
090-005590-00502
090-005595-00502
092-003464-00001
094-000580-00000
094-000580-00001
094-000580-00002
094-000580-00005
094-700002-00000
094-700002-00004
094-700002-00005
092-000013-00000
094-000010-00001
394-002910-00030
090-008632-00000
090-008825-00000
092-002700-00000
092-002712-00000
092-002899-00000
092-008215-00000
092-002685-00001
KOS-V00027-00000

Artikel-Nr.
090-005590-00502
090-005595-00502
092-003464-00001
090-008603-00502
094-000406-00000
094-000406-00001
094-000406-00002
094-000406-00004
094-700004-00000
094-700004-00004
094-700004-00005
094-700004-00065
092-000013-00000
094-000010-00001
394-002910-00030
090-008632-00000
090-008825-00000
092-002700-00000
092-002712-00000
094-000530-00005
092-008215-00000
092-002685-00001
KOS-V00027-00000

2019-10-9


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-005590-00502
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-005595-00502
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-003464-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000580-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000580-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000580-00002
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000580-00005
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700002-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700002-00004
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700002-00005
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-000013-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000010-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/394-002910-00030
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-008632-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-008825-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-002700-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-002712-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-002899-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-008215-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-002685-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/KOS-V00027-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-005590-00502
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-005595-00502
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-003464-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-008603-00502
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000406-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000406-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000406-00002
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000406-00004
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700004-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700004-00004
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700004-00005
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700004-00065
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-000013-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000010-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/394-002910-00030
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-008632-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-008825-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-002700-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-002712-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000530-00005
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-008215-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-002685-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/KOS-V00027-00000

Taurus 505 Steel Synergic S gasgekiihlt

Typ

Taurus 505 Steel Synergic S

Drive 4X Steel Synergic S

OW Gasrelais

MIG G 7POL 95qmm 550A/60% Tm
MIG G 7POL 95gmm 550A/60% 5m
MIG G 7POL 95gmm 550A/60% 10m
MIG G 7POL 95gmm 550A/60% 15m
PM 401 GM93 m
PM401GM94m

PM 401 GM95m

WK95mm? 550A/60% 4m/Z

GH 2x1/4” 2m

DM 842 Ar/CO2 230bar 30l D
Trolly 55-5

Trolly 55-6

ON TR Trolly 55-5/ 55-6

ON PS Trolly 55-5 / 55-6

ON Case

OW CEE 32A

KOS26

KOS27

Bezeichnung

MIG/MAG-InverterschweiRgerat, dekompakt, modular
Drahtvorschubgeréat, EZA

Option ab Werk: Zusatzliches Gasventil im Schwei3gerat

Zwischenschlauchpaket, gasgekiihlt, 7-polig

MIG/MAG-SchweiB3brenner, gasgekiihlt

Werkstuckleitung mit Zwinge

Gasschlauch

Flaschendruckminderer mit Manometer

Transportwagen fiir Stromquelle, 1 Modul, Gasflasche 10 | - 50 |, montiert
Transportwagen fiir Stromquelle, 1 Modul, Gasflasche 101- 501

Traverse und Aufnahme fiir Drahtvorschubgerat

Drehkonsole (360°) fiir Drahtvorschubgerate

Werkzeugbox zur Montage an Fahrwagen Trolly 55-5 / Trolly 55-6
Netzstecker, montiert (CEE 32 A)

Kundenspezifische Konfiguration mit Montage fiir dekompakte Anlagen
Inbetriebnahme von 1 Stunde

Taurus 505 Steel Synergic S wassergekiihlt

Typ

Taurus 505 Steel Synergic S

Drive 4X Steel Synergic S

OW Gasrelais

cool50-2 U40

MIG W 7POL 95gmm 550A/60% Tm
MIGW 7POL 95gmm 550A/60% 5m
MIG W 7POL 95gmm 550A/60% 10m
MIG W 7POL 95gmm 550A/60% 15m
PM551WM93m
PM551WM94m
PM551WM95m

PM 551 WM96,5m

WK95mm? 550A/60% 4m/Z

GH 2x1/4" 2m

DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D
Trolly 55-5

Trolly 55-6

ON TR Trolly 55-5 / 55-6

ON PS Trolly 55-5 / 55-6

KF 23E-5

OW CEE 32A

KOS26

KOS27
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Bezeichnung

MIG/MAG-Inverterschwei3gerat, dekompakt, modular
Drahtvorschubgerat, EZA

Option ab Werk: Zusétzliches Gasventil im Schwei3gerat
KtihImodul mit Kreiselpumpe

Zwischenschlauchpaket, wassergekuhlt, 7-polig

MIG/MAG-SchweiBbrenner, wassergekiihlt

Werkstuickleitung mit Zwinge

Gasschlauch

Flaschendruckminderer mit Manometer

Transportwagen fiir Stromquelle, 1 Modul, Gasflasche 10 | - 50 I, montiert
Transportwagen fiir Stromquelle, 1 Modul, Gasflasche 101- 50|

Traverse und Aufnahme fiir Drahtvorschubgerat

Drehkonsole (360°) fuir Drahtvorschubgerate

Kuhlflissigkeit bis -10 °C (14 °F), 5|

Netzstecker, montiert (CEE 32 A)

Kundenspezifische Konfiguration mit Montage fir dekompakte Anlagen
Inbetriebnahme von 1 Stunde

VPE
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 std

VPE
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 std

Artikel-Nr.
090-005600-00502
090-005595-00502
092-003464-00001
094-007726-00000
094-007726-00001
094-007726-00002
094-007726-00003
094-700002-00000
094-700002-00004
094-700002-00005
092-000171-00000
094-000010-00001
394-002910-00030
090-008632-00000
090-008825-00000
092-002700-00000
092-002712-00000
092-002899-00000
092-008215-00000
092-002685-00001
KOS-V00027-00000

Artikel-Nr.
090-005600-00502
090-005595-00502
092-003464-00001
090-008603-00502
094-000407-00000
094-000407-00001
094-000407-00002
094-000407-00006
094-700005-00000
094-700005-00004
094-700005-00005
094-700005-00065
092-000171-00000
094-000010-00001
394-002910-00030
090-008632-00000
090-008825-00000
092-002700-00000
092-002712-00000
094-000530-00005
092-008215-00000
092-002685-00001
KOS-V00027-00000



https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-005600-00502
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-005595-00502
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-003464-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-007726-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-007726-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-007726-00002
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-007726-00003
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700002-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700002-00004
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700002-00005
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-000171-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000010-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/394-002910-00030
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-008632-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-008825-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-002700-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-002712-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-002899-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-008215-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-002685-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/KOS-V00027-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-005600-00502
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-005595-00502
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-003464-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-008603-00502
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000407-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000407-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000407-00002
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000407-00006
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700005-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700005-00004
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700005-00005
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700005-00065
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-000171-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000010-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/394-002910-00030
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-008632-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-008825-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-002700-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-002712-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000530-00005
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-008215-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-002685-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/KOS-V00027-00000

Taurus Steel

Taurus Basic S

Die Taurus-Basic-Serie ist |hr treuer Begleiter beim Schweil3en von Stahl.
Mit der manuellen Arbeitspunkteinstellung tGiber Drahtgeschwindigkeit und Schweispannung definieren Sie Ihre

Schwei3parameter.

Besonders Gberzeugt das modulare, schlanke Gehdusekonzept in Verbindung mit sehr hohen Einschaltdauern:
Sie sind besonders mobil, Arbeiten in beengten Platzverhaltnissen oder der Produktion kénnen aber genauso gut

geldst werden.

Verfiigbare Leistungsklassen:
5A-400A
5A-500A

MIG/MAG
7

E-Hand

MMA

Fugenhobeln

gouging

Anwendungsgebiete:
+ Schweillaufgaben an Stahl
- Montagearbeiten
+ Metallbau

__30

« MIG/MAG-Inverterschwei3gerdt mit manueller Arbeitspunkteinstellung
+ MIG/MAG-Schweil3en, E-Hand-Schweif3en und Fugenhobeln
- Einfachste Bedienung und Anwahl der Schwei8aufgaben CV (MAG) / CC
(MMA)
« Schweif3en mit Massivdraht und Fulldraht
- Stufenlos einstellbare Lichtbogendynamik (Drosselwirkung)
« Drive 4 Basic S:
- SerienmaBig mit Anschlussbuchse fiir Elektrodenhalter direkt am
Drahtvorschubgerat
« Hochpraziser, kraftvoller 4-Rollen-Drahtvorschubantrieb EWM eFeed zum
sicheren Fordern aller Massiv- und Fulldrdhte
- Drive 4 Basic S D200: Nachregulierung der Gasmenge direkt am
Drahtvorschubgerat Gber Gasregelventil
« Schlauchpaketlangen bis zu 60 m méglich
« Option ab Werk: Zusatzliches Gasventil fiir doppelte Sicherheit
« Kostenloses WPQR-Paket zur Zertifizierung bis einschlief3lich EXC2 nach EN
1090 und zum Schweif3en von unlegierten Stahlen bis einschlieBlich S355

« GroBe Leistungsreserven durch hohe Einschaltdauer und damit
weniger Erwdrmung aller Bauteile garantieren in der Praxis eine langere
Lebensdauer der Gerate

- Stromsparend durch hohen Wirkungsgrad und Standby-Funktion
- Einfacher, werkzeugloser Wechsel der Schweil3polaritat
Erdschlusstiberwachung (PE-Schutz)

Spritzwassergeschiitzt IP23

Anschlussmaoglichkeit fiir Fernsteller und Funktionsbrenner (nur Up/
Down)
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Steuerungsubersicht Drive 4 Basic S

Verfahrensumschaltung

+ MIG/MAG
« MMA
+ Fugenhobeln

SchweilBparameter

+ Anzeige und Einstellung
von Schweif3strom und
Drahtgeschwindigkeit

- Holdwertanzeige

- Sperrung der Steuerung fir z.B.
Transport

Anwahl Betriebsart

. 2-Takt
« 4-Takt

SchweiB3verfahren

MIG/MAG

E-Hand

Fugenhobeln

Bedienkonzept

Einstellbare SchweiBparameter und Funktionen
Drahtvorschubgeschwindigkeit
Schweil3spannung

Stufenlose Lichtbogendynamik
2-Takt

4-Takt

Steuerung sperren

Anzeige von (Hold-Funktion)
Schweifl3strom, Schwei3spannung

2019-10-9

Anzeige der
Schweif3spannung

AlECE

Anzeige der
Lichtbogendynamik

Basic S Steuerung

manuelle Arbeitspunkteinstellung

1-25m/min




Taurus Steel

Taurus 405 Basic S | Taurus 505 Basic S

Basic S

MIG/MAG-Inverterschwei3gerdt mit manueller Einstellung des Arbeitspunktes

MIG/MAG-Schweilen, E-Hand-Schweien und Fugenhobeln

Verfahren und Funktionen

Einfachste Bedienung und Anwahl der Schweiaufgaben CV (MAG) / CC (MMA)

Schweien mit Massivdraht und Fllldraht

Stufenlos einstellbare Lichtbogendynamik (Drosselwirkung)

Ihre Vorteile

Darstellung in Kombination mit Trolly 55-5, Drive 4 Basic S und Cool50-2 U40 -
weitere Drahtvorschubgeradte und Komponenten finden Sie in den entsprechenden

Zubehorkapiteln

Option ab Werk: Zusatzliches Gasventil fir doppelte Sicherheit

Hochpraziser, kraftvoller 4-Rollen-Drahtvorschubantrieb EWM eFeed zum sicheren

Fordern aller Massiv- und Fulldrahte

Ausgeristet mit 1,0 - 1,2 mm UNI-Rollen fiir niedrig- bis hochlegierten Stahl

Hohe Leerlaufspannung fiir sehr gute Ziindeigenschaften

Stromsparend durch hohen Wirkungsgrad und Standby-Funktion

Einfacher, werkzeugloser Wechsel der Schweil3polaritat

Spritzwassergeschitzt IP23

Anschlussmoglichkeit fuir Fernsteller und Funktionsbrenner (nur Up/Down)

Sehr gute Brennerkihlung und damit Kosteneinsparung bei Brennerverschleif3tei-
len durch leistungsstarke Kreiselpumpe und 5 Liter Wassertank (Kihimodul cool50)

Schutzleiteriiberwachung (PE)

Ausfiihrung

Netzspannung (Toleranzen)
Netzsicherung (trdage)
Leerlaufspannung
Einstellbereich Schweif3strom
Einschaltdauer 40 °C

cos @
Wirkungsgrad

MaBe Gerdt LxBxH in mm

Gewicht Gerat

EMV Klasse

Isolationsklasse

Schutzklasse

Zulassungen

Mage Drahtvorschub LxBxH in mm
Gewicht Drahtvorschubgerat
MaBe Kiihimodul in mm

Gewicht Kiihimodul

MaBe Transportwagen LxBxH in mm
Gewicht Transportwagen

Taurus 405 Taurus 505
3x400V (-25 % - +20 %)
3x32A
79V
5A-400A 5A-500A

- 500 A /60 %
400 A/ 100 % 430A /100 %
0,99
90 %
625 x 298 x 531
41kg 45 kg
A
H
1P23

[s]CEH

660 x 280 x 380
13 kg
695 x 298 x 329
16,5 kg
1068 x 540 x 1150
35kg



Taurus 405 Basic S gasgekiihlt

Typ

Taurus 405 Basic S

Drive 4 Basic S

OW Gasrelais

MIG G 7POL 70gmm 450A/60% Tm
MIG G 7POL 70gmm 450A/60% 5m
MIG G 7POL 70gmm 450A/60% 10m
MIG G 7POL 70gmm 450A/60% 15m
PM 401 GM93 m
PM401GM94m

PM 401 GM95m

WK70mm?” 450A/60% 4m/Z

GH 2x1/4” 2m

DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D
Trolly 55-5

Trolly 55-6

ON TR Trolly 55-5/ 55-6

ON PS Trolly 55-5 / 55-6

ON Case

OW CEE 32A

KOS26

KOS27

Bezeichnung

MIG/MAG-InverterschweiR3gerat, dekompakt, modular
Drahtvorschubgerdt, EZA

Option ab Werk: Zusatzliches Gasventil im Schwei3gerat

Zwischenschlauchpaket, gasgekiihlt, 7-polig

MIG/MAG-SchweiB3brenner, gasgekiihlt

Werkstuckleitung mit Zwinge

Gasschlauch

Flaschendruckminderer mit Manometer

Transportwagen fiir Stromquelle, 1 Modul, Gasflasche 10 | - 50 |, montiert
Transportwagen fiir Stromquelle, 1 Modul, Gasflasche 101- 501

Traverse und Aufnahme fiir Drahtvorschubgerat

Drehkonsole (360°) fiir Drahtvorschubgerate

Werkzeugbox zur Montage an Fahrwagen Trolly 55-5 / Trolly 55-6
Netzstecker, montiert (CEE 32 A)

Kundenspezifische Konfiguration mit Montage fiir dekompakte Anlagen
Inbetriebnahme von 1 Stunde

Taurus 405 Basic S wassergekiihlt

Typ
Taurus 405 Basic S

Drive 4 Basic S

OW Gasrelais

cool50-2 U40

MIGW 7POL 70gmm 450A/60% 1m
MIG W 7POL 70gmm 450A/60% 5m
MIG W 7POL 70gmm 450A/60% 10m
MIG W 7POL 70gmm 450A/60% 15m
PM 451 WM93m

PM451WM94 m

PM 451 WM95m

PM 451 W M9 6,5 m

WK70mm?” 450A/60% 4m/Z

GH 2x1/4” 2m

DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D
Trolly 55-5

Trolly 55-6

ON TR Trolly 55-5/ 55-6

ON PS Trolly 55-5 / 55-6

KF 23E-5

OW CEE 32A

KOS26

KOS27
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Bezeichnung

MIG/MAG-InverterschweiRgerat, dekompakt, modular
Drahtvorschubgerdt, EZA

Option ab Werk: Zusatzliches Gasventil im Schwei3gerat
Kihlmodul mit Kreiselpumpe

Zwischenschlauchpaket, wassergekhlt, 7-polig

MIG/MAG-Schweil3brenner, wassergekiihlt

Werkstuickleitung mit Zwinge

Gasschlauch

Flaschendruckminderer mit Manometer

Transportwagen fiir Stromquelle, 1 Modul, Gasflasche 10 | - 50 |, montiert
Transportwagen fiir Stromquelle, 1 Modul, Gasflasche 10 1- 501

Traverse und Aufnahme fiir Drahtvorschubgerat

Drehkonsole (360°) fiir Drahtvorschubgerate

Kuhlflissigkeit bis -10 °C (14 °F), 51

Netzstecker, montiert (CEE 32 A)

Kundenspezifische Konfiguration mit Montage fiir dekompakte Anlagen
Inbetriebnahme von 1 Stunde

VPE
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 std

VPE
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 std

Artikel-Nr.
090-005591-00502
090-005597-00502
092-003464-00001
094-000580-00000
094-000580-00001
094-000580-00002
094-000580-00005
094-700002-00000
094-700002-00004
094-700002-00005
092-000013-00000
094-000010-00001
394-002910-00030
090-008632-00000
090-008825-00000
092-002700-00000
092-002712-00000
092-002899-00000
092-008215-00000
092-002685-00001
KOS-V00027-00000

Artikel-Nr.
090-005591-00502
090-005597-00502
092-003464-00001
090-008603-00502
094-000406-00000
094-000406-00001
094-000406-00002
094-000406-00004
094-700004-00000
094-700004-00004
094-700004-00005
094-700004-00065
092-000013-00000
094-000010-00001
394-002910-00030
090-008632-00000
090-008825-00000
092-002700-00000
092-002712-00000
094-000530-00005
092-008215-00000
092-002685-00001
KOS-V00027-00000



https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-005591-00502
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-005597-00502
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-003464-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000580-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000580-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000580-00002
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000580-00005
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700002-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700002-00004
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700002-00005
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-000013-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000010-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/394-002910-00030
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-008632-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-008825-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-002700-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-002712-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-002899-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-008215-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-002685-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/KOS-V00027-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-005591-00502
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-005597-00502
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-003464-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-008603-00502
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000406-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000406-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000406-00002
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000406-00004
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700004-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700004-00004
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700004-00005
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700004-00065
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-000013-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000010-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/394-002910-00030
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-008632-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-008825-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-002700-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-002712-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000530-00005
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-008215-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-002685-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/KOS-V00027-00000

Taurus Steel

Taurus 405 Basic S | Taurus 505 Basic S

Taurus 505 Basic S gasgekiihlt

Typ
Taurus 505 Basic S

Drive 4 Basic S

OW Gasrelais

MIG G 7POL 95qmm 550A/60% 1m
MIG G 7POL 95gmm 550A/60% 5m
MIG G 7POL 95gmm 550A/60% 10m
MIG G 7POL 95gmm 550A/60% 15m
PM 401 GM93 m

PM401GM94m

PM 401 GM95m

WK95mm? 550A/60% 4m/Z

GH 2x1/4" 2m

DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D
Trolly 55-5

Trolly 55-6

ON TR Trolly 55-5/55-6

ON PS Trolly 55-5 / 55-6

ON Case

OW CEE 32A

KOS26

KOS27

Bezeichnung

MIG/MAG-Inverterschweil3gerat, dekompakt, modular
Drahtvorschubgerat, EZA

Option ab Werk: Zusétzliches Gasventil im Schwei3gerat

Zwischenschlauchpaket, gasgekihlt, 7-polig

MIG/MAG-SchweiBbrenner, gasgekiihlt

Werkstuckleitung mit Zwinge

Gasschlauch

Flaschendruckminderer mit Manometer

Transportwagen fiir Stromquelle, 1 Modul, Gasflasche 10| - 50 |, montiert
Transportwagen fir Stromquelle, T Modul, Gasflasche 101-50 |

Traverse und Aufnahme fur Drahtvorschubgerat

Drehkonsole (360°) fuir Drahtvorschubgerate

Werkzeugbox zur Montage an Fahrwagen Trolly 55-5 / Trolly 55-6
Netzstecker, montiert (CEE 32 A)

Kundenspezifische Konfiguration mit Montage flir dekompakte Anlagen
Inbetriebnahme von 1 Stunde

Taurus 505 Basic S wassergekiihlt

Typ

Taurus 505 Basic S

Drive 4 Basic S

OW Gasrelais

cool50-2 U40

MIG W 7POL 95qmm 550A/60% 1m
MIGW 7POL 95gmm 550A/60% 5m
MIG W 7POL 95gmm 550A/60% 10m
MIGW 7POL 95gmm 550A/60% 15m
PM 551 WM93m
PM551WM94m
PM551WM95m

PM 551 WM96,5m

WK95mm? 550A/60% 4m/Z

GH 2x1/4" 2m

DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D
Trolly 55-5

Trolly 55-6

ON TR Trolly 55-5/55-6

ON PS Trolly 55-5 / 55-6

KF 23E-5

OW CEE 32A

KOS26

KOS27

Bezeichnung

MIG/MAG-Inverterschweil3gerat, dekompakt, modular
Drahtvorschubgerat, EZA

Option ab Werk: Zuséatzliches Gasventil im Schwei3gerat
Kiihimodul mit Kreiselpumpe

Zwischenschlauchpaket, wassergekiihlt, 7-polig

MIG/MAG-SchweiBbrenner, wassergekuihlt

Werkstiickleitung mit Zwinge

Gasschlauch

Flaschendruckminderer mit Manometer

Transportwagen fiir Stromquelle, 1 Modul, Gasflasche 10| - 50 |, montiert
Transportwagen fiir Stromquelle, 1 Modul, Gasflasche 101-50 |

Traverse und Aufnahme fiir Drahtvorschubgerat

Drehkonsole (360°) fuir Drahtvorschubgerate

Kuhlflussigkeit bis -10 °C (14 °F), 5 |

Netzstecker, montiert (CEE 32 A)

Kundenspezifische Konfiguration mit Montage fiir dekompakte Anlagen
Inbetriebnahme von 1 Stunde

VPE
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 std

VPE
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1 stk
1std

Artikel-Nr.
090-005601-00502
090-005597-00502
092-003464-00001
094-007726-00000
094-007726-00001
094-007726-00002
094-007726-00003
094-700002-00000
094-700002-00004
094-700002-00005
092-000171-00000
094-000010-00001
394-002910-00030
090-008632-00000
090-008825-00000
092-002700-00000
092-002712-00000
092-002899-00000
092-008215-00000
092-002685-00001
KOS-V00027-00000

Artikel-Nr.
090-005601-00502
090-005597-00502
092-003464-00001
090-008603-00502
094-000407-00000
094-000407-00001
094-000407-00002
094-000407-00006
094-700005-00000
094-700005-00004
094-700005-00005
094-700005-00065
092-000171-00000
094-000010-00001
394-002910-00030
090-008632-00000
090-008825-00000
092-002700-00000
092-002712-00000
094-000530-00005
092-008215-00000
092-002685-00001
KOS-V00027-00000
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https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/394-002910-00030
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-008632-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-008825-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-002700-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-002712-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-002899-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-008215-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-002685-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/KOS-V00027-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-005601-00502
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-005597-00502
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-003464-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-008603-00502
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000407-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000407-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000407-00002
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000407-00006
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700005-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700005-00004
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700005-00005
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700005-00065
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-000171-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000010-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/394-002910-00030
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-008632-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-008825-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-002700-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-002712-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-000530-00005
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-008215-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-002685-00001
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/KOS-V00027-00000
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Taurus Steel

SchweilRgeratezubehor

cool50-2 U40

ON Case

Trolly 55-6

Kiihimodul fiir wassergekiihlte Schwei3brenner

Wasseranschliisse vorne und hinten, fiir dekompakte Gerdte (TDM).

Ab einer Gesamtschlauchpaketldnge von 30 m, bzw. fiir Gerate mit zusatzlichem miniDrive
ab 20 m, empfehlen wir den Einsatz eines Kithimoduls mit verstarkter Pumpe

Modulare Bauform, werkzeuglose Montage

Sehr gute Brennerkihlung und damit Kosteneinsparung bei Brennerverschleifteilen durch

leistungsstarke Kreiselpumpe

AuBenliegender Kiihlwasser-Einfillstutzen mit Fillstandanzeige

Kiihlleistung
Tankinhalt
MaBe Kiihimodul in mm

Bezeichnun s
9 Kihimodul

kg

Kihlmodul mit 16,5

Kreiselpumpe

Kihlmodul 17,0

mit verstarkter

Pumpe

1000 W (11/min)

51
695 x 298 x 329
Kiihimittel-
Fordermenge ausgangs- VPE Artikel-Nr.
druck
I/min bar stk
5,0 3,5 1 090-008603-00502
20,0 4,5 1 090-008796-00502

Werkzeugbox zur Montage an Fahrwagen Trolly 55-5 / Trolly 55-6

Alle Werkzeuge und Verschlei3teile griffbereit

In Verbindung mit Trolly 55-5 nur ohne zusétzliches Kiihimodul méglich

In Verbindung mit Trolly 55-6 muss bei Verwendung eines Kiihimodules die Option ,,ON

Extender” mitbestellt werden

Bezeichnung

VPE Artikel-Nr.
stk

Werkzeugbox zur Montage an Fahrwagen Trolly 55-5 / Trolly 55-6 1 092-002899-00000

Transportwagen

Standfeste, stabile Bauweise

Zum Transport einer Stromquelle, eines Kiihimoduls und einer oder zwei Gasflaschen

StandardmaBig kranbar
Ab Werk gebremste Rollen

MaBe Transportwagen LxBxH in mm 1114 x 684 x 1160

Gewicht Transportwagen

Bezeichnung

Transportwagen fiir Stromquel-
le, 1 Modul, Gasflasche 10 1-50 |
Transportwagen flr eine Strom-

quelle, ein Kiihimodul und zwei
Gasflaschen

35kg
Ausfiihrung VPE Artikel-Nr.
stk
eine Gasflasche 1 090-008825-00000
zwei Gasflaschen 1 090-008826-00000

Alle Preise zzgl. Mehrwertsteuer und evtl. anfallender Teuerungs- und Legierungszuschléage. PL 2019-10-10


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-008603-00502
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-008796-00502
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-002899-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-008825-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-008826-00000

ON Extender

Verlangerung fiir Trolly 55-6 zur Aufnahme eines weiteren Moduls

So kann z.B. eine Stromquelle, ein Wasserkiihler und eine Werkzeugkiste auf dem Trolly
montiert werden

Bezeichnung VPE Artikel-Nr.
stk
Verldngerung fur Trolly 55-6 zur Aufnahme eines weiteren Moduls 1 092-003507-00000

Transportwagen
Standfeste, stabile Bauweise
Zum Transport einer Stromquelle, eines Kiihimoduls und einer Gasflasche

MaBe Transportwagen LxBxH in mm 1068 x 540 x 1150
Gewicht Transportwagen 35kg
Bezeichnung Ausfiihrung VPE Artikel-Nr.
stk
Transportwagen fur Stromquel- montiert 1 090-008632-00000
le, 1 Modul, Gasflasche 101 - 50
|, montiert
Transportwagen fir Stromquel-  demontiert 1 090-008632-00001
le, 1 Modul, Gasflasche 101-501,
demontiert

Drahtvorschubgerat auf dem Schweif3gerat um 360 ° drehbar
Fir alle Drahtvorschubgerate der drive 4X Serie auf Trolly 55-6 / Trolly 55-5

Bezeichnung VPE Artikel-Nr.
stk
Drehkonsole (360°) fuir Drahtvorschubgerate 1 092-002712-00000

GroRe Traverse zur Aufnahme eines Drahtvorschubgerates

Zwingend notwendig bei Verwendung von EWM tigSpeed und Drive 4X IC/ Drive 4 ICin
Verbindung mit Trolly 55-6 / Trolly 55-5

Kann bei Aufbauten ohne Drahtvorschubgerat auch als Ablage und Griff zum besseren
Verfahren genutzt werden

Bezeichnung VPE Artikel-Nr.
stk
Traverse und Aufnahme fiir Drahtvorschubgerat 1 092-002700-00000
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Taurus Steel

SchweilRgeratezubehor

Trolly 35-6

R10

RG10

Transportwagen
Besten geeignet flir besonders unwegsame Umgebungen
Aufnahme von einer Stromquelle und einem Drahtvorschubgeréat

Standfeste, stabile Bauweise

MaBe Transportwagen LxBxH in mm 600 x 580 x 1200
Gewicht Transportwagen 33 kg
Bezeichnung VPE Artikel-Nr.
stk
Transportwagen fir eine Stromquelle mit Drahtvorschubgerat 1 090-008827-00000

Fernsteller, Einstellung Drahtgeschwindigkeit, Schwei3spannungskorrektur
Spannungskorrektur von -10V bis +10V
Stufenlose Einstellung der Drahtvorschubgeschwindigkeit (0,5 - 24 m/min)

Robustes Metallgehduse mit GummifiiBen, Haltebiligel und Haltemagnet, 19-polige
Anschlussbuchse

Lieferung erfolgt ohne Kabel, bitte Anschlusskabel separat bestellen

Gewicht 1kg
Anschluss 19-polig
Mage LxBxH in mm 180x 100 x 70
Bezeichnung VPE Artikel-Nr.
stk
Fernsteller, Einstellung Drahtgeschwindigkeit, 1 090-008087-00502

Schweil3spannungskorrektur

Fernsteller, Einstellung Drahtgeschwindigkeit, Schwei3spannungskorrektur
Kunststoffgehause mit Haltebiigel, 19-polige Anschlussbuchse

Leicht, robust und handlich

Spannungskorrektur von -10 V bis +10V

Stufenlose Einstellung der Drahtvorschubgeschwindigkeit (0,5 - 24 m/min)

Mit vormontiertem 5 m Anschlusskabel

Gewicht 0,7 kg
Kabellange 5
Anschluss 19-polig
MaBe LxBxH in mm 225x70x 60
Bezeichnung VPE Artikel-Nr.
stk
Fernsteller, Einstellung Drahtgeschwindigkeit, 1 090-008108-00000

Schweil3spannungskorrektur

Alle Preise zzgl. Mehrwertsteuer und evtl. anfallender Teuerungs- und Legierungszuschléage. PL 2019-10-10
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R11 Fernsteller, Einstellung Drahtgeschwindigkeit, Schwei3spannung

Stufenlose Einstellung der Schweif3spannung (10 - 50 V)
Stufenlose Einstellung der Drahtvorschubgeschwindigkeit (0,5 - 24 m/min)

Robustes Metallgehduse mit Gummifiien, Haltebtigel und Haltemagnet, 19-polige
Anschlussbuchse

Lieferung erfolgt ohne Kabel, bitte Anschlusskabel separat bestellen

Gewicht 1kg
Anschluss 19-polig
MaBe LxBxH in mm 180 x 100 x 70
Bezeichnung VPE Artikel-Nr.
stk
Fernsteller, Einstellung Drahtgeschwindigkeit, Schwei3spannung 1 090-008601-00502

RG11 Fernsteller, Einstellung Drahtgeschwindigkeit, Schwei3spannung

Kunststoffgehduse mit Haltebligel, 19-polige Anschlussbuchse

Leicht, robust und handlich

Stufenlose Einstellung der Schwei3spannung (10 - 50V)

Stufenlose Einstellung der Drahtvorschubgeschwindigkeit (0,5 - 24 m/min)
Mit vormontiertem 5 m Anschlusskabel

Gewicht 0,7 kg
Kabellange 5
Anschluss 19-polig
MaBe LxBxH in mm 225x 70 x 60
Bezeichnung VPE Artikel-Nr.
stk
Fernsteller, Einstellung Drahtgeschwindigkeit, Schwei3spannung 1 090-008107-00000
Anschlusskabel Anschluss T
— . Bezeichnung Kabellange VPE Artikel-Nr.
{ - \ "(\/} m stk
6) V 7, 5.0 1 092-001470-00005
\‘ Anschlusskabel 10,0 1 092-001470-00010
20,0 1 092-001470-00020

ON Filter TG.0004/TG.0009/K.0002 Schmutzfilter fiir Lufteinlass

Schiitzt das Gerat zuverlassig vor Verunreinigungen unter schwierigen
Arbeitsbedingungen.

Bezeichnung VPE Artikel-Nr.
stk
SchmutZfilter fiir Lufteinlass 1 092-002698-00000
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Taurus Steel

Schweil3geratezubehor

ONTHXX5R

WK 4M/Z

Elektrodenhalter mit Kabel

KF 23E-5

Schweil3brennerhalter zur Montage am Schweil3gerdt

Artikel liegt jedem passenden Gerat bei der Auslieferung bei!

Bezeichnung

Schweibrennerhalterung, rechts

VPE Artikel-Nr.
stk
1 092-002699-00000

Lange 4
@ Stecker 13 mm
Merkmale Zwinge mit Fligelmutter
Bezeichnung Einschaltdauer Querschnitt VPE Artikel-Nr.
mm stk
Werkstiickleitung 450 A, 60 % 70 1 092-000013-00000
mit Zwinge 550 A, 60 % 95 1 092-000171-00000
Komplett montierter Elektrodenhalter mit Kabel
Linge 4
@ Stecker 13 mm
Bezeichnung Einschaltdauer Querschnitt VPE Artikel-Nr.
mm stk

290 A, 60 % 35 1 092-000052-00000
Elektrodenhalter mit 350A,60 % 50 1 092-000004-00000
Kabel 450 A, 60 % 70 1 092-000011-00000

550 A, 60 % 95 1 092-000010-00000

KihImittel fiir wassergekuhlte Schweigeréte und Kiihimodule
Gefrierpunkt -10°C
Bezeichnung Inhalt VPE Artikel-Nr.
|

Kuhlflissigkeit bis -10 °C (14 5.0 1 094-000530-00005
°F), 51
Kuhlflussigkeit bis -10 °C (14 °F), 200 1 094-000530-00001
2001

Alle Preise zzgl. Mehrwertsteuer und evtl. anfallender Teuerungs- und Legierungszuschléage. PL 2019-10-10
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KF 37€-5 KihImittel fiir wassergekihlte Schwei3gerdte und Kithimodule

- Gefrierpunkt -20°C
Bezeichnung Inhalt VPE Artikel-Nr.
g |
s Kuhlflussigkeit bis -20 °C (4 °F), 50 1 094-006256-00005
— 51
7 12 Kuhlflussigkeit bis -20 °C (4 °F), 200 1 094-006256-00001
P 2001
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Taurus Steel

Zwischenschlauchpakete

[
MIG G 7POL 70qmm 450A/60% Gasgekdhltes Zwischenschlauchpaket

Steuerleitungen fiir hohe mechanische Beanspruchungen
Gewebeummantelte, diffusionsfreie Schutzgasschlduche
Verwechslungssichere Steuerleitungsstecker
Torsionsfeste und verdrehsichere Steuerleitungen

Schnellverschliisse, werkzeuglose Montage

Gewebe- und Kunststoffschutzschlduche in robuster Ausfiihrung
Steckverbinder in Industriequalitat

Grof3e Querschnitte zur Vermeidung von Spannungsabfall

Einschaltdauer 450 A, 60 %
Anschluss 7-polig
Querschnitt 70 mm?
Bezeichnung Schlauchpaketlinge VPE Artikel-Nr.
m stk
1,0 1 094-000580-00000
50 1 094-000580-00001
Zwischenschlauchpaket, gasge- 10,0 1 094-000580-00002
kiihlt, 7-polig 15,0 1 094-000580-00005
20,0 1 094-000580-00003
30 1 094-000580-00006

0/
MIG G 7POL 95qmm 550A/60% Gasgekihltes Zwischenschlauchpaket

Steuerleitungen fiir hohe mechanische Beanspruchungen

4 Gewebeummantelte, diffusionsfreie Schutzgasschlauche
Verwechslungssichere Steuerleitungsstecker
Torsionsfeste und verdrehsichere Steuerleitungen

e ] Schnellverschlisse, werkzeuglose Montage
Gewebe- und Kunststoffschutzschlauche in robuster Ausfiihrung
Steckverbinder in Industriequalitat

GroBe Querschnitte zur Vermeidung von Spannungsabfall

Einschaltdauer 550A,60%
Anschluss 7-polig
Querschnitt 95 mm?
Bezeichnung Schlauchpaketlange VPE Artikel-Nr.
m stk
1,0 1 094-007726-00000
50 1 094-007726-00001
. 10,0 1 094-007726-00002
iﬁ;g‘f;gi’;a“hpaket' gasge- 15,0 1 094-007726-00003
20,0 1 094-007726-00004
30 1 094-007726-00005
40 1 094-007726-00007

Alle Preise zzgl. Mehrwertsteuer und evtl. anfallender Teuerungs- und Legierungszuschléage. PL 2019-10-10
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0,
MIGW 7POL 70gmm 450A/60% Wassergekiihltes Zwischenschlauchpaket

Steuerleitungen fiir hohe mechanische Beanspruchungen
Gewebeummantelte, diffusionsfreie Schutzgasschlauche
Farblich gekennzeichnete KiihImittelleitungen

Verwechslungssichere Steuerleitungsstecker

Torsionsfeste und verdrehsichere Steuerleitungen
Schnellverschlisse, werkzeuglose Montage

Gewebe- und Kunststoffschutzschlduche in robuster Ausfiihrung
Steckverbinder in Industriequalitat

Grof3e Querschnitte zur Vermeidung von Spannungsabfall

Einschaltdauer 450 A, 60 %
Anschluss 7-polig
Querschnitt 70 mm?
Bezeichnung Schlauchpaketlange VPE Artikel-Nr.
m stk
1,0 1 094-000406-00000
5,0 1 094-000406-00001
Zwischenschlauchpaket, wasser- 10,0 1 094-000406-00002
gekiihlt, 7-polig 15,0 1 094-000406-00004
20,0 1 094-000406-00005
30 1 094-000406-00006

0/
MIG W 7POL 95qmm 550A/60% Wassergekiihltes Zwischenschlauchpaket

Steuerleitungen fiir hohe mechanische Beanspruchungen
Gewebeummantelte, diffusionsfreie Schutzgasschlauche
Farblich gekennzeichnete KiihImittelleitungen

Verwechslungssichere Steuerleitungsstecker

Torsionsfeste und verdrehsichere Steuerleitungen
Schnellverschliisse, werkzeuglose Montage

Gewebe- und Kunststoffschutzschlduche in robuster Ausfiihrung
Steckverbinder in Industriequalitat

Grof3e Querschnitte zur Vermeidung von Spannungsabfall

Einschaltdauer 550 A, 60 %
Anschluss 7-polig
Querschnitt 95 mm?
Bezeichnung Schlauchpaketlange VPE Artikel-Nr.
m stk
1,0 1 094-000407-00000
5,0 1 094-000407-00001
. 10,0 1 094-000407-00002
5‘;";;‘;}'}5”;%3;“}"36' ket, wasser- 15,0 1 094-000407-00006
20,0 1 094-000407-00007
30 1 094-000407-00003
40 1 094-000407-00008
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Taurus Steel

Drahtvorschubgerate - Drive 4X Steel

Tragbar, optional kranbar, wassergekihlt, Eurozentralanschluss

Geeignet fir 200 mm oder 300 mm Drahtspulen

Einfacher Transport dank niedrigem Gewicht und kompakter Bauweise
Innenraumbeleuchtung

Stabile Bodenkonstruktion mit Aluminium-Strangguss

Serienmafig mit Anschlussbuchse fur Elektrodenhalter

SerienmaBige Gleitschienen sowie transparente Abdeckklappe zum Schutz der Steuerung
SerienmaBige Gleitschienen

Robuste Elektronik im staubfreien Raum

Geschutzt angeordnete Anschlisse fiir Zwischenschlauchpakete und Steuerleitungen
Schlauchpaketwechsel ohne Fachpersonal, ohne Werkzeug

eFeed: Innovativer 4-Rollen-Antrieb (4-fach verzahnt)

Doppelte Kugellagerung pro Achse

Werkzeugloser Rollenwechsel, unverlierbare Rollenbefestigung

Einstellbarer Anpressdruck pro Rollenpaar

Farbig gekennzeichnete Rollen fiir Drahtdurchmesser und Material
4-Rollen-Antrieb. Ausgeristet fiir 1,0 mm + 1,2 mm Stahldréhte

Drive 4X Steel puls S MIG/MAG-Drahtvorschubgerit fiir Taurus Steel puls S

MIG/MAG-Impulsschwei3en, MIG/MAG-Schweil3en, E-Hand-Schweif3en und Fugenhobeln

Dank Pulsfunktion stark verringerte Spritzerbildung und dadurch deutlich weniger
Nacharbeit

Einstellbare Start- und Endkraterfunktionen

Drahtgeschwindigkeit m/min, 0,5 m/min - 25 m/

Drahtgeschwindigkeit min

Drahtgeschwindigkeit ipm, 19,68 ipm -

944,88 ipm
SpulengroBle D200 /D300
Rollendurchmesser 37 mm
Mage Drahtvorschub LxBxH in mm 660 x 280 x 380
Gewicht Drahtvorschubgerat 13 kg
Brenneranschluss Eurozentralanschluss
EMV Klasse A
Schutzklasse 1P23
Bezeichnung VPE Artikel-Nr.
stk
Drahtvorschubgerat, EZA 1 090-005593-00502

Drive 4X Steel Synergic S MIG/MAG-Drahtvorschubgerit fiir Taurus Steel Synergic S

MIG/MAG-Schweil3en, E-Hand-Schwei3en und Fugenhobeln
Einstellbare Start- und Endkraterfunktionen

Drahtgeschwindigkeit Drahtgeschwindigkeit m/min, 0,5 m/min - 25 m/

min
Drahtgeschwindigkeit ipm, 19,68 ipm -
944,88 ipm
Spulengroie D200 /D300
Rollendurchmesser 37 mm
MaBe Drahtvorschub LxBxH in mm 660 x 280 x 380
Gewicht Drahtvorschubgerat 13 kg
Brenneranschluss Eurozentralanschluss
EMV Klasse A
Schutzklasse 1P23
Bezeichnung VPE Artikel-Nr.
stk
Drahtvorschubgerat, EZA 1 090-005595-00502

Alle Preise zzgl. Mehrwertsteuer und evtl. anfallender Teuerungs- und Legierungszuschléage. PL 2019-10-10
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Drive 4 Basic S MIG/MAG-Drahtvorschubgert fiir Taurus Basic S
MIG/MAG-Schweil3en, E-Hand-Schweien und Fugenhobeln
Einfachste Bedienung und Anwahl der SchweiBaufgaben CV (MAG) / CC (MMA)

Drahtgeschwindigkeit m/min , 0,5 m/min - 25 m/

Drahtgeschwindigkeit min

Drahtgeschwindigkeit ipm, 19,68 ipm -

944,88 ipm
SpulengroBle D200/ D300
Rollendurchmesser 37 mm
MaBe Drahtvorschub LxBxH in mm 660 x 280 x 380
Gewicht Drahtvorschubgerit 13 kg
Brenneranschluss Eurozentralanschluss
EMV Klasse A
Schutzklasse 1P23
Bezeichnung VPE Artikel-Nr.
stk
Drahtvorschubgerat, EZA 1 090-005597-00502
Antriebsrollenset Antriebsrollenset, V-Nut fiir Stahl, Edelstahl und Léten
Vier-Rollen-Set
Kennfarbe Weil3
Nutform V-Nut
Bezeichnung Kennfarbe @ Draht VPE Artikel-Nr.
mm
Weil3/Blau 08-1 1 092-002770-00009
Blau/Rot 1-1,2 1 092-002770-00011
Grilin 1,4 1 092-002770-00014
Antrieb“srollenset, 37 mm, 4.RoIIen, Schwarz 16 1 092-002770-00016
V-Nut fiir Stahl, Edelstahl, Nickel- und
Kupferlegierungen Grau 2,0 1 092-002770-00020
Braun 2,4 1 092-002770-00024
Lichtgrin 2,8 1 092-002770-00028
Violett 3,2 1 092-002770-00032
SET WF 2,0-3,2mm eFeed
Bezeichnung VPE Artikel-Nr.
stk
Drahtfiihrungsset fiir Rollen mit Durchmesser gréBer 1,6 mm 1 092-019404-00000
CapTub 107 mm Kapillarrohr fiir den Einsatz an einer Drahtflihrungsspirale beim Schweif3en von

Stahldrahten
Empfehlung:

Zum SchweiBen harter, unlegierter Drahtelektroden (Stahl) eine Drahtfiihrungsspirale mit
Kapillarrohr verwenden

Zum Schweif3en oder Léten weicher oder legierter Drahtelektroden eine Drahtfiihrungssee-
le mit Fihrungsrohr verwenden

Bezeichnung Lange Ausfiihrung VPE Artikel-Nr.
mm ve
. 107 @ Draht < 1,6 mm 5 094-006634-00000
Kapillarrohr
105 @ Draht < 2,4 mm 5 094-021470-00000
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Taurus Steel

Drahtvorschubgerate - Optionen zur Nachristung Drive 4X

Transparente Schutzscheibe

ON WAK DO1

ONTS D01/D02

Schutzscheibe aus durchsichtigem Kunststoff

Schiitzt die Steuerung vor Verschmutzungen und Beschadigungen

Durch Aussparungen fiir die Drehkndpfe ist die Bedienung weiterhin méglich

Ausfiihrung

Bezeichnung

Transparente Schutzscheibe fiir Drahtvorschubsteuerungen

Radsatz
Garantiert Mobilitdt ohne Grenzen
Grof3e Rollen (125 mm @) fiir optimale Bewegungsfreiheit
Eine Rolle mit Feststellbremse
Bezeichnung

Radmontagesatz

GummifiiBe zum Austausch gegen die Gleitschienen
Bezeichnung

GummifiBe

Gleitkufen aus Edelstahl
Bezeichnung

Gleitkufen aus Edelstahl

Brennerhalter

Mehr Sicherheit bei der Arbeit

Erhoht die Lebensdauer des Brenners

Schafft Ordnung am Arbeitsplatz
Bezeichnung

Schweil3brennerhalterung fiir drive XQ, drive 4X, drive 4 Basic and
drive 4X IC

Alle Preise zzgl. Mehrwertsteuer und evtl. anfallender Teuerungs- und Legierungszuschléage.

flir HP-XQ / Taurus Steel puls / Taurus Steel Syner-
gic/ Taurus Basic S

VPE Artikel-Nr.
stk
1 092-003478-00000

VPE Artikel-Nr.
stk
1 092-002844-00000

VPE Artikel-Nr.
stk
1 092-002845-00000

VPE Artikel-Nr.
stk
1 092-003030-00000

VPE Artikel-Nr.
stk
1 092-002836-00000
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ON CONNECTOR D01/D02

ONTCCDO1

ON CCDo1

PL2019-10-10

Anschluss fiir Fassférderung
Hohere Effektivitat durch das Fordern aus dem Fass

Zeitgewinn durch eingesparten Drahtspulenwechsel

Bezeichnung VPE
stk
Anschluss zur Drahtférderung aus einem Fass 1

Kranaufhdngung fir einen einfachen und sicheren Transport
Maximale Mobilitat auch im hangenden Betrieb

Bezeichnung VPE
stk
Kranaufhdngung 1

Heavy-Duty-Set: Schutzblech plus Kranaufhéangung
Optimaler Schutz beim rauen Einsatz
Fir stehenden, liegenden und hangenden Betrieb

Gleitfahiges, temperaturbestandiges und sto3sicheres Schutzblech

Artikel-Nr.

092-002842-00000

Artikel-Nr.

092-002833-00000

Kranaufhangung fiir maximale Mobilitat und einfachen, sicheren Transport

Bezeichnung VPE Artikel-Nr.
stk
Set bestehend aus Kranaufhdangung und Schutzblech, fiir den 1 092-002835-00000

Einsatz des Drahtvorschubgerétes in Seitenlage

Schutzklappe aus durchsichtigem Kunststoff
Sicherer Schutz fiir die gesamte Steuerung
Gute Sicht auf das geschiitzte Display

Bezeichnung VPE Artikel-Nr.
stk
Transparente Abdeckklappe zum Schutz der Steuerung 1 092-002834-00000
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Taurus Steel

Drahtvorschubgerate - Drive 4X Steel D200

Gehduseausfiihrung Drahtvorschubgerat: Kunststoff

Aufnahme von D200 Spulen
Mannlochtauglich

Geringes Gewicht dank Kunststoffgehduse

Nachregulierung der Gasmenge direkt am Drahtvorschubgerat Gber Gasregelventil

Spulendurchmesser bis 200 mm

Geschutzt angeordnete Anschlisse fiir Zwischenschlauchpakete und Steuerleitungen

Schlauchpaketwechsel ohne Fachpersonal, ohne Werkzeug

4-Rollen-Antrieb. Ausgerustet fir 1,0 mm + 1,2 mm Stahldréhte

Drive 4X Steel puls S D200

Bezeichnung

Drahtvorschubgerat fiir D200 Spulen, EZA

Drive 4X Steel Synergic S D200

Bezeichnung

Drahtvorschubgerat fiir D200 Spulen, EZA

MIG/MAG-Drahtvorschubgerat fiir Taurus Steel puls S
MIG/MAG-Impulsschwei3en, MIG/MAG-Schweil3en, E-Hand-Schweif3en und Fugenhobeln

Dank Pulsfunktion stark verringerte Spritzerbildung und dadurch deutlich weniger
Nacharbeit

Einstellbare Start- und Endkraterfunktionen

Drahtgeschwindigkeit m/min, 0,5 m/min - 25 m/

Drahtgeschwindigkeit min

Drahtgeschwindigkeit ipm, 19,68 ipm -

944,88 ipm
SpulengroBle D200
Rollendurchmesser 37 mm
Mage Drahtvorschub LxBxH in mm 585 x 276 x 340
Gewicht Drahtvorschubgerat 13,8 kg
Brenneranschluss Eurozentralanschluss
EMV Klasse A
Schutzklasse 1P23

VPE Artikel-Nr.
stk
1 090-005592-00502

MIG/MAG-Drahtvorschubgerat fiir Taurus Steel Synergic S
MIG/MAG-Schweilen, E-Hand-Schwei3en und Fugenhobeln

Einstellbare Start- und Endkraterfunktionen

Drahtgeschwindigkeit m/min, 0,5 m/min - 25 m/

Drahtgeschwindigkeit min

Drahtgeschwindigkeit ipm, 19,68 ipm -

944,88 ipm
Spulengrofie D200
Rollendurchmesser 37 mm
MaBe Drahtvorschub LxBxH in mm 585 x 276 x 340
Gewicht Drahtvorschubgerat 13,8 kg
Brenneranschluss Eurozentralanschluss
EMV Klasse A
Schutzklasse 1P23

VPE Artikel-Nr.
stk
1 090-005594-00502

Alle Preise zzgl. Mehrwertsteuer und evtl. anfallender Teuerungs- und Legierungszuschléage. PL 2019-10-10
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Drive 4 Basic S D200 MIG/MAG-Drahtvorschubgert fiir Taurus Basic S
MIG/MAG-Schweil3en, E-Hand-Schweien und Fugenhobeln
Einfachste Bedienung und Anwahl der SchweiBaufgaben CV (MAG) / CC (MMA)

Drahtgeschwindigkeit Drahtgeschwindigkeit m/min , 0,5 m/min - 25 m/

min
Drahtgeschwindigkeit ipm, 19,68 ipm -
944,88 ipm
SpulengroBle D200
Rollendurchmesser 37 mm
MaBe Drahtvorschub LxBxH in mm 585 x 276 x 340
Gewicht Drahtvorschubgerit 13,8 kg
Brenneranschluss Eurozentralanschluss
EMV Klasse A
Schutzklasse 1P23
Bezeichnung VPE Artikel-Nr.
stk
Drahtvorschubgerat fiir D200 Spulen, EZA 1 090-005596-00502

PLIOT-1010 ewm ST
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Taurus Steel

Drahtvorschubgerate - Drive 4X Steel D200 Optionen

Transparente Schutzscheibe Schutzscheibe aus durchsichtigem Kunststoff

Schiitzt die Steuerung vor Verschmutzungen und Beschadigungen
Durch Aussparungen fiir die Drehkndpfe ist die Bedienung weiterhin méglich

fiir Drive 4X Steel puls D200 / Drive 4X Steel

Ausfiihrung Synergic D200 / Drive 4 Basic S D200
Bezeichnung VPE Artikel-Nr.
stk
Transparente Schutzscheibe fiir Gerdtesteuerung 1 092-003479-00000
Antriebsrollenset fiir Stahl Ersatzrollen fiir Stahldraht (Stahl-Standard-Ausfiihrung)
Beinhaltet zwei Antriebsrollen
Bezeichnung @ Draht Rollendurchmesser VPE Artikel-Nr.
mm mm ve
06-0,8 1 092-000839-00000
£ I i 08-1 1 092-000840-00000
rsatzrollenset fiir
Stahldraht 09-1,2 37 1 092-000841-00000
1-1,2 1 092-000842-00000
1.2-16 1 092-000843-00000
Gegendruckrollen Stahldraht Ersatz-Gegendruckrollen, Stahl-Standard
Rollendurchmesser 37 mm
Bezeichnung VPE Artikel-Nr.
ve
2 Gegendruckrollen, glatt, 37 mm 1 092-000844-00000

Antriebsrollenset fiir Fulldraht Ersatzrollen Fiilldraht

Beinhaltet zwei Antriebsrollen

Bezeichnung @ Draht @Drahtz  Rollendurch- o o tikel-Nr.
messer
mm mm mm ve
0,8-0,9 0.8-0,9 092-000834-00000

:

Antriebsrol- 1-12 14-16 1 092-000835-00000

lenset flr 37

Falldraht 14-16 2-24 1 092-000836-00000
28 32 1 092-000837-00000

Gegendruckrollen fiir Fiilldraht Ersatz-Gegendruckrollen, Fiilldraht

Rollendurchmesser 37 mm
Bezeichnung VPE Artikel-Nr.
ve
Gegendruckrollen fur Fllldraht 1 092-000838-00000

Alle Preise zzgl. Mehrwertsteuer und evtl. anfallender Teuerungs- und Legierungszuschléage. PL 2019-10-10
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Drahtvorschubgerate - miniDrive Zwischenantrieb

miniDrive WS

PL2019-10-10

miniDrive mit Schlauchpaket

2-Rollen-Antrieb mit 37 mm Antriebsrollen. Ausgerdiistet fiir 1,0 mm + 1,2 mm Stahldrahte

Grof3er Aktionsradius zum Schwei3en an schwer zugénglichen Orten

Robustes Gehduse mit geringen Abmessungen und geringem Gewicht

Einstellungskorrekturen und Drahteinfadeln direkt am Gerat moglich

Schlauchpaketldngen bis zu 25 m moglich

Beim Aluminium-Schweien sind nur Zwischenschlauchpaketlangen bis 15 m moglich!

Fir den Betrieb mit Schlauchpakten ab einer Gesamtldnge von 20 m ist eine verstarkte

Kihlmittelpumpe erforderlich!

Anschlussmoglichkeit fuir Fernsteller

Der Betrieb des miniDrive ist mit den Gerdten Phoenix 355 TKM, Taurus 355 TKM/TKW und
Picomig 355 ab Werk nicht moglich. Gerne bieten wir Ihnen eine Sonderlésung an. Bei
Interesse setzen Sie sich mit unserem Service in Verbindung.

Drahtgeschwindigkeit

Schweif3strom

Rollendurchmesser

MaBe Drahtvorschub LxBxH in mm
Querschnitt

Gewicht ohne Zubehor
Brenneranschluss

EMV Klasse

Schutzklasse

Bezeichnung

miniDrive mit Schlauchpaket fir
gasgekihlte Brenner

miniDrive mit Schlauchpaket fir
wassergekihlte Brenner

Drahtgeschwindigkeit m/min, 1 m/min - 20 m/

Lange

10,0
15,0
20,0
25
10,0
15,0
20,0
25

min
400 A
37 mm

300 x 180 x 200

70 mm?
7,5 kg

Eurozentralanschluss

A
1P23

VPE
stk

S S N P N

Artikel-Nr.

090-005262-00110
090-005262-00115
090-005262-00120
090-005262-00125
090-005262-01110
090-005262-01115
090-005262-01120
090-005262-01125
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Taurus Steel

Drahtvorschubgerate - miniDrive Zwischenantrieb

miniDrive WS V+A miniDrive mit Schlauchpaket fiir wassergekiihlte Brenner mit Volt- und Amperemeter

2-Rollen-Antrieb mit 37 mm Antriebsrollen. Ausgeristet fiir 1,0 mm + 1,2 mm Stahldréhte
GrofBer Aktionsradius zum Schweil3en an schwer zuganglichen Orten

Robustes Gehduse mit geringen Abmessungen und geringem Gewicht
Einstellungskorrekturen und Drahteinfédeln direkt am Gerat moglich

Verwendung von Funktionsbrenner mit X-Technologie nicht méglich
Schlauchpaketléngen bis zu 25 m maglich

Beim Aluminium-Schweifen sind nur Zwischenschlauchpaketldngen bis 15 m moglich!

Fur den Betrieb mit Schlauchpakten ab einer Gesamtlange von 20 m ist eine verstarkte
Kihlmittelpumpe erforderlich!

Anschlussmoglichkeit furr Fernsteller

Der Betrieb des miniDrive ist mit den Gerdten Phoenix 355 TKM, Taurus 355 TKM/TKW und
Picomig 355 ab Werk nicht moglich. Gerne bieten wir Ihnen eine Sonderlésung an. Bei
Interesse setzen Sie sich mit unserem Service in Verbindung.

Drahtgeschwindigkelt Drahtgeschwindigkeit m/mln , 1 m/min -20 m/

min

Schweif3strom 400 A

Rollendurchmesser 37 mm

MaBe Drahtvorschub LxBxH in mm 300 x 180 x 200

Querschnitt 70 mm?

Gewicht ohne Zubehér 7,5kg

Brenneranschluss Eurozentralanschluss

EMV Klasse A

Schutzklasse 1P23

Bezeichnung Lange VPE Artikel-Nr.
m stk

1 090-005396-01110

1 090-005396-01115

20,0 1 090-005396-01120
25 1 090-005396-01125

10,0
miniDrive mit Schlauchpaket 15.0
fur wassergekiihlte Brenner mit ’
Volt- und Amperemeter

Ersatzrolle fiir Stahldraht Ersatzrollen fur Stahldraht (Stahl-Standard-Ausfiihrung)

Beinhaltet eine Antriebsrolle

Bezeichnung @ Draht Rollendurchmesser VPE Artikel-Nr.
mm mm stk
06-0,8 1 094-003217-00000
. 08-1 1 094-003218-00000
Qr;rl'f:rsg‘t’;'ﬁi 37 09-12 37 1 094-003221-00000
1-1,2 1 094-003219-00000
12-16 1 094-003220-00000
FE GR2R Bezeichnung VPE Artikel-Nr.
stk
Set Gegendruckrolle, glatt, 37mm 1 092-007908-00000

Alle Preise zzgl. Mehrwertsteuer und evtl. anfallender Teuerungs- und Legierungszuschléage. PL 2019-10-10


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-005396-01110
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-005396-01115
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-005396-01120
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/090-005396-01125
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-003217-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-003218-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-003221-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-003219-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-003220-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/092-007908-00000

PM-MIG/MAG-Schweil3brenner - gasgekuhlt

PM 401G Gasgekiihlter MIG/MAG-SchweiBbrenner
Passend zu allen Schweigeraten mit Eurozentralanschluss
Sicherer Halt dank Gummieinsatzen in der Griffschale
Das flexible Kugelgelenk garantiert angenehmes Arbeiten in Zwangspositionen
Brennertasterschutz verhindert versehentliches Ziinden des Lichtbogens
Ausriistung ab Werk (Stahldraht @ 1,2)
Einschaltdauer CO2 450A/35%
W Einschaltdauer M21 400A/35%
‘ Einschaltdauer M21 Impuls 260 A/35%
@ Draht 0,8mm-2mm
[ Anschluss Eurozentralanschluss
[ Gewinde, Stromdiise M9
[ Biegewinkel Brennerhals 45°
Arbeitsgewicht 1,3 kg
Zulassungen C €
Bezeichnung Lange Schlauchpaket VPE Artikel-Nr.
m
. 3,0 1 094-700002-00000
g"a'ng/ g?(ﬁﬁ;fd‘we'ﬂbre””e" 4,0 1 094-700002-00004
5,0 1 094-700002-00005

PM 401 GLED X

Gasgekuhlter MIG/MAG-Schweibrenner

Automatische LED-Beleuchtung beim Bewegen des Brenners

Nur passend an Titan XQ puls und EWM Multimatrix-Schwei3gerdten

Sicherer Halt dank Gummieinsétzen in der Griffschale

Das flexible Kugelgelenk garantiert angenehmes Arbeiten in Zwangspositionen
Brennertasterschutz verhindert versehentliches Ziinden des Lichtbogens
Ausriistung ab Werk (Stahldraht @ 1,2)

/' Einschaltdauer CO2 450A/35%
( Einschaltdauer M21 400A/35%
[ Einschaltdauer M21 Impuls 260A/35%
@ Draht 0,8 mm-2mm
l Anschluss Eurozentralanschluss

’ Gewinde, Stromdiise
Biegewinkel Brennerhals
Arbeitsgewicht

Zulassungen

Bezeichnung

MIG/MAG-Schwei3brenner mit
LED-Beleuchtung, gasgekiihlt

PL2019-10-10

M9
45°
1,3 kg

ce

Lange Schlauchpaket VPE
m
3,0 1
4,0 1
5,0 1

Artikel-Nr.

094-700002-00900
094-700002-00904
094-700002-00905



https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700002-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700002-00004
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700002-00005
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700002-00900
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700002-00904
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700002-00905

Taurus Steel

PM-MIG/MAG-Schweil3brenner - gasgekuihlt

PM 401 G 2U/D X

Gasgekihlter MIG/MAG-Funktionsbrenner

Einstellen von:

Schwei3strom und Drahtgeschwindigkeit

Spannungskorrektur

Programm- und JOB-Anwahl

Automatische LED-Beleuchtung beim Bewegen des Brenners

Nur passend an Titan XQ puls und EWM Multimatrix-Schwei3geraten

Sicherer Halt dank Gummieinsatzen in der Griffschale

Das flexible Kugelgelenk garantiert angenehmes Arbeiten in Zwangspositionen

Brennertasterschutz verhindert versehentliches Ziinden des Lichtbogens

Sicher und robust, ohne Steuerkabel und zusatzlichen Anschlussstecker

Ausriistung ab Werk (Stahldraht @ 1,2)

Einschaltdauer CO2
Einschaltdauer M21
Einschaltdauer M21 Impuls
@ Draht

Anschluss

Gewinde, Stromdiise
Biegewinkel Brennerhals
Arbeitsgewicht

Zulassungen

Bezeichnung

MIG/MAG-Funktionsbrenner,
gasgekihlt, mit X-Technologie

450A/35%
400A/35%
260 A /35 %
0,8 mm-2mm

Eurozentralanschluss

M9
45°
1,3 kg

3

Lange Schlauchpaket VPE
m
3,0 1
4,0 1
5.0 1

Artikel-Nr.

094-700002-00300
094-700002-00304
094-700002-00305

Alle Preise zzgl. Mehrwertsteuer und evtl. anfallender Teuerungs- und Legierungszuschléage. PL 2019-10-10


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700002-00300
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700002-00304
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700002-00305

PM-MIG/MAG-Schweil3brenner - wassergekiihlt

PM451W

PM 451 W LED X

PL2019-10-10

Wassergekiihlter MIG/MAG-Schweibrenner

Passend zu allen Schweigeraten mit Eurozentralanschluss

Sicherer Halt dank Gummieinsatzen in der Griffschale

Das flexible Kugelgelenk garantiert angenehmes Arbeiten in Zwangspositionen
Brennertasterschutz verhindert versehentliches Ziinden des Lichtbogens
Ausriistung ab Werk (Stahldraht @ 1,2)

Empfohlene Verwendung von 6,5 m Schlauchpaketen: Nur fiir Stahl und CrNi mit Draht-
durchmesser 1,2- 1,6 mm

Einschaltdauer CO2 500 A/ 100 %
Einschaltdauer M21 450 A /100 %
Einschaltdauer M21 Impuls 350A /100 %
@ Draht 0,8mm-1,6 mm
Anschluss Eurozentralanschluss
Gewinde, Stromdiise M9
Biegewinkel Brennerhals 45°
Arbeitsgewicht 1,09 kg
Zulassungen C €
Bezeichnung Léange Schlauchpaket VPE Artikel-Nr.
m
3,0 1 094-700004-00000
MIG/MAG-SchweiBbrenner, 4,0 1 094-700004-00004
wassergekiihlt 5,0 1 094-700004-00005
6,5 1 094-700004-00065

Wassergekiihlter MIG/MAG-Schweibrenner

Automatische LED-Beleuchtung beim Bewegen des Brenners

Nur passend an Titan XQ puls und EWM Multimatrix-Schwei3gerdten

Sicherer Halt dank Gummieinsétzen in der Griffschale

Das flexible Kugelgelenk garantiert angenehmes Arbeiten in Zwangspositionen
Brennertasterschutz verhindert versehentliches Ziinden des Lichtbogens

Ausriistung ab Werk (Stahldraht @ 1,2)

Empfohlene Verwendung von 6,5 m Schlauchpaketen: Nur fiir Stahl und CrNi mit Draht-

durchmesser 1,2-1,6 mm

Einschaltdauer CO2
Einschaltdauer M21
Einschaltdauer M21 Impuls
@ Draht

Anschluss

Gewinde, Stromdiise
Biegewinkel Brennerhals
Arbeitsgewicht

Zulassungen

Bezeichnung

MIG/MAG-Schweibrenner
mit LED-Beleuchtung,
wassergekihlt

500A /100 %
450A /100 %
350 A/ 100 %
0,8mm-1,6 mm
Eurozentralanschluss
M9
45°
1,09 kg

ce

Lange Schlauchpaket VPE Artikel-Nr.
m
3,0 1 094-700004-00900
4,0 1 094-700004-00904
5,0 1 094-700004-00905
6,5 1 094-700004-00965



https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700004-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700004-00004
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700004-00005
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700004-00900
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700004-00904
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700004-00905

Taurus Steel

PM-MIG/MAG-Schweil3brenner - wassergekiihlt

PM451W2U/DX

PM551W

Wassergekiihlter MIG/MAG-Funktionsbrenner

Einstellen von:
Schwei3strom und Drahtgeschwindigkeit
Spannungskorrektur
Programm- und JOB-Anwahl
Automatische LED-Beleuchtung beim Bewegen des Brenners

Nur passend an Titan XQ puls und EWM Multimatrix-Schwei3geraten

Sicherer Halt dank Gummieinsatzen in der Griffschale

Das flexible Kugelgelenk garantiert angenehmes Arbeiten in Zwangspositionen
Brennertasterschutz verhindert versehentliches Ziinden des Lichtbogens
Sicher und robust, ohne Steuerkabel und zusatzlichen Anschlussstecker
Ausriistung ab Werk (Stahldraht @ 1,2)

Einschaltdauer CO2 500A /100 %
Einschaltdauer M21 450 A /100 %
Einschaltdauer M21 Impuls 350A /100 %

@ Draht

0,8mm-1,6 mm

Anschluss Eurozentralanschluss
Gewinde, Stromdiise M9
Biegewinkel Brennerhals 45°
Arbeitsgewicht 1,09 kg
Zulassungen C E
Bezeichnung Lange Schlauchpaket VPE Artikel-Nr.
m
MIG/MAG-Funktionsbrenner, 3,0 1 094-700004-00300
wassergekihlt, 2 Up/Down, 4,0 1 094-700004-00304
X-Technologie 50 1 094-700004-00305

Wassergekiihlter MIG/MAG-Schweif3brenner

Passend zu allen Schwei3geraten mit Eurozentralanschluss

Sicherer Halt dank Gummieinsatzen in der Griffschale

Das flexible Kugelgelenk garantiert angenehmes Arbeiten in Zwangspositionen
Brennertasterschutz verhindert versehentliches Ziinden des Lichtbogens

Ausriistung ab Werk (Stahldraht @ 1,2)

Empfohlene Verwendung von 6,5 m Schlauchpaketen: Nur fiir Stahl und CrNi mit Draht-

durchmesser 1,2- 1,6 mm

Einschaltdauer CO2
Einschaltdauer M21
Einschaltdauer M21 Impuls
@ Draht

Anschluss

Gewinde, Stromdiise
Biegewinkel Brennerhals
Arbeitsgewicht

Zulassungen

Bezeichnung

MIG/MAG-Schweil3brenner,
wassergekiihlt

650 A/ 100 %
550 A /100 %
500A /100 %
08mm-2mm
Eurozentralanschluss
M9
45°
1,1kg

ce

Lange Schlauchpaket VPE Artikel-Nr.
m
3,0 1 094-700005-00000
4,0 1 094-700005-00004
5,0 1 094-700005-00005
6,5 1 094-700005-00065

Alle Preise zzgl. Mehrwertsteuer und evtl. anfallender Teuerungs- und Legierungszuschléage. PL 2019-10-10


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700004-00300
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700004-00304
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700004-00305
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700005-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700005-00004
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700005-00005

PM 551 W LED X

PM 551 W2U/DX

PL2019-10-10

Wassergekiihlter MIG/MAG-Schweibrenner

Automatische LED-Beleuchtung beim Bewegen des Brenners

Nur passend an Titan XQ puls und EWM Multimatrix-Schweif3geraten

Sicherer Halt dank Gummieinsatzen in der Griffschale

Das flexible Kugelgelenk garantiert angenehmes Arbeiten in Zwangspositionen

Brennertasterschutz verhindert versehentliches Ziinden des Lichtbogens
Ausriistung ab Werk (Stahldraht @ 1,2)
Empfohlene Verwendung von 6,5 m Schlauchpaketen: Nur fiir Stahl und CrNi mit Draht-

durchmesser 1,2- 1,6 mm

Einschaltdauer CO2
Einschaltdauer M21
Einschaltdauer M21 Impuls
@ Draht

Anschluss

Gewinde, Stromdiise
Biegewinkel Brennerhals
Arbeitsgewicht

Zulassungen

Bezeichnung

MIG/MAG-Schweil3brenner
mit LED-Beleuchtung,
wassergekihlt

650 A /100 %
550A /100 %
500 A /100 %
0,8mm-2mm
Eurozentralanschluss

M9
45°
1,1 kg

ce

Léange Schlauchpaket VPE
m
3,0
4,0
5,0
6,5

[ N N

Wassergekuhlter MIG/MAG-Funktionsbrenner

Einstellen von:

Schweistrom und Drahtgeschwindigkeit

Spannungskorrektur

Programm- und JOB-Anwahl

Automatische LED-Beleuchtung beim Bewegen des Brenners

Nur passend an Titan XQ puls und EWM Multimatrix-Schweif3geraten

Sicherer Halt dank Gummieinsatzen in der Griffschale

Artikel-Nr.

094-700005-00900
094-700005-00904
094-700005-00905
094-700005-00965

Das flexible Kugelgelenk garantiert angenehmes Arbeiten in Zwangspositionen

Brennertasterschutz verhindert versehentliches Ziinden des Lichtbogens

Sicher und robust, ohne Steuerkabel und zusatzlichen Anschlussstecker

Ausriistung ab Werk (Stahldraht @ 1,2)

Einschaltdauer CO2
Einschaltdauer M21
Einschaltdauer M21 Impuls
@ Draht

Anschluss

Gewinde, Stromdiise
Biegewinkel Brennerhals
Arbeitsgewicht

Zulassungen

Bezeichnung

MIG/MAG-Funktionsbrenner,
wassergekihlt, 2 Up/Down,
X-Technologie

650 A /100 %
550 A/ 100 %
500 A /100 %
0,8 mm -2 mm

Eurozentralanschluss

M9
45°
1,1 kg

g

Lange Schlauchpaket VPE
m
3,0 1
4,0 1
5,0 1

Artikel-Nr.

094-700005-00300
094-700005-00304
094-700005-00305

ewn


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700005-00900
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700005-00904
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700005-00905
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700005-00300
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700005-00304
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/094-700005-00305

Taurus Steel

MIG/MAG-SchweilRbrenner - UM-MIG/MAG-Schweil3brenner

UM36G Gasgekdhlter Standard-MIG/MAG-Schwei3brenner

Ergonomische Griffschale mit Kugelgelenk
y Knickschutzfeder am Brenner sowie am Anschluss

Typbezogene StandardverschleiBteile
Ausriistung ab Werk (Stahldraht @ 1,2)

Einschaltdauer CO2 300 A /60 %
Einschaltdauer M21 270 A/ 60 %
@ Draht 0,8mm-1,4mm
Brenneranschluss Eurozentralanschluss
Zulassungen c €
Bezeichnung Lange Schlauchpaket VPE Artikel-Nr.
m
. 3,0 1 394-600003-00000
g"a'fé Qf(ﬁﬁl'fd‘we'“bre”"e” 40 1 394-600003-00004
5.0 1 394-600003-00005

Um 401w Wassergekihlter Standard-MIG/MAG-Schwei3brenner

Ergonomische Griffschale mit Kugelgelenk
Knickschutzfeder am Brenner sowie am Anschluss
Typbezogene Standardverschleiteile
Ausriistung ab Werk (Stahldraht @ 1,2):

Einschaltdauer CO2
Einschaltdauer M21
@ Draht
Brenneranschluss

Zulassungen

400 A /100 %
350 A/ 100 %
0,8 mm-1,6 mm
Eurozentralanschluss

ce

Bezeichnung Lange Schlauchpaket VPE Artikel-Nr.
m
. 3,0 1 394-600011-00000
MIG/MAG-%chwelﬁbrenner, 40 1 394-600011-00004
wassergekiihlt
50 1 394-600011-00005

umso1w Wassergekiihlter Standard-MIG/MAG-Schweil3brenner

Ergonomische Griffschale mit Kugelgelenk
Knickschutzfeder am Brenner sowie am Anschluss
Typbezogene Standardverschleif3teile
Ausriistung ab Werk (Stahldraht @ 1,2):

Einschaltdauer CO2
Einschaltdauer M21
@ Draht
Brenneranschluss

Zulassungen

Bezeichnung

MIG/MAG-SchweiBbrenner,
wassergekiihlt

Alle Preise zzgl. Mehrwertsteuer und evtl. anfallender Teuerungs- und Legierungszuschlage. PL 2019-10-10

500 A /100 %
450 A /100 %
08mm-1,6 mm
Eurozentralanschluss

Ce

Lange Schlauchpaket VPE Artikel-Nr.
m
3,0 1 394-600012-00000
4,0 1 394-600012-00004
50 1 394-600012-00005


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/394-600003-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/394-600003-00004
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/394-600003-00005
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/394-600011-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/394-600011-00004
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/394-600011-00005
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/394-600012-00000
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/394-600012-00004
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/394-600012-00005

HAUPTSITZ

EWM AG

Dr. Gunter-Henle-StraBe 8 | 56271 Miindersbach | Deutschland
Tel: +49 2680 181-0 | Fax: -244

www.ewm-group.com | info@ewm-group.com

{* PRODUKTION, VERTRIEB UND SERVICE

EWM AG

Dr. Guinter-Henle-Strae 8 | 56271 Muindersbach | Deutschland
Tel: +49 2680 181-0 | Fax: -244

www.ewm-group.com | info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna 718/ 31| 407 53 Jifikov | Tschechische Republik
Tel: +420 412 358-551 | Fax: -504

www.ewme-jirikov.cz | info@ewm-jirikov.cz

TECHNOLOGIEZENTRUM

EWM AG

Forststrale 7-13 | 56271 Muindersbach | Deutschland
Tel: +49 2680 181-0 | Fax: -144
www.ewm-group.com | info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan | New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City | Jiangsu | Post code 215300 | Volksrepublik China

Tel: +86 512 57867-188 | Fax: -182

www.ewm.cn | info@ewm-group.cn

EWM-EUEN GmbH
Santisstrae 81 | 12277 Berlin
Tel: +49 30 742-38 | Fax: -8013 | kontakt@h-euen.de

(O VERTRIEBS- UND SERVICE STANDORTE DEUTSCHLAND

EWM AG | Vertriebs- und Technologiezentrum Nossen
Gewerbestraf3e 8 | 01683 Nossen

Tel: +49 35242 6512-0 | Fax: -20

www.ewm-nossen.de | info@ewm-nossen.de

EWM AG | Vertriebs- und Technologiezentrum Rathenow
Grunauer Fenn 4| 14712 Rathenow

Tel: +49 3385 49402-0 | Fax: -20

www.ewm-rathenow.de | inffo@ewm-rathenow.de

EWM AG | Vertriebs- und Technologiezentrum Wittstock
Ruppiner StraB3e 6 | 16909 Wittstock

Tel: +49 3394 40009-0 | Fax: -20

www.ewm-wittstock.de | inffo@ewm-wittstock.de

EWM AG | Vertriebs- und Technologiezentrum Géttingen
Rudolf-Winkel-StraBBe 7-9 | 37079 Géttingen

Tel: +49 551 3070713-0 | Fax: -20
www.ewm-goettingen.de | info@ewm-goettingen.de

EWM AG | Vertriebs- und Technologiezentrum Moers
Rheinlandstraf3e 6 | 47445 Moers

Tel: +49 xxx xxxxxx-0 | Fax: -20

www.ewm-moers.de | info@ewm-moers.de

EWM AG | Vertriebs- und Technologiezentrum Ibbenbtiren
GildestraBe 23 | 49477 Ibbenburen

Tel: +49 5451 93683-0 | Fax: -20
www.ewm-ibbenbueren.de | info@ewm-ibbenbueren.de

EWM AG | Vertriebs- und Technologiezentrum Pulheim
Dieselstrale 9b | 50259 Pulheim bei K6In

Tel: +49 2238 46466-0 | Fax: -14
www.ewm-pulheim.de | info@ewm-pulheim.de

EWM AG | Vertriebs- und Technologiezentrum Koblenz
August-Horch-Strasse 13a | 56070 Koblenz

Tel: +49 261 963754-0 | Fax: -10
www.ewm-koblenz.de | info@ewm-koblenz.de

EWM AG | Vertriebs- und Technologiezentrum Siegen
Kohlerweg 29 | 57250 Netphen bei Siegen

Tel: +49 2738 69241-0 | Fax: -20

www.ewm-siegen.de | info@ewm-siegen.de

EWM AG | Vertriebs- und Technologiezentrum Stuttgart
Schelmenwasenstr. 23 | 70567 Stuttgart-Fasanenhof
Tel: +49 711 633 929 -0 | Fax: -20
www.ewm-stuttgart.de | info@ewm-stuttgart.de

EWM AG | Vertriebs- und Technologiezentrum Singen
Hohenkréher Briihl 6 | 78259 Miihlhausen-Ehingen
Tel: +49 7733 5039-0 | Fax: -79

www.ewm-singen.de | inffo@ewm-singen.de

EWM AG | Vertriebs- und Technologiezentrum Minchen
Gadastraf3e 18a | 85232 Bergkirchen bei Miinchen

Tel: +49 8142 284584-0 | Fax: -9
www.ewm-muenchen.de | info@ewm-muenchen.de

EWM AG | Vertriebs- und Technologiezentrum Tettnang
Karlsdorfer Stra3e 43 | 88069 Tettnang

Tel: +49 7542 97998-0 | Fax: -29
www.ewm-tettnang.de | info@ewm-tettnang.de

EWM AG | Vertriebs- und Technologiezentrum Neu-Ulm
HeinkelstraBe 8 | 89231 Neu-Ulm

Tel: +49 731 7047939-0 | Fax:-15
www.ewm-neu-ulm.de | info@ewm-neu-ulm.de

(O VERTRIEBS- UND SERVICE STANDORTE INTERNATIONAL

China

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan | New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City | Jiangsu | Post code 215300 | Volksrepublik China
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